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DESCARBONIZACION: LA INDUSTRIA DOWNSTREAM ACELERA SU PROGRAMA DE INVERSIONES
AOP DEFIENDE EL REALISMO COMO PRINCIPAL INGREDIENTE PARA LA TRANSICION ENERGETICA
SIGAUS CELEBRA 15 ANOS COMPROMETIDA CON LA ECONOMIA CIRCULAR
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Contigo, somos Economia Circular

100% 100% 82.000 63.500
aceite usado aprovechamiento toneladas de CO, toneladas de nuevos

recogido del residuo evitadas lubricantes generados
N— N—

Detras de un residuo invisible, hay una gestion eficaz

Detrds de la gestion del aceite usado en la industria, hay un sistema de gestidon que lleva
15 arios convirtiendo un residuo muy contaminante en materias primas y energia,
evitando su impacto ambiental con eficiencia y sostenibilidad.

Y trabajando, ademas, en prevencion, en comunicacion, en control y trazabilidad...
Gracias a empresas, Administracion y ciudadanos, el aceite usado es un
ejemplo de la economia del futuro.

SIGAUS. El futuro es circular

f @HacesMasconSIGAUS W @hacesmas (@ hacesmas @ www.sigaus.es
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Realismo, el ingrediente principal
para la transicion energética
Andreu Pufet | Director General | AOP

La produccidon de las refinerias se dispara un 16,5 por 100
Informe Refino 2022

En la UE el biorrefino de cultivos produce mas alimento
que combustible

El mercado de lubricantes crecié un 10,7 por 100 en 2021

El compromiso con la economia circular articula
la labor de SIGAUS tras 15 anos

“Estamos en pleno proceso de expansion para convertirnos
en uno de los principales referentes de nuestro mercado”
Diego Guardamino | Director General

Grupo Hafesa

En 2021 la red incorpord 210 nuevas estaciones
y volvio a batir su récord

en nuestro proximo numero
INVERSIONES EN INFRAESTRUCTURAS GASISTAS

Potencial del gas renovable
Hidrégeno | Biometano

En la edicion de septiembre 2022, OILGAS publicara un nuevo informe sobre el sec-
tor del gas natural en Espana, centrado en el desarrollo del sistema gasista: red na-
cional de gasoductos, instalaciones de almacenamiento subterraneo y plantas de
recepcion, almacenamiento y regasificacion de GNL.

Ademas, abordara el potencial del gas renovable, el desarrollo de inversiones que se
llevan a cabo para el uso del gas natural en movilidad terrestre y maritimay la inyec-
cion de hidrégeno en las infraestructuras de gas natural.

Portada: Cepsa celebra el XX Aniversario de la restauracion de la Laguna Primera de Palos

junto a su complejo industrial de Palos de la Frontera (Huelva)

RESERVE [EDICI()N 2022 DEL ANUARIO
ENCICLOPEDIA DEL PETROLEO, PETROQUIMICAY GAS

SOLICITE SU EJEMPLAR POR TELEFONO 91 556 5004
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El Plan Nacional de Contingencia de AOP
In'opone apostar por la eficiencia energetica,

0S €GOGOom

nrespuesta a la peticion de

la vicepresidenta tercera y
ministra para la Transicion Eco-
l6gica y el Reto Demografico,
Teresa Ribera de realizar un
conjunto de propuestas para el
desarrollo del Plan Nacional de
Contingencia, AOP ha remitido
un documento con una serie de
medidas para el ahorro energé-
tico en la industria del refino y
el transporte.

La asociacién ha puesto a
disposicién de la Administra-
cién y de otras industrias su co-
nocimiento y experiencia en el
ambito de la gestion energética,
que, seglin destaca, ha permi-
tido una reduccién de emisiones
de CO, en las refinerias de casi
el 20 por 100 entre 2005 y 2020.
AOQP explica que este hecho es
especialmente destacable te-
niendo en cuenta el cambio de
estructura en la demanda de hi-
drocarburos liquidos en los tl-
timos afnos, que ha requerido
procesos mucho més intensivos
en consumo energético.

La asociacion sefiala tam-
bién a la cogeneracién como
una medida de efecto inmediato
que se encuentra en manos de
la Administracion y solicita un
mecanismo de actualizacion efi-
caz y flexible de la retribucién
a la operacion, que responda a
la volatilidad de los costes, per-
mitiendo que la cogeneracion
pueda competir en igualdad de
condiciones con los ciclos com-
binados lo que permitiria tener
en marcha las cogeneraciones
existentes en todas las refinerfas.
Esta medida podria generar un
ahorro mensual en el sector del
refino equivalente al gas que se
consume para la generacién dia-

El presidente de AOP, Juan Antonio Carrillo de Albornoz

ria de electricidad en toda Es-
pana.

En dltima instancia, para el
ahorro de gas natural, la aso-
ciacion afirma que, desde el ini-
cio de la invasién de Ucrania
por Rusia, el sector ya ha imple-
mentado medidas que han per-
mitido reducir entre el 30 y el
40 por 100 de su consumo. Aun
asi, remarca que el refino ha de
considerarse un sector critico
al que garantizar el suministro
de gas natural, ya que un even-
tual problema de suministro de
productos refinados afectaria a
numerosos sectores: aviacion,
transporte maritimo, de mer-
cancias, ambulancias, climati-
zacién en hospitales, etc. En
este sentido, aplaude la postura
que ha tomado el gobierno de
Espafia para defender los inte-
reses de la industria espafiola
respecto al anuncio de la Comi-
sién Europea de restringir el
consumo de gas, sin tener en

cuenta las circunstancias de
cada pafs.

En cuanto a la seguridad de
suministro, AOP subraya el
papel de los ecocombustibles,
que pueden contribuir a esta
seguridad en la medida en que
se pueden fabricar con mate-
rias primas autoctonas, como
residuos agrarios, urbanos y fo-
restales, o CO, capturado e hi-
drégeno renovable.

AOP ha remarcado que en
Espaiia solo se han establecido
objetivos de incorporacion de
ecocombustibles hasta 2026.
Para liderar la transicién ener-
gética es necesaria una transpo-
sicién completa de la Directiva
de Energias Renovables, esta-
bleciendo una senda de objeti-
vos hasta 2030. De no hacerse,
sefialan, Espafa serfa depen-
diente de las importaciones de
combustibles tradicionales y
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bustibles y la cogeneracion

renovables, con la consiguiente
merma de competitividad y la
pérdida de oportunidades para
nuestra economia.

Como medida para el aho-
rro de energia final en el 4m-
bito de la movilidad, la aso-
ciacion propone la aprobacion
urgente de un plan de renova-
cion acelerada del parque de
vehiculos, incentivando la
compra de coches mds eficien-
tes —incluyendo los nuevos
diésel y gasolina Euro 6d-.

Para AOP, “la decision de in-
centivar solo la compra de ve-
hiculos electrificados va a ser un
escollo para los planes de aho-
rro de consumos”.

Con un plan de renovacién
de 2.5 millones de vehiculos de
mds de 10 afios por otros nue-
vos —de cualquier tecnologia—,
se ahorrarian 1.479 millones de
litros al afio, es decir, un 45 por
100 del combustible consumido
por los vehiculos sustituidos.

NACIONAL  ACTUALIDAD

Las petroleras afirman, ante el
impuesto del Gobierno,

que “"no se puede hablar

de heneficios extraordinarios”

I sector petrolero ha ase-

gurado, en referencia al
nuevo impuesto que el Go-
bierno pretende aplicar a
energéticas y banca en 2023
y 2024 para recaudar alrede-
dor de 7.000 millones de
euros, que “no se puede ha-
blar de beneficios extraordi-
narios” y ha recordado que
en este negocio “los marge-
nes son ciclicos y no hay que
olvidar las pérdidas que se
produjeron en 2020 de miles
de millones de euros entre las
compaifiias que operan en el
pais”.

Fuentes de la Asociacion
Espafiola de Operadores de
Productos Petroliferos (AOP)
recordaron el compromiso de
las empresas del sector con la
actual coyuntura a través de
la bonificacién a los carbu-
rantes aprobada por el Go-
bierno tras la invasién de
Ucrania a Rusia.

Asimismo, destacaron que
en este sector las inversiones
“se hacen a riesgo, no hay
una tarifa regulada que ase-
gure su rentabilidad, y gra-
cias a estas inversiones go-
zamos de una alta seguridad
de suministro en un contexto

muy complicado para otros
paises europeos que no hi-
cieron la apuesta por el re-
fino”.

Ademds, subrayaron que
gracias a estos beneficios van
a poder acometer “las inver-
siones que son necesarias
para alcanzar la neutralidad
climadtica”.

Como el lector recordara,
el presidente del Gobierno,
Pedro Sanchez, anuncid a
finales de julio la aproba-
cién de sendos impuestos
temporales a las entidades
financieras y a las grandes
compaiifas energéticas para
recaudar aproximadamente
7.000 millones de euros en
dos afios.

Durante su intervencién en
el debate sobre el estado de la
nacién, Sdnchez indicé que
el impuesto a “los grupos do-
minantes” del sector eléc-
trico, gasista y petrolero es-
tard en vigor durante 2023 y
2024 y buscard recaudar
2.000 millones de euros al
afio de los beneficios extraor-
dinarios de estas empresas en
2022y 2023.

La CNMC concluye que
|as gasolineras no se apropian
de la bonificacion al combustible

a Comisién Nacional de

los Mercados y la Com-
petencia (CNMC) ha infor-
mado de que, de forma gene-
ral, las estaciones de servicio
no se estan apropiando de la
bonificacion de 20 céntimos
por litro a los combustibles
aprobada por el Gobierno y
en vigor desde el pasado 1 de
abril, por lo que concluye que
el descuento se esta trasla-
dando al consumidor.

No obstante, la CNMC,
que realiza de “forma habi-
tual y continua” un segui-
miento de la distribucién mi-
norista de carburantes en las
estaciones de servicio, no des-
carta que algunos estableci-
mientos hayan absorbido pun-
tualmente una parte de la
bonificacién y “hayan incre-
mentado los margenes”.

El organismo también ha
destacado que el encareci-
miento de los precios en las
gasolineras estd ligado al alza
de la cotizacién de los produc-
tos refinados en los mercados
internacionales, “que ha au-
mentado de forma sostenida
y con gran volatilidad” desde
el comienzo de la invasion rusa
de Ucrania y “registrando in-
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crementos muy superiores” a
la cotizacién del barril de Brent
(de referencia en Europa).

Segtin la informacién ana-
lizada por la CNMC, el precio
de venta al publico de los car-
burantes se encarecié en mayo
por quinto mes consecutivo,
situdndose el promedio en la
Peninsula y Baleares en 1,929
euros por litro en el caso de la
gasolina 95 y en 1,888 euros
por litro en el del gaséleo.

En el caso de la gasolina,
esas cifras suponen un incre-
mento del 6.4 por 100 frente
al mes anterior (+11,56 cénti-
mos por litro) y en el del dié-
sel un avance del 2,7 por 100
(+4,92 céntimos por litro).

Asimismo, en cuanto al
margen bruto de las estaciones
de servicio (que incluye el co-
mercial y los costes logisti-
cos, entre otros), se situd en
21,8 céntimos por litro en el
caso de la gasolina y en 26,8
céntimos en el diésel.

Sobre ello, fuentes de la
CNMC apuntan que los mar-
genes brutos de los cinco pri-
meros meses del afio son simi-
lares y no se alejan de forma
significativa de los del pro-
medio de 2021. e
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Las salidas de productos
petroliferos desde Exolum
aumentaron un 12,4 por 100 en junio

as salidas de productos

petroliferos desde las ins-
talaciones de Exolum al mer-
cado espafiol en junio alcan-
zaron los 333 millones de
metros cuibicos, un 12,4 por
100 mds que en el mismo
mes del afio pasado, una vez
corregido el efecto calenda-
rio.

Por productos, las salidas
de gasolinas han sido un 4,5
por 100 superiores respecto a
junio de 2021, y las de gasé-
leo de automocién un 1,5 por
100 por encima del mismo
periodo de 2021. En con-
junto, las salidas de los carbu-

rantes de automocién alcan-
zaron los 2,32 millones de
metros cubicos, situdndose
un 2,2 por 100 por encima de
su nivel en 2021.

En cuanto al total de ga-
soleos (A+B+C), las salidas
se situaron en 2,23 millones
de metros ctibicos, un 1,6 por
100 mds que en junio de
2021.

Por su parte, las salidas de
querosenos ascendieron a
mas de 577.600 metros cu-
bicos, lo que representa una
subida de un 112,3 por 100
respecto a junio del afio pa-
sado.

Fallece el secretario general
te la OPEP, el nigeriano
Mohammad Sanusi Barkindo

L
|

Barkindo

1 secretario general de la
Organizacién de Paises Ex-
portadores de Petréleo (OPEP),
el nigeriano Mohammad Sa-
nusi Barkindo, falleci6 el pa-
sado mes de julio a los 63 afios.
El presidente de la Cor-
poracién Petrolera de Ni-

geria (NNPC), Mele Kyari,
sefalé que “ciertamente, se
trata de una gran pérdida
para su familia inmediata,
la NNPC, nuestro pafs,
Nigeria, la OPEP y la co-
munidad energética mun-
dial.

Repsol triplica su margen de refino
en el sequndo trimestre

A

-wr
REPSJOL

I margen de refino de

Repsol se incrementd
en 3.4 veces en el segundo
trimestre del afio frente al
primero, pasando de 6.8 a
23,3 ddlares por barril,
segun las cifras avanzadas
por la compaiiia a la Comi-
si6n Nacional del Mercado
de Valores (CNMV).

Repsol indica que en
2021 e incluso durante los
primeros meses de 2022 el
margen de refino se hundié
hasta minimos histéricos”
por el efecto de la reduccion
de la demanda de carburan-
tes ante las restricciones a
la movilidad derivadas de
la Covid 19.

No obstante, en el se-
gundo trimestre de 2022 las
limitaciones de la oferta para
cubrir la demanda de gaso-
leos, gasolinas y queroseno
de avién han elevado signi-
ficativamente los margenes
de refino en todo el mundo,
sobre todo “tras la disrup-
cién causada en las cadenas
de suministro por la guerra
de Ucrania”.

En Europa, ademds, se ha
producido una reduccién
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continuada de la capacidad
de refino desde 2010, con
una competencia creciente
de otras regiones, factores
que han planteado un “ex-
traordinario reto para el sec-
tor, que ha incrementado su
actividad para atender la de-
manda en estas dificiles cir-
cunstancias”.

Por otro lado, la produc-
cion de la energética en el
segundo trimestre se situd
en 540.000 barriles equiva-
lentes de petréleo al dia, lo
que supone una reduccién
del 3,2 por 100 frente a los
tres meses anteriores y del
3,7 por 100 en términos
interanuales.

Destaca la caida de la
produccién en la regién Eu-
ropa, Africa y resto del
mundo, donde se ha experi-
mentado una bajada del 25
por 100 frente al primer tri-
mestre de 2021.

El grupo cifra en 1139
délares el precio medio del
barril del crudo Brent en el
segundo trimestre de 2022,
un 65,1 por 100 més que los
69 délares del mismo pe-
riodo del afio pasado. e
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Cepsa reorganiza su Centro
de Investigacion para liderar
la transicion energeética

g

ANTH
A

epsa apuesta por la in-
novacién para impul-
sar su nueva estrategia “Po-
sitive Motion”, con el
objetivo de liderar la transi-
cién energética y conver-
tirse en la compania lider
en movilidad sostenible, hi-
drégeno verde y biocom-
bustibles en Espafia y Por-
tugal. Para ello, la
compailia ha reorganizado
su Centro de Investigacion
en cuatro grandes divisio-
nes que pondrdn su foco no
solo en avanzar en la crea-
cién de nuevos combusti-
bles mas sostenibles, sino
también en detectar nece-
sidades y tendencias del
mercado para incrementar
la eficiencia y la descarbo-
nizacion de su negocio.
Las nuevas dreas crea-
das son: Transicién Ener-
gética, para investigar pro-
yectos relacionados con
hidrégeno verde, biocom-
bustibles avanzados, des-
carbonizacién y economia
circular; Ciencias, como
drea transversal que in-
cluye digitalizacién, qui-
mica y catdlisis; Andlisis
Avanzados, para el desa-
rrollo de métodos analiti-

3
-
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cos de tltima generacion; y
Excelencia Operacional,
que engloba los proyectos
orientados a los negocios
para la mejora de la efica-
cia en los procesos.

Dentro del drea de Tran-
sicién Energética, se ha
desarrollado un equipo es-
pecifico de descarboniza-
cién enfocado en impulsar
la reduccién de emisiones
de CO,, asi como un equipo
centrado en el estudio y va-
lorizacién de residuos para
producir biocombustibles
avanzados, asfaltos y pro-
ductos quimicos, mediante
el reciclado de plésticos, re-
siduos soélidos urbanos,
aceites usados o grasas ani-
males de uso no alimenti-
cio, entre otros. Este equipo
potenciard la investigacion
en materia de biocombus-
tible avanzados para des-
carbonizar el transporte
aéreo.

Para impulsar estos cam-
bios Cepsa acaba de fichar
también como asesor cien-
tifico al profesor Avelino
Corma. El prestigioso in-
vestigador es fundador del

ACTUALIDAD

La Fundacion Repsol y Sernauto
se alian para impulsar
la movilidad sostenible

a Fundacion Repsol y

Sernauto (Asociacion
Espafiola de Proveedores de
Automocion), han firmado
un acuerdo para desarrollar
de forma conjunta acciones
de promocidn, divulgacién e
impulso de la transicién
energética y la movilidad
sostenible.

La energética explica que
el objetivo es abordar los
grandes retos a los que se
enfrenta la movilidad en las
préximas décadas, mediante
la organizacién conjunta de
eventos de cardcter nacio-
nal o local, estudios e infor-
mes y otras acciones forma-
tivas”.

Ademds, se generardn
propuestas para hacer frente
a esos retos y los asociados
de Sernauto podran partici-

Instituto de Tecnologia Qui-
mica, centro de investiga-
cion de excelencia mixto
entre la Universidad Poli-
técnica de Valencia (UPV)
y el Consejo Superior de
Investigaciones Cientificas
(CSIC). Este cientifico es
reconocido internacional-
mente, especialmente por
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par de ellas con el objetivo
de conseguir la implicacién
del conjunto de la sociedad”.
El presidente de Repsol,
Antonio Brufau, subray6
que no se deben poner ba-
rreras a la capacidad de la
industria para desarrollarse
y destacé que “prohibir no
es el camino a seguir para
tener una industria potente”.
“Ambas entidades esta-
mos firmemente comprome-
tidas con la descarboniza-
ciébn y este acuerdo
representa una muestra mas
de la contribucién que desde
ambos sectores estamos re-
alizando para alcanzar los
objetivos europeos de neu-
tralidad climatica en 2050,
ha subrayado por su parte
el presidente de Sernauto,
Francisco Riberas. ®

su desempeifio en cataliza-
dores sélidos acidos y bi-
funcionales aplicados al re-
fino del petréleo, procesos
sostenibles, biocombusti-
bles y quimica fina. Este
trabajo le llevd a alzarse
con el Premio Principe de
Asturias de Investigacion
en 2014.

NACIONAL  ACTUALIDAD

Cepsa se compromete a reducir un
20 por 100 la captacion de agua dulce
en zonas de estrés hidrico en 2025

epsa se ha fijado el ob-

jetivo de reducir en un
20 por 100 la captacién de
agua dulce en zonas de es-
trés hidrico en 2025 respecto
a su utilizacion en 2019, lo
que supondrd un ahorro de
mds de 3 millones de me-
tros cubicos de agua dulce al
afio.

El objetivo ha sido fijado
por la Mesa del Agua, grupo
de trabajo de la compafiia que
analiza la gestion del agua en
sus actividades para identifi-
car y evaluar iniciativas y
proyectos que ayuden a hacer
un uso mas eficiente de este
recurso. Con este comité in-
terdisciplinar interno, Cepsa
pretende dar impulso a sus
esfuerzos para incrementar
la eficiencia en el uso del

agua en todos sus negocios,
especialmente en zonas de
estrés hidrico, y mejorar en el
conocimiento sobre el ciclo
del agua en sus grandes ins-
talaciones productivas, para
seguir incrementando los por-
centajes de agua reciclada y
reutilizada.

La compaiiia acometera
diferentes iniciativas para re-
ducir su consumo de agua
dulce.

Entre otras, destaca el pro-
yecto de reutilizacion en la
planta de aguas residuales de
su Energy Park de San Roque
(Cadiz), que reducird un 20
por 100 el consumo de agua
de esta instalacién gracias a
una importante mejora en el
tratamiento de aguas residua-
les.

Plenoil preve facturar alrededor
tle 750 millones de euros en 2022
y abrir 40 nuevas gasolineras

lenoil prevé facturar en
torno a 750 millones de
euros en 2022 y abrir 40 nue-
vas gasolineras en lo que
queda de afio.
En el primer semestre del
afo ha vendido 300 millo-
nes de litros de combusti-

ble, una cifra similar a la
registrada en todo 2021,
afio en el que la empresa
cerré el ejercicio con 327
millones de litros dispen-
sados.

La compaifiia destaca que
en el primer semestre ha re-

Repsol empieza a comercializar
luz y gas en Portugal

Repsol ha comenzado a
vender en Portugal elec-

tricidad 100% renovable y
gas a clientes residenciales,
asi como luz a empresas. La
compafifa avanza asi en su
objetivo de ser la principal
comercializadora de multie-
nergia de la peninsula ibé-
rica, en cumplimiento de su
Plan Estratégico 2021-2025.
Los clientes que contraten
la luz y gas con Repsol po-
drén disfrutar de descuentos
inmediatos en carburantes en
el medio millar de estaciones
de servicio de la compaiia en
el pais luso a través de su pro-
grama de fidelizacién en Por-
tugal (Repsol Move), ademds
de reembolsos en sus facturas
de luz y gas por ser clientes
multienergia de Repsol.

Tras contar con cerca de
1,5 millones de clientes de
electricidad y gas en Espafia,
Repsol aspira a ser también
un actor relevante en este
mercado en Portugal. La en-
trada en este segmento
nuevo en este pafs refleja la
capacidad de diversificar ne-
gocios de la compaiiia, pre-
sente en toda la cadena de
valor de la energia.

En los dltimos afos,
Repsol ha sido uno de los
mayores inversores en Por-
tugal, lo que le ha permitido
consolidar su posicién en un
pais donde emplea directa-
mente a 1.300 personas,
tiene 150.000 clientes dia-
rios y una cuota de mercado
que, en algunos negocios,
supera el 20 por 100. ¢

gistrado 13 millones de
operaciones en toda su red
y estima que superard los
600 millones de litros en
todo el ejercicio, lo que su-
pondra una facturacién de
mds de 750 millones de
euros.
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Plenoil ha abierto 14 esta-
ciones de servicio en la pri-
mera mitad del afio, por lo
que cuenta con 118 gasoline-
ras operativas, mientras que
en el primer semestre de 2021
contaba con 76 gasolineras
(+55 por 100 interanual).
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Contrato de Tecnicas Reunidas
para una central eléctrica con captura
tle carhono en el Reino Unido

SE Thermal (SSE), una di-

visién de SSE plc. y Equi-
nor, han adjudicado un contrato
para el desarrollo de su nueva
central eléctrica de bajas emisio-
nes de carbono situada en Peter-
head (Escocia).

El contrato ha sido adjudicado
aun consorcio formado por Wor-
ley, Mitsubishi Heavy Industries
Engineering, Mitsubishi Power
y Técnicas Reunidas.

El proyecto consistird en la
aplicacién comercial de la mas
moderna tecnologia de genera-
cién de energia a partir de gas
natural integrada con captura
de carbono. De esta forma, se
eliminaran hasta 1,5 millones
de toneladas de emisiones de
CO, al afio.

Ademés de generar 910 MWe
de electricidad, la planta propor-
cionard el respaldo necesario
para cubrir la intermitencia de
las energfas renovables y maxi-
mizar asi su penetracion. El car-
bono capturado se almacenara
en pozos del Mar del Norte.

La nueva central serd la pri-
mera de este tipo en Escocia y
se conectard a la infraestruc-
tura de transporte y almacena-

miento de CO, del “clister” in-
dustrial escocés, lo que apoya el
objetivo del Reino Unido de
alcanzar las emisiones netas
cero en 2050.

Técnicas Reunidas, que ha
sido seleccionada como Contra-
tista FEED (Front-end Engine-
ering Design), formard parte de
un consorcio empresarial de-
nominado MWT, integrado
también por Mitsubishi Heavy

Acory Enso crean el mayor proyecto de cogeneracion
con biomasa de Espafia

nso y Acor han fir-

mado un acuerdo que
representa un hito a nivel
nacional dentro de los mo-
delos de empresa de servi-
cios energéticos con fuen-
tes de energias renovables.
La inversion, que se llevard
a cabo en Olmedo (Valla-
dolid), girard en torno a los
70 millones de euros y
cuenta con la colaboracion
de la Junta de Castilla y
Leon.

El proyecto, el mds
grande hasta la fecha a
nivel de cogeneracién con
biomasa para uso indus-
trial de Enso, se iniciara el
primer trimestre de 2023 y
prevé culminarse el dltimo

trimestre del afio. Generard
anualmente mds de 346.000
toneladas de vapor y mds de
45.000 MWhe que cubrirdn
la mayoria de las necesida-
des térmicas y eléctricas de
Acor, lo que permitird a la
firma seguir ejecutando con
éxito la actividad de pro-
duccién y refino de azicar
en Olmedo de manera soste-
nible.

Enso, a través de esta nueva
planta, proporcionard a Acor
cerca de la totalidad de la de-
manda de calor y de electrici-
dad que requiere para mante-
ner su actividad. El consumo
aproximado de biomasa se
prevé que sea de alrededor de
90.000 toneladas al afio, con
una produccién de energia tér-
mica de casi 300.000 MWht/a
(megavatio térmico anual) y
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Industries Eng., Mitsubishi
Power y Worley.

La instalacién contribuird a
cumplir los objetivos de descar-
bonizacion del Reino Unido, al
neutralizar las emisiones de un
ciclo alimentado por gas natu-
ral, un combustible esencial en el
proceso de transicion energética.
También es uno de los proyectos
mas importantes destinados a
promover el desarrollo sostenible
de los “clusters” industriales de
Escocia.

En su desarrollo participaran
ingenieros especializados de
Técnicas Reunidas, que trabaja-
rn desde el centro avanzado de
ingenierfa y tecnologfa en la in-
dustria energética que la em-
presa tiene en Madrid.

una produccién de energia
eléctrica de mas de 45.000
MWhe (megavatio hora elec-
tricidad) al afio.

Se trata de la primera cen-
tral de cogeneracion con bio-
masa para la produccion de
energia eléctrica y calor util,
en forma de vapor sobreca-
lentado, por parte de una em-
presa de servicios energéti-
cos para un gran industrial
mediante el uso y gestién de
biomasa. Toda la biomasa
empleada en el proyecto es-
tard certificada bajo el es-
quema de certificacién
SURE, conforme a la Direc-
tiva (UE) 2018/2001 rela-
tiva al fomento del uso de
energia procedente de fuen-
tes renovables, en donde
Enso fue la segunda empresa
a nivel nacional en certifi-
carse. e
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H2Site desarrolia la primera planta
tescentralizada del mundo para
convertir amoniaco en hidrogeno

1 transporte de hidrégeno a

largas distancias es una ba-
rrera para su adopcion gene-
ralizada. El amoniaco es una
molécula con una densidad de
hidrégeno muy elevada y facil
de transportar y almacenar in
situ. Precisamente, la tecnolo-
gia de H2Site, la startup de
Tecnalia, permite transformar
este amoniaco en hidrégeno
en las propias instalaciones del
usuario final con niveles de efi-
ciencia elevados.

En este contexto nace en
Birmingham, Reino Unido, la
iniciativa Tyseley Ammonia to
Green Hydrogen, cuyo obje-
tivo es la creacion y puesta en
marcha de la unidad de con-
version de amoniaco en hidré-
geno mas eficiente del mundo.
Con ella, se alimentara la flota
de autobuses de la ciudad de
Birmingham.

La planta de demostracion,
que actualmente se encuentra en
fase de desarrollo, se ubicard en

Tyseley Energy Park, el centro
estratégico y de recursos de lare-
gién inglesa de West Midlands
y producird 200 kg diarios de
hidrégeno que alimentarén la es-
tacion de reabastecimiento de
hidrégeno existente, ubicada en
el mismo parque. La estacion
estard equipada para dar servicio
alaflota de autobuses de la ciu-
dad de Birmingham y supondra
la primera y mds eficiente en el
mundo que transforma amoni-
aco en hidrégeno puro para ali-
mentar directamente pilas de
combustible.

Tal y como sefiala el direc-
tor general de H2SITE, An-
drés Galnares, “el amoniaco
es una de las alternativas para
el transporte de hidrégeno mas
prometedoras y crecientes. La
tecnologia de reactores avanza-
dos de membrana de H2SITE
genera hidrégeno in situ con
pureza suficiente para alimen-
tar pilas de combustible y sin
partes mdviles”.

Naturgy pondra en operacion su
tercera planta de hiometano en Espana

aturgy ha puesto en

marcha el proyecto de
adaptacién de la planta de
biometano instalada en la ex-
plotacién ganadera de Por-
gaporcs, en el municipio le-
ridano de Vila-Sana, para
inyectar gas renovable en la

red de distribucién del grupo
en 2023. La compaiiia inver-
tira 1,5 millones de euros en
este proyecto para avanzar
en su objetivo de que en 2050
todo el gas que circule por
sus redes de distribucion sea
de origen renovable.

Sener firma con Gate terminal el
contrato EPCM para la ampliacion

de |a capacidad de emision de gas

)

|2

ener ha sido contratado

de nuevo por Gate ter-
minal BV. Por este nuevo
contrato Sener, una de las
empresas responsables de
la construccién llave en
mano de esta terminal en
2011, participard en el pro-
yecto denominado Extra
Send-Out (ESO), que con-
siste en el incremento de
la capacidad de emision de
gas natural de la planta con
1,5 BCMA (miles de mi-
llones de metros ctbicos
por aflo) adicionales, con
lo que la capacidad total
pasarade 12 BCMAa 13,5
BCMA.

Para ello, Sener llevara a
cabo los servicios de inge-
nieria, asi como la direc-
cién de compras y cons-
trucciéon (EPCM) de los
trabajos de ampliacién de
la capacidad de emision,
que consisten en la instala-
cién de un vaporizador y
una bomba de alta presion
de gas natural licuado

La planta de biometano de
Vila-sana serd la tercera que
Naturgy ponga en operacion
comercial en Espafia y la se-
gunda de la compaiifa ubicada
en Catalufia. A partir del pr6-
Ximo verano, esta instalacion
inyectard 11,8 GWh/afio de
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(GNL) junto con todas sus
instalaciones asociadas,
tales como cimentaciones
de equipos, interconexién
de tuberias y racks, alimen-
tacion eléctrica y control
del proceso. Adicional-
mente, también se suminis-
trard una nueva bomba de
agua de mar. Como parte
de los servicios EPCM,
Sener desarrollard la inge-
nierfa de detalle requerida,
junto con la gestién de
compras de todos los su-
ministros, en nombre de
Gate terminal, y se encar-
gard de la supervision de
la construccion.

Este nuevo contrato se
suma al anterior, suscrito
en 2020, para llevar a cabo
los servicios de ingenieria,
asi como la direccion de
compras y construccién
(EPCM) en actividades de
mantenimiento y mejoras
(proyecto denominado
“Turn Around”), comple-
tadas con éxito en 2021.

biometano en la red de distribu-
cion de gas, equivalente al con-
sumo anual de 3.150 hogares.
La generacién y consumo
de este gas renovable evitard
la emision a la atmésfera de
mds de 2.450 toneladas equi-
valentes de CO,/afio
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Naturgy invertira mas de 1.300
millones de euros hasta 2025
en digitalizacion e infraestructuras

FD, la distribuidora eléc-
trica del grupo Naturgy,
invertird 1.320 millones de
euros hasta 2025 para digita-
lizar la red, reforzar sus in-
fraestructuras y elevar su ca-
lidad de suministro en Espafa.
Las inversiones previstas
se destinardn principalmente
a innovacién y aplicacién de
nuevas tecnologias, para
avanzar en la telemedida y
telegestion de los puntos de
suministro, en el telecontrol y
sensorizacion, asi como en el
robustecimiento de las in-
fraestructuras. El objetivo
final de las actuaciones pre-
vistas es optimizar el servicio
a los clientes e integrar en la
red eléctrica el incremento de
la generacion renovable.

Solo en 2022, la compa-
fifa invertird 335 millones de
euros en proyectos de super-
visién avanzada en baja ten-
sién, actuaciones en media y
alta tension, ciberseguridad
y gestién avanzada de acti-
VoS, entre otros.

Las inversiones en senso-
rizacién y digitalizacion de
sus infraestructuras le permi-
tirdn seguir incrementando la
calidad del suministro eléc-
trico, que actualmente ya su-
pera en un 35 por 100 la
media de calidad en Espafia.
El indicador de calidad, el

tiempo de interrupcién equi-
valente a la potencia insta-
lada (TIEPI), sefiala que la
interrupcién media del servi-
cio de UFD fue de 35,9 minu-
tos durante el afo pasado,
frente a los 55 minutos de
media nacional.

Entre otras actuaciones de
mejora de sus instalaciones,
UFD tiene previsto construir
una nueva subestacion eléc-
trica y una nueva linea de alta
tension en Fuentepelayo (Se-
govia); instalar un nuevo
transformador en la subesta-
cién de Norte, en Madrid, y
repotenciar la subestacién Al-
calal, en Alcala de Henares.

En Galicia, construira un
nuevo parque en la subesta-
cién de Triacastela (Lugo) y
soterrara diversas lineas eléc-
tricas aéreas en los alrededores
de la subestacion de Carballo
(Coruiia), conectdndolas con
un nuevo parque que se cons-
truird en dicha subestacion.

Ademads, construird un
nuevo parque y un nuevo
transformador en la subes-
tacion de Lalin (Pontevedra)
e instalara una nueva linea
de alta tension, con un tramo
soterrado, entre dicha subes-
tacion y la de Irixo, en Ou-
rense.

Endesa inicia la construccion
de su primer proyecto solar en el
perimetro de su central de Andorra

ndesa, a través de su fi-

lial de energias renova-
bles Enel Green Power Es-
pafia (EGPE), ha comenzado
la construccion de su primer
proyecto solar situado en el
perimetro de la central tér-
mica de Andorra. Se trata de
la planta fotovoltaica deno-
minada Sedéis V, que tendra
una potencia de 49,71 MWp
y una inversion asociada de
37,6 millones de euros.

El proyecto, ubicado en
los terrenos del antiguo ver-
tedero, ya clausurado, de Val-
deserrana, en la central tér-
mica de Andorra, contara con
mddulos fotovoltaicos de tec-
nologfa cristalina y estruc-
tura fija que generard mas de
79,95 GWh anuales aflo,
equivalentes al consumo de
20.000 hogares, lo que evitara
la emision a la atmdsfera de
aproximadamente 32.623 to-
neladas anuales de CO,.

En la construccion de este
proyecto se generardn mas
de 280 empleos de las que
al menos el 30 por 100 serd
mano de obra local y una vez
este operativo se creardn
otros ocho puestos de trabajo
fijos para la operacion y
mantenimiento de la instala-
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cién que tiene una media de
vida de 30 afos.

La construccién de este
proyecto se basa en el mo-
delo de “Sitio de Construc-
cién Sostenible” de Enel
Green Power, incluyendo la
instalacion de paneles solares
fotovoltaicos para cubrir
parte de las necesidades ener-
géticas durante la obra y me-
didas de ahorro de agua me-
diante la instalacién de
depdsitos y sistemas de reco-
gida de lluvia.

Para la construccion de este
parque, Enel Green Power
Espana va a emplear diver-
sas herramientas y técnicas
innovadoras, como drones
para el levantamiento topo-
gréfico, rastreo inteligente,
plataformas digitales avanza-
das y soluciones de software
para monitorizar y apoyar de
manera remota las activida-
des. Estas herramientas y so-
luciones permitirdn una reco-
pilacién de datos mas rdpida,
precisa y fiable en las activi-
dades de la obra, lo que au-
menta la calidad general de
la construccién y facilita la
comunicacion entre los equi-
pos que se encuentran dentro
y fuera de zona de obra. e
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Procedencia del petroleo crudo descargado en los terminales

de las refinerias espafiolas (en miles de toneladas)
ENERO-MAY0

CANADA

ESTADOS UNIDOS
MEXICO

AMERICA DEL NORTE
BRASIL

COLOMBIA
TRINIDAD Y TOBAGO
VENEZUELA

0TROS
A.CENTRAL Y DEL SUR
ALBANIA
AZERBAIYAN

ITALIA

KAZAJASTAN
NORUEGA

REINO UNIDO
RUSIA
EUROPA Y EUROASIA
ARABIA SAUDI

IRAK

ORIENTE MEDIO
ANGOLA

ARGELIA

CAMERUN

EGIPTO

GABON

GHANA

GUINEA

LIBIA

NIGERIA

TUNEZ

0TROS AFRICA
AFRICA

TOTAL

TOTAL OPEP

TOTAL NO-OPEP

MAYO

2022
318
962
33

1.642
544
149

749
1.113
138
399

144
80
143
400
773
22

2,099
6.001
3.110
2.892

VARIACION
22/21 (%)

2331
-39,3
85,3
97,5
195,1

-100,0

83,1
-18
11,7

52,5
04

191
25,5
26,4
24,5

2022
892
3311
2230
6.434
2041
29

2.333
234
525
290

1427

22

9.510
26,550
12.927
13.624

Fuente: Boletin Estadistico de Hidrocarburos (Cores). Elaboracion propia

VARIACION
22/21 (%)

55,0
128,6
-30,8

22,6
206,4
102,2

-100,0

5877

105,0
-21,2
-68

-100,0

16,8
20,0
17,8
22,2

Procedencia del gas natural importado por Espana (en GWh)

PERU

TRINIDAD Y TOBAGO
AM. CENTRAL Y DEL SUR
ESTADOS UNIDOS
AMERICA DEL NORTE
BELGICA

6N

6NL

FRANCIA

6N

6NL

GIBRALTAR
NORUEGA

6N

GNL

PAISES BAJOS
PORTUGAL

6N

GNL

RUSIA

EUROPAY EUROASIA
OMAN

QATAR

ORIENTE MEDIO
ANGOLA

ARGELIA

6N

6NL

CAMERUN

EGIPTO

GUINEA ECUATORIAL
NIGERIA

AFRICA

AUSTRALIA

COREA DEL SUR
PAPUA NUEVA GUINEA
ASIAPACIFICO
TOTAL

TOTAL 6N

TOTAL GNL

MAYO
2022

1.080

1.080
12.987
12.987

144
144

8
186
186

881
881

4.357
5.577

878
878

9.19%
7.003
2192

1.989

£942
16.125

36.646
8214
28431

VARIACION
22/21 (%)

-1000
274
1822
1822

-46,7
-46,7

54,1
769
769

556,1
54,1

1015
64,5

519
51,9

-493
-55.2
119

-1000
1448
29

"9
51,2
789

Fuente: Boletin Estadistico de Hidrocarburos (Cores)

ENERO- MAYO

2022

1.080
3.838
4917
67538
67.538

3797
3792

93
1.470
1.470

0
3,055
3.055

15.265
23.680
2885
4420
7.305

48.300
139
4160
1127
7193
2855
27.628
87.104

167

167
190.711
52.457
138.254
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VARIACION
22/21 (%)

529
39,7
%23
%23

-38,7
-388

239
418
678

56,5
56,6
-100,0
30
142

-50.9
-189

-385
37,7
-142

29,2
2%9

615
14,1

15,7
-37,2
70,1

Produccion nacional de
crudo (en miles de toneladas)

YACIMIENTO MAYO VARIACION
2022 22/21 (%)
BOQUERON -100,0
CASABLANCA -100,0
RODABALLO -100,0
VIURA # -283
TOTAL # -926
Produccion nacional de
gas natural (en GWh)
YACIMIENTO MAYO VARIACION
2022 22/21 (%)
EL ROMERAL b) 136,7
POSEIDON -100,0
VIURA 26 24,1
BIOGAS 10 71
TOTAL Al -24,2

Fuente: Boletin Estadistico de Hidrocarburos (Cores)

# Distinto de 0
-Iguala 0

Precios medios estimados de
gasolinas y gasoleo A

(en euros/litro)

Periobo

GASOLINA
OCTANOS

GASOLEQ
AUTOMOCION

2021

20/06 a 26/06
27/06 a 03/07
04/07 a 10/07
11/07 a 17/07
18/07 a 24/07
25/07 a 31/07
01/08 a 07/08
08/08 a 14/08
15/08 a 21/08
22/08 a 28/08
29/08 a 04/09
05/09 a 11/09
12/09 a 18/09
19/09 a 25/09
26/09 a 02/10
03/10a 09/10
10/10a 16/10
17/10 a 23/10
24/10 2 30/10
31/10a 06/11
07/11a13/11
14/11a 20/11
21/11a 27/11
28/11 a 04/12
05/12a11/12
12/12a18/12
19/12 a 25/12
2022

26/12a01/01
02/01 a 08/01
09/01 a 15/01
16/01 a 22/01
23/01 a 29/01
30/01 a 05/02
06/02 a 12/02
13/02 a 19/02
20/02 a 26/02
27/02 a 05/03
06/03 a 12/03
13/03 a 19/03
20/03 a 26/03
27/03 a 02/04
03/04 a 09/04
10/04 a 16/04
17/04 a 23/04
24/04 a 30/04
01/05 a 06/05
07/05 a 13/05
14/05 a 20/05
21/05 a 27/05
28/05 a 03/06
04/06 a 10/06
11/06 a 17/06
18/06 a 24/06
25/06 a2 01/07
02/07 a 08/07
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Consumo de productos petroliferos en Espana (en miles de toneladas)

PRODUCTOS

IMPORTACIONES
GLPS

GASOLINAS
QUEROSENOS
GASOLEQS
FUELOLEOS

0TROS PRODUCTOS
TOTAL
EXPORTACIONES
GLPS

GASOLINAS
QUEROSENOS
GASOLEOS
FUELOLEOS

OTROS PRODUCTOS
TOTAL

Comercio exterior de productos petroliferos (en miles de toneladas)

MAYO
2022

76

bb
125
582
487
181
1.494

bk
412
25
426
163
9
1.562

Fuente: Boletin Estadistico de Hidrocarburos (Cores)

Fuente: Boletin Estadistico de Hidrocarburos (Cores). Elaboracion propia

VARIACION
22/21 (%)

4319
2175

-16,9
1.4
-34,5
0,7

22,5
-11
82,7

-234

-45,5
51,7
-6,3
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ENERO- MAYO

2022

364
357
520
2.726
2.185
1.051
7.203

223
1.841

116
2.928
1.136
2.473
8.717

VARIACION
22/21 (%)

238
219
2803
-22,5
34,3
225
=12

34,4
-85
-337
-4,1
408
34,1
8,2

culos espafiol.

Si nos remontamos a dos afos atras,
en 2020, nuestra industria y nuestra ca-
dena de valor fueron una de las activi-
dades esenciales. Mantener operativas
las refinerfas y abiertas las estaciones de
servicio permitié suministrar a los trans-
portistas que trasladaban alimentos, be-
bidas, equipamiento sanitario, medica-
mentos, etc. Mantuvimos la actividad
pese a las pérdidas econémicas que su-
puso porque en momentos dificiles es
cuando se demuestra el verdadero com-
promiso con la sociedad y el pais.

Un compromiso que se manifiesta
también en nuestras inversiones, en
contraste con la tendencia europea. En
la dltima década, en la UE se han ce-
rrado 25 refinerias, es decir, la Unién ha
experimentado un descenso del 10 por
100 en su capacidad de refino. Por con-
tra, en Espafia, nuestra industria sigui6
el camino contrario. Entre 2008 y 2012
realizé inversiones milmillonarias que
hoy estan dando sus frutos. Mientras

que paises de la UE ven amenazado su
suministro energético y muy tensio-
nada su capacidad de refino por la des-
inversién y haber optado por importar
productos ya refinados o semirrefina-
dos de Rusia, en Espafia somos capa-
ces de procesar calidades de crudo muy
distintas y con procedencia de diferen-
tes paises, lo que nos permite mas po-
sibilidades garantizando el suministro.

La inestabilidad sobre la que ca-
mina la sociedad desde 2020 no ha de-
jado indiferente a nuestra industria.
Con las restricciones de movilidad, tu-
vimos un exceso de oferta que hizo
caer los precios, que, con la recupera-
cion de la normalidad, se invirtid: la
oferta no se recuperd y, hasta hoy, no
se ha adaptado a la demanda, lo que ha
producido un importante incremento
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PRODUCTOS MAYO VARIACION ENERO-MAYO VARIACION R ] 3 ] 3 d. t 3 3 ]

a2 24 o 24 €aliSmo, €l Tngreaiente principa
GLPS 133 238 861 8.2 o o o S g0
para la transicion energética
QUEROSENOS 530 200,5 2114 214,7
GASOLEQS 2.679 63 13.130 59
FUELOLEOS 708 463 3.095 26,9
OTROS PRODUCTOS (*] 495 -3,2 2.182 -14,0
TOTAL 5.024 18,7 23.577 14,2

Fuente: CORES -
(*) Incluye lubricantes, productos asfdlticos, coque y otros ANDREU PUNET
Director General
Ventas de gasolinas y gasoleos en Espaiia (en miles de toneladas) AOP

PRODUCTOS MAYO VARIACION ENERO-MAYO VARIACION

2022 22/21 (%) 2022 22/21 (%) ires donde mires, es dificil
95 OCTANOS 453 13,1 2.073 24,2 no ver productos derivados
98 OCTANOS 25 -21,0 121 -13,2 del petréleo. Desde los plas-
BIOETANOL 0 0,0 0 - ticos que protegen los alimentos hasta
MEZCLA 0 0,0 0 - los productos sanitarios o el ordenador
TOTAL GASOLINAS 478 10,6 2,194 21,3 con el que escribo esta tribuna. Y, pese
GASOLEO A 1.940 5,5 9.040 8,1 a la abundancia y cotidianeidad de estos
BIODIESEL 0 -81,4 3 -55,6 productos, poco se piensa en la indus-
BIODIESEL MEZCLA 0 -62,5 0 -65,7 tria que contribuye a su produccion: el
TOTAL GASOLEOS A 1.940 5,4 9.043 8,1 refino. Es mas frecuente, con diferen-
GASOLEO B 334 3,3 1.893 -4 cia, asimilar el refino con el combusti-
GASOLEO C 28 -40,7 500 -10,1 ble, al que en los dltimos tiempos se ha
0TROS GASOLEQS 377 214 1.694 12,6 tendido a demonizar pese a que lo usa
TOTAL GASOLEOS 2.679 63 13.130 5,9 mds del 95 por 100 del parque de vehi-

de los precios. A esto debemos sumar
la invasion que Rusia realizé en Ucra-
nia en febrero de este afio, que ha su-
mido a los mercados en una extraordi-
naria volatilidad.

El nuevo entorno internacional pa-
rece empujarnos a una aceleracion de la
transicion energética, aunque el sector
tiene su estrategia disenada desde casi
tres aflos. La nuestra es una apuesta de-
cidida por la economia circular y los
ecocombustibles, es decir, todos aque-
llos combustibles liquidos bajos o neu-
tros en carbono.

Debemos insistir en que descarbo-
nizacién no es sinénimo de electrifica-
cién. Las emisiones de CO, pueden y
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La nuestra es una apuesta decidida
por la economia circular y los ecocombustibles,
es decir, todos aquellos combustibles
liquidos bajos o neutros en carbono,
la economia circular y los ecocombustibles”

deben reducirse, pero no solo hay una
opcidn para ello. De hecho, poner todos
los huevos en la misma cesta no es la
mejor solucién cuando tienes mds entre
las que repartirlos, de forma que pue-
dan satisfacerse demandas y necesida-
des distintas. Por eso defendemos que
para que la transicion sea justa, la neu-
tralidad tecnoldgica es un principio in-
quebrantable.

Lo interesante de los ecocombusti-
bles es su compatibilidad con el parque
movil actual y las infraestructuras de su-
ministro y distribucién actuales. En
otras palabras, su implantacién no re-
quiere importantes inversiones para los
usuarios, que no tendrian que comprar
un vehiculo nuevo, ni para las estacio-
nes de servicio, ya que se suministran
igual que los combustibles tradiciona-
les. Los carburantes que hoy utiliza-
mos ya contienen un 10 por 100 de
ecocombustibles, lo que significa que
ya estan reduciendo emisiones (8 millo-
nes de toneladas/afio). Este porcentaje,
que lo va marcando la ley, ird incre-
mentdndose hasta que en 2050 cada

litro de combustible sea neutro en emi-
siones de CO,.

Por otra parte, son una oportunidad
para aumentar la seguridad de sumi-
nistro y para la creacién de empleo y de
riqueza. El uso de residuos autéctonos
—agricolas, urbanos y forestales— como
materia prima para su produccién favo-
recerd, por un lado, nuestra indepen-
dencia energética y, por otro, la integra-
cion de la agricultura y la ganaderia en
la actividad industrial. Al mismo
tiempo, usar residuos impulsa la econo-
mia circular y favorece la gestién de
aquellos. En 2019, solo se recicl6 el
19,7 por 100 del total de residuos, y el
51,1 por 100 se depositd en vertede-
ros. Por tanto, podemos concluir, hasta
ahora, que los ecocombustibles: redu-
cen emisiones de forma inmediata y
progresiva, aumentan la seguridad de
suministro, integran a una parte del sec-
tor primario en su cadena de valor y
contribuyen a impulsar la economia
circular mejorando la gestion de resi-
duos urbanos al utilizarlos como mate-
ria prima. Todo ello, ademds, permiti-
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ria conservar el empleo y crear nuevo,
dinamizando simultdneamente las dreas
rurales y mas afectadas por la despobla-
cién.

Si bien es cierto que en la movili-
dad ligera si existen otras alternativas
al motor de combustion, no todas satis-
facen las mismas necesidades. El coche
eléctrico estd pensado para una movi-
lidad urbana, no para los trayectos que
se suelen realizar en la Espafa rural.
Los puntos de recarga no estan equita-
tivamente distribuidos en el territorio ni
tampoco son suficientes para que todo
el parque movil se electrifique. Y, ade-
mds, deben prepararse las infraestruc-
turas para que soporten la demanda.
Todo este proceso requiere tiempo,
mientras que los ecocombustibles pue-
den implementarse de forma inmediata.
No se trata de sustituir una opcién por
otra, sino facilitar que convivan y se
complementen. En eso consiste, real-
mente, la neutralidad tecnolégica.

Hay en otros modos de transporte
para los que atn no hay otra tecnologia
con la suficiente madurez. Es, por ejem-
plo, el caso del transporte pesado por
carretera. Para la aviacion y el trans-
porte maritimo tampoco hay otras op-
ciones tan desarrolladas como para im-
plantarlas de inmediato, por lo que los
ecocombustibles son, actualmente, su
Unica solucidn para iniciar su descarbo-
nizacién. De nuevo, la compatibilidad
con las flotas y las infraestructuras de
suministro y distribucién es lo que hace
de los ecocombustibles la opcion mas
viable para reducir emisiones de CO, de
forma inmediata.

Es posible incorporar los ecocom-
bustibles a la movilidad porque en Es-
pafia, y también en Europa, hay pro-
yectos que ya estan puestos en marcha.
En las 9 refinerias distribuidas por el te-
rritorio espafiol, hay mas de doce pro-
yectos que abarcan desde la produc-
cién de ecocombustibles —como en
Puertollano, Huelva, Cartagena, A Co-
rufla—, hasta electrolizadores y produc-

cién de hidrégeno verde —como en Cas-
tellén, Tarragona, Bilbao —.

Los ecocombustibles son ya una re-
alidad. No hace falta irse muy lejos en
el tiempo, este aflo se ha celebrado la
primera competicion de Férmula 4 en
la que se ha utilizado un 100 por 100 de
ecocombustibles. Y, como decia antes,
las mezclas actuales ya llevan incor-
porado un 10 por 100 de ellos, tal y
como estipula la ley espafiola.

Lo que se necesita para que los eco-
combustibles terminen de despegar es
certidumbre regulatoria, esto es, un marco
legal que brinde la seguridad suficiente
como para realizar las inversiones que re-
quiere la produccion a escala de los eco-
combustibles. Hasta ahora, la industria
del refino ha hecho sus inversiones a
riesgo, contribuyendo simultdneamente
al [+D+i espafiol, desarrollando una
nueva tecnologia capaz de alcanzar la
neutralidad en emisiones y compatible
con las tres modalidades principales de
transporte: terrestre, maritimo y aéreo.

Un marco legal seguro y estable,
que ampare la inversion, no es solo una
demanda que dirigimos a las adminis-
traciones espafiolas, sino también a las
europeas, lo que nos conduce a Bruse-
las. El pasado mes de junio, el Con-
sejo Europeo decidié dejar abierta una
puerta para los ecocombustibles. Se de-
cidfa si prohibir la venta de vehiculos
con motores de combustion para 2035,
y, finalmente, se acordé estudiar el po-
tencial de los vehiculos hibridos en-
chufables y de los ecocombustibles,
que se revisard en 2026.

Desde el sector celebramos esta de-
cisién del Consejo, mucho mads realista
con las demandas de la ciudadania eu-
ropea y con la evidencia que tenemos
hasta hoy. Concawe, junto con el Impe-
rial College, han concluido que existe
la suficiente biomasa en la zona euro-
pea como para satisfacer la demanda del
transporte aéreo, maritimo y parte del
terrestre, sin dafar la biodiversidad.
Por este motivo, insistimos e instamos
a las administraciones a escuchar la
propuesta de nuestro sector.

En este periodo que nos han dado,
hasta 2026, para demostrar el potencial
de los ecocombustibles para la descar-
bonizacién, también queremos seguir

TRANSICION ENERGETICA ' TRIBUNA

“Debemos ser conscientes
de las capacidades de cada solucion
energéticay de su alcance”

proporcionando a las administraciones
la informacién que necesiten en rela-
cion con los ecocombustibles y nuestra
estrategia de descarbonizacién. Como ya
pusimos de manifiesto en nuestra II Jor-
nada sobre Ecocombustibles “Comple-
mentarios e imprescindibles”, se trata de
que las diferentes energias compitan
entre si, abriendo posibilidades a los
consumidores y que puedan elegir la
que mejor se adapte a sus necesidades.

Debemos ser conscientes de las ca-
pacidades de cada solucién energética 'y
de su alcance. La electricidad renovable
es intermitente, ya que depende de ener-
gias como la solar o la edlica y, por
tanto, debe respaldarse con soluciones
de almacenamiento energético. Asi-
mismo, las infraestructuras han de pre-
pararse para soportar el aumento de de-
manda que implicard la electrificacion
del parque movil. Son retos que ain no
estdn resueltos, y obcecarse en la elec-
trificaciéon como tnica via solo consigue
lo contrario al objetivo que se persigue:
retrasar la reduccion de emisiones.

La realidad es que sigue existiendo
una mayor demanda de los vehiculos
diésel y gasolina, es decir, de motor de
combustién. Las razones pueden ser
desde que cerca de la vivienda no hay
infraestructura de recarga o que el coste
de un vehiculo eléctrico supera la capa-
cidad adquisitiva de las familias espa-
nolas. Que las administraciones ignoren
que los coches de motor de combus-
tién actuales son mucho mads eficientes
que los que se comercializaban hace
una década, fomentando solo la compra
de vehiculos eléctricos, no esta ha-
ciendo otra cosa que retrasar la renova-
cion del parque, que, en el caso de Es-
pafia, se trata de uno de los mds
antiguos de Europa. Un hecho que no
solo afecta a la reduccién de emisiones
0 auna conduccion mas eficiente, sino
también a la seguridad vial ya que los
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vehiculos mds nuevos cuentan con un
mayor grado de seguridad gracias a las
innovaciones tecnoldgicas.

Mandar senales en un solo sentido,
al que las rentas medias y bajas tienen di-
ficil acceso, no favorece la renovacion
del parque de vehiculos, ni la reduccién
de emisiones ni la mejora de la seguri-
dad vial. De hecho, en el mercado del au-
tom6vil se ha instalado una creciente
confusién sobre qué coche es mejor
comprar, lo que al final deriva en un re-
traso de la renovacidn o en la opcién de
adquirir un vehiculo de ocasién, lo que
sigue sin contribuir a los objetivos.

No quisiera pasar por alto el sistema
de medicién de las emisiones de CO,. La
principal razén por la que se promueve
el coche eléctrico es porque no emite
CO, por el tubo de escape. Sin embargo,
si consultamos los informes de Red
Eléctrica, en 2021 las fuentes de energia
no renovables constituyeron 54 por 100
de la demanda para la produccién de
electricidad, es decir, aunque el vehi-
culo no emita CO,, la energia que lo
propulsa si lo ha hecho. La conclusién
es clara: el vehiculo cero emisiones no
existe. Pero el objetivo no son las cero
emisiones directas, sino la neutralidad
climdtica. Por eso deben tenerse en
cuenta los ecocombustibles como una al-
ternativa mds, porque con su uso se lo-
gran las emisiones netas cero, ya que el
CO, expulsado por el tubo de escape se
captura del aire para la produccién de com-
bustible sintético, a partir del CO, reutili-
zado y el hidrégeno renovable, por lo que
el balance final de emisiones es cero.

Por todas estas razones, nuestro sec-
tor seguird apostando y defendiendo
una transicién energética justa, acce-
sible, inclusiva y eficiente, para lo que
es indispensable respetar la neutrali-
dad tecnolégica. El enemigo no es el
motor de combustidn, son las emisio-
nes de CO,, y lograr las emisiones netas
cero solo serd posible si se permite que
todos contribuyamos a ello.



REFINO " INVERSIONES

La produccion de las refinerias
se dispara un 16,5 por 100

n el transcurso del afio 2021 se

produjo el ansiado regreso a la

normalidad, después de casi dos
afios de enormes dificultades ocasiona-
das por la expansién del Covid-19.
Como destaca el presidente de la Aso-
ciacion Espaiiola de Operadores de pro-
ductos Petroliferos (AOP), Juan Anto-
nio Carrillo de Albornoz, en la
presentacion de la memoria de la asocia-
cién correspondiente al pasado ejercicio,
con la llegada de la vacunacién y, con
ella, la reactivacion econémica y la mo-
vilidad, el sector del refino comenzo a
retomar su actividad, “aunque todavia
no hayamos recuperado los niveles pre-
vios a la crisis sanitaria”.

Carrillo de Albornoz destaca que
“hemos sabido sobreponernos a las cir-
cunstancias. Pero, no solo eso, sino
que, pese a que la coyuntura no era del
todo favorable, el sector ha continuado
trabajando para lograr una de sus metas
mds importantes: luchar contra el cam-
bio climédtico promoviendo una transi-
cién energética justa”.

Para los operadores espafoles,
“nuestra conviccion de que la descarbo-
nizacién es una meta comun y de que
nuestra industria debe formar parte ac-
tiva de la transicién energética es lo
que ha dirigido y estd marcando nues-
tra actividad”.

La memoria de AOP subraya la in-
fluencia del encarecimiento de las ma-
terias primas producido a nivel global,
y acompafiado, ademds, de un aumento
de la demanda. Asimismo, las cadenas
de suministro han experimentado cuellos
de botella derivados de la crisis sanita-
ria que provocaron, entre otras conse-
cuencias, escasez de contenedores ma-
ritimos para el transporte de productos
y materias primas, falta de transportis-

Refineria de Cepsa en La Rdbida

tas en Europa, el encarecimiento de las
materias primas, y la escasez de micro-
chips. Todos estos factores causaron pro-
blemas en las cadenas de suministro.
No obstante, la competitividad del
sector en Espaiia y las inversiones que
se realizaron entre 2008 y 2012 han
permitido satisfacer la mitad de la de-
manda energética del pais. Ademds, se
ha batido un récord histdrico en el saldo
neto exportador, lo que demuestra que
el suministro interior estd asegurado.
AOP también destaca que el parque
automovilistico espafiol sigue siendo
uno de los mds antiguos de Europa, con
lo que ello supone en términos de emi-
siones de CO,. Por esta razén —ademas
de su firme compromiso con una transi-
cién energética justa, accesible e inclu-
siva—, AOP sigue “trabajando para que
las administraciones, a nivel europeo y
nacional, tengan en cuenta los ecocom-
bustibles como una opcién para descar-
bonizar la movilidad aérea, maritima y
terrestre”. Los operadores consideran
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que “son la solucién para empezar de
una forma inmediata a reducir emisio-
nes de CO, hasta que se complete la re-
novacién de este parque envejecido y
que funciona, en mds del 95 por 100 de
los casos, a base de gasolina o gaséleo.

Con cifras oficiales al cierre de
mayo 2022 cabe destacar que la pro-
duccién bruta en las refinerias espafio-
las acumula un crecimiento del 16,5
por 100 anual marcado por el positivo
comportamiento de todos los grupos
de productos. Los cinco primeros meses
se saldan con 25,95 millones de tone-
ladas de las que 4,1 millones son de
gasolinas, 4,1 millones son de querose-
nos, 10,8 millones son gaséleos, 5 mi-
Ilones son otros productos, 1.4 millones
son fueldleos y 0,5 millones de tonela-
das de GLP.

En este contexto de sdlido repunte
las compafifas consolidan sus planes
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de transformacion de la industria de re-
fino nacional en un avanzado parque de
complejos energéticos de tltima gene-
racién capaz de integrar nuevas unida-
des de produccion adaptadas a las exi-
gencias de neutralidad de emisiones
comprometidas por todos los operado-
res. A continuacién se hace un repaso
de los proyectos que las compaiiias
tiene en distinta fase de estudio y/o
construccion.

REPSOL

En 2023 se pondrd en marcha la
nueva planta para producir 250.000 to-
neladas al ano de biodiésel, biojet, bio-
nafta y biopropano a partir de mate-
rias primas avanzadas e hidrégeno. El
disefio de las unidades estd basado en
la tecnologia Vegan, de la empresa
Axens.

Este proyecto, con un coste esti-
mado en torno a los 200 millones de
euros, se alinea con el compromiso de
Repsol de ser una compaiia cero en
emisiones netas en el afio 2050, ya que
permitird un ahorro de 900.000 tonela-
das de CO, anuales.

Actualmente el proyecto ha obte-
nido todos los permisos y licencias re-
queridos para la construccion, tiene ad-
judicado la totalidad de los equipos
principales, con un avance del 98 por
100 de la ingenieria de detalle y en curso
los trabajos de obra civil y montaje.

Consiste en la sustitucion del grupo
turbocompresor de la unidad de Platfor-
mado 2 por nuevo grupo motocompre-
sor regulado por variador hidrdulico de
ultima generacion. La sustitucién de la
turbina de vapor a condensacién y el
nuevo compresor consiguen una impor-
tante mejora de eficiencia que se traduce
en un ahorro neto de emisiones de 20.000
t COy/afio. El proyecto estd en fase de eje-
cucién, dispone de un presupuesto de 15
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Trabajos de construccion de la planta de biocombustibles
avanzados de Repsol

millones de euros, y tiene prevista su
puesta en marcha a finales de 2022.

El objeto del proyecto es realizar la
descarga de los buques de crudo desde el
puerto exterior Langosteira hasta la refi-
nerfa. El proyecto tiene un coste final es-
timado de 125 millones de euros destina-
dos a la obra marina del pantaldn, la
construccion del poliducto y sus instala-
ciones auxiliares

La obra civil marina del nuevo
pantaldn finalizé en diciembre de
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Detalle de la planta de biocombustibles avanzados
de Repsol

2020. Realizadas satisfactoriamente
durante el primer trimestre de 2022
las pruebas hidrdulicas del poliducto
que une la refineria con el puerto y
se estd terminando de montar las
instalaciones necesarias de equipa-
miento para la descarga del crudo
en el pantaldn y las requeridas en
refineria.

Proyecto del puerto exterior en la terminal Punta Langosteira en la refineria de A Coruiia de Repsol

PETRONOR

Petronor continda desarrollando su
potente apuesta tecnoldgica en el hori-
zonte 2040 para convertirse en una em-
presa energética de cero emisiones
netas, donde van a convivir una refine-
ria altamente competitiva junto al Hub
de descarbonizacién que agrupa pro-
yectos relativos a los combustibles
bajos en carbono: hidrégeno, combus-
tibles sintéticos y biocombustibles
avanzados. Todas estas actividades se
han agrupado societariamente en una
empresa denominada Alba, 100 por
100 titularidad Petronor.

El proyecto del Hub de Descarbo-
nizacién sigue avanzando y se encuen-

REFINO ™ INVERSIONES

tra en fase de ingenieria bdsica de las
plantas que lo configuran (planta de
combustibles sintéticos, electrolizador
y planta de residuos urbanos) cuya
puesta en marcha se estima en 2024.
En este contexto, a finales de mayo,
Petronor/Repsol ha iniciado las obras
del Hub en el Puerto de Bilbao. Las
instalaciones contardn con una planta
destinada a la produccién de combus-
tibles sintéticos, cuyos trabajos de cons-
truccién se prolongaran durante los pré-
ximos dos afios y supondrdn una
inversién de 103 millones de euros. Y
un proyecto de valorizacion de resi-
duos urbanos. En este megaproyecto,
que forma parte de las iniciativas del
Corredor Vasco del Hidrégeno, Petro-
nor/Repsol cuenta con socios naciona-
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les e internacionales como Enagas, el
Ente Vasco de la Energia (EVE) y
Aramco.

La planta de combustibles sintéticos
estard alimentada por hidrégeno verde
producido por un electrolizador de 10
megavatios que utilizard electricidad
procedente de fuentes de energia 100
por 100 renovables.

Por otro lado, el dioxido de car-
bono necesario para producir los com-
bustibles sintéticos se obtendrd directa-
mente de la propia refineria de Petronor.
En este sentido, cabe destacar que esta
compafiia es la tinica en la peninsula
ibérica y una de las pocas en Europa
que ha integrado los procesos de cap-
tura, almacenamiento y uso de CO,.

El hidrégeno renovable y el CO,
seran tratados de forma conjunta en la
planta vizcaina para obtener carburan-
tes con cero emisiones netas.

El proyecto se estd desarrollando
Repsol Technology Lab, donde un
equipo de cientificos de ambas com-
pafifas estd desarrollando la ruta tec-
nolégica necesaria para transformar el
hidrégeno renovable y el CO, en com-
bustibles sintéticos. El proceso consta
de varias etapas que se encuentran en
distintos grados de madurez y que es
necesario integrar y escalar para poder
implementarlas en la planta demo. Para
conseguirlo de forma rapida y eficiente,
Repsol y Saudi Aramco han sumado
como socios tecnoldgicos a la compa-
fifa britdnica Johnson Matthey y a la
francesa Axens. Asi, esta nueva solu-
cién tecnoldgica se aplicard por pri-
mera vez en la planta de combustibles
sintéticos de Bilbao, situdndola a la
vanguardia.

Las capacidad de produccién de
combustible sintético prevista en la fase
inicial de la planta supera los 18.000 los
barriles al afo.

El segundo de los proyectos se
orienta a la valorizacién a partir de re-
siduos urbanos como papel, carton, plas-
ticos o telas, etc. que ya han finalizado
su vida util y pueden ser aprovechados
para producir energia y nuevos materia-
les, minimizando asi su huella ambien-



Refineria de Cepsa en San Roque (Cddiz)

tal y contribuyendo a la economfa cir-
cular. En este caso, el aceite o gas ob-
tenido se utilizara para sustituir de ma-
nera parcial el consumo de combustibles
tradicionales que Petronor necesita para
sus procesos productivos.

En el momento de su puesta en
marcha, las citadas instalaciones con-
tardn con una capacidad de procesa-
miento de residuos de unas 10.000 to-
neladas anuales, aunque esta cifra
podria ir amplidndose progresivamente
en etapas posteriores hasta alcanzar las
100.000 toneladas/afo, lo que equival-
dria, aproximadamente, a la reutiliza-
cién de todos los residuos urbanos ge-
nerados en el entorno del Pais Vasco.

CEPSA

Cepsa, primera empresa en Anda-
lucia por volumen de facturacion, in-
vertird en esta década hasta 5.000 mi-
llones de euros en esta Comunidad.
Esta inversién supone cerca del 60
por 100 del montante total (8.000 mi-
llones de euros) que la compaififa in-
vertird para liderar la generacion de
energias sostenibles en Espafa y Por-
tugal y ser un referente en la transicion
energética. De esta forma, Cepsa co-
loca a Andalucia como el eje central de
su nuevo plan estratégico, ‘Positive
Motion’, y la situard a la vanguardia
de Europa en las dltimas tecnologias
para la generacién de hidrégeno verde
y biocombustibles.

Como consecuencia de esta inver-
sion, Cepsa generard 17.000 puestos
de trabajo, entre empleos directos, in-
directos e inducidos, durante la cons-
truccién y vida ttil de los proyectos. De
estos, 13.000 serdn empleos directos
o indirectos y 4.000, inducidos.

El consejero delegado de Cepsa,
Maarten Wetselaar, ha presentado las 1i-
neas estratégicas de este plan durante

un encuentro informativo celebrado en
Sevilla, organizado por Nueva Economia
Forum, en el que ha destacado el carac-
ter estratégico e historico de esta apuesta.

Cepsa, que actualmente es uno de los
principales productores de hidrégeno
en Espafia, instalard plantas para la pro-
duccién de hidrégeno verde en sus cen-
tros industriales andaluces, que le per-
mitirdn liderar en 2030 la produccién
de esta energia en Espana y Portugal,
con una capacidad de 2 GW. Las insta-
laciones de Cepsa (Huelva y Campo de
Gibraltar) cuentan con una ubicacion
favorable y muy competitiva para
desarrollar el negocio de importacién
de hidrégeno y exportacién de Europa.

Para 2030, el 70 por 100 del hidré-
geno verde que produzca la compaififa
se destinard a la descarbonizacion de
sus clientes: las industrias adyacentes,
el transporte por carretera y el trans-
porte maritimo.

Paralelamente, Cepsa aspira a lide-
rar la produccién de biocombustibles
de segunda generacion, con una pro-
duccion de 2,5 millones de toneladas al
afno en 2030, fomentando asi la econo-
mia circular. En este &mbito, Cepsa se
convertird en un proveedor de referen-
cia de combustible sostenible para la
aviacién (SAF), con una produccién
anual de 800.000 de toneladas. Todo
ello se producird en sus centros indus-
triales de Andalucia, que se estdn trans-
formando en biorrefinerias y en las que
instalard nuevas unidades para proce-
sar estos productos.

Asimismo, la compafifa implemen-
tard en sus parques energéticos andalu-
ces tecnologias basadas en la inteli-
gencia artificial y analitica avanzada
para optimizar sus procesos y reducir
el impacto ambiental de la actividad
de sus centros industriales.

En el ambito de las energias renova-
bles, Cepsa desarrollard una cartera de
proyectos de energia solar y e6lica para
su propio consumo, con una capacidad
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de 7 GW. En Andalucfia, la compaiifa ya
tiene 1 GW con conexion a la red.

En lanueva estrategia de Cepsa, la des-
carbonizacion del transporte por carretera y
la movilidad del cliente final tendran un
papel fundamental. La compaiifa desarro-
llara, tanto en Andalucia como en el resto de
Espaiia, el mayor ecosistema de movilidad
eléctrica, junto a Endesa, desarrollando la
mds amplia red de recarga ultrarrdpida en ca-
rretera, que alcanzard una ratio minima de
un cargador de 150 kW cada 200 kilémetros
en las principales carreteras y vias interur-
banas. Asimismo, impulsard lademanda de
hidrégeno verde en el transporte por carre-
tera, para lo que se ha fijado la meta de es-
tablecer en 2030 una estacion de repostaje
cada 300 kilémetros, en los corredores que
conectan Espafia con Europa.

Las estaciones de servicio de Cepsa,
con 280 establecimientos en Andalucia,
se transformardn en espacios digitaliza-
dos que ofrecerdn una amplia variedad de
servicios de ultraconveniencia y restaura-
cién, que incluirdn alimentos frescos, pa-
rafarmacia, comercio electrénico, puntos
de recogida de paqueteria y servicio de
lavado sostenible de vehiculos, asi como
soluciones multienergia para el repostaje
en carretera. Ademas, mediante herra-
mientas de analitica avanzada se transfor-
mard la experiencia de cliente y se impul-
sard su programa de fidelizacion, lider en
esta Comunidad. Asimismo, a través de la
toma de decisiones basada en la inteligen-
cia artificial, la compafifa serd capaz de
ofrecer servicios integrales en tiempo real.

La division de Quimica de Cepsa,
que cuenta con dos plantas referentes a
nivel global en Palos de la Frontera
(Huelva) y San Roque (Cadiz), impul-
sard el desarrollo y produccion de pro-
ductos quimicos a partir de materias pri-
mas renovables y recicladas. De esta
forma, reforzard su liderazgo global en
los mercados de LAB (materia prima
para la fabricacion de detergentes biode-
gradables) y fenol (utilizado para la pro-
duccidn de plasticos de alta tecnologia).

A través de su nueva Estrategia 2030,
‘Positive Motion’, Cepsa busca conver-
tirse en lider de la movilidad y la energia
sostenibles en Espafia y Portugal, y ser un
referente de la transicion energética. Para
ello, se transformara en una empresa mas
enfocada a las necesidades de sus clientes,

que también afrontan sus propios desafios
en la descarbonizacién de sus actividades.

Cepsa invertird en esta década entre
7.000 y 8.000 millones de euros, de los
cuales, un 60 por 100 se destinard a nego-
cios sostenibles a partir de 2023. Todo ello,
se traducird en una mayor contribucion de
los negocios sostenibles al EBITDA, que
aportardn mds de la mitad en 2030.

La compaiifa ha establecido una am-
biciosa hoja de ruta para recortar sus
emisiones, situdndose entre las compa-
fifas referentes de su sector. En concreto,
en 2030, reducird sus emisiones de CO,
(alcance 1y 2) en un 55 por 100 respecto
a 2019 y aspira a ser neutra en carbono
antes de 2050. En cuanto al alcance 3, la
intensidad de carbono de sus productos
se reducird entre un 15 y un 20 por 100
en 2030. Cepsa quiere ir mds alla del
cero neto y llegar al positivo neto, per-
mitiendo a los clientes y a la sociedad
avanzar en la direccidn correcta.

Cepsa continda fiel a su compromiso
ambiental en los entornos en los que opera
a través de sus declaraciones ambienta-
les, donde se certifica, de forma volunta-
ria, el desempefio ambiental de la com-
pafifa en Andalucia. Esta labor y
compromiso por la proteccién ambiental
ha llevado a Cepsa a invertir solo du-
rante 2021 60,95 millones de euros en
materia ambiental en el territorio andaluz,
principalmente en economia circular y
eficiencia energética, ademds de mejora
en la gestion del agua.

Para Cepsa, presentar estos datos a
instituciones publicas, tejido empresarial
y sector educativo, una actuacién que
suma ya 25 afios, es una muestra mds de
transparencia para con la sociedad de
su entorno, poniendo de manifiesto que
sus plantas cumplen con sus objetivos
medioambientales, mas alla de lo esta-
blecido en la legislacion vigente.

Tanto el centro industrial de San
Roque (Cédiz) como el de Palos de la
Frontera (Huelva) han renovado los cer-
tificados de calidad y gestion ambiental a
lo largo del afio pasado, ademds de la va-
lidacién de la Declaracién Ambiental
EMAS por AENOR, y el cumplimiento
de la Guia del Convenio de Buenas Prac-
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ticas de las autoridades portuarias de la
Bahia de Algeciras y Huelva en las dos ter-
minales maritimas de Cepsa.

El afio pasado, ademas, el Parque
Energético La Rédbida recibi6 el reco-
nocimiento de la Comisién Europa por
sus logros medioambientales, como una
de las diez primeras organizaciones re-
gistradas en el EMAS en Espaiia, ani-
mdndole a continuar compartiendo sus
buenas pricticas y su compromiso.

Los retos marcados para 2021 por
los centros industriales, mas alla del cum-
plimiento establecido por la legislacion,
se han logrado en un 87 por 100 en el Par-
que Energético San Roque, y han rozado
el 100 por 100 en el resto de plantas. El
trabajo en la reduccion de emisiones que
se estd llevando a cabo, por encima del
cumplimiento normativo, ha dado como
resultado que tanto en San Roque como
en Palos de la Frontera se encuentren en
los valores mds bajos de la serie histdrica.

Con respecto a la gestion del agua,
el centro industrial de Palos de la Fron-
tera ha descendido su consumo en un
3.9 por 100 tras el incremento de uso de
agua reciclada y mejoras en la red con-
traincendios. Por su parte, en San Roque
se ha puesto en marcha el proyecto de
una nueva planta de tratamiento de
aguas, que una vez terminado, supon-
dré un ahorro de un 20 por 100 de con-
sumo tras el proceso de reciclaje.

Los centros industriales de Cepsa
cuentan con sus Autorizaciones Ambien-
tales Integradas (AAI), aprobadas por la
Consejeria de Agricultura, Ganaderfa,
Pesca y Desarrollo Sostenible de la Junta
de Andalucia, integrando las conclusio-
nes sobre la Mejores Técnicas Disponi-
bles (MTD). Cepsa en Andalucia aplica
condicionantes ambientales muy rigu-
rosos en todas sus instalaciones, con cri-
terios que son comunes en todo el d&mbito
territorial de la Unién Europea y que de-
finen un elevado nimero de nuevos re-
querimientos ambientales.

Cepsa, a través de su Fundacion, se ca-
racteriza por su proactividad en la defensa
y mejora de la biodiversidad en los entor-
nos de sus centros de produccién. Buen
ejemplo de esta linea de actuacion es la re-
cuperacion y puesta en valor de la Esta-
cion Ambiental Madrevieja en San Roque
y de la colaboracién para la recuperacién
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de Arroyo Negro en La Linea, ambos en-
claves ambientales en Cadiz, mientras
que en Huelva la restauracion y puesta
en valor de La Laguna Primera de Palos
suma ya dos décadas, a lo que hay que
afiadir la colaboracién para la conserva-
cion de Marismas del Odiel, entre otros
muchos proyectos relacionados con la na-
turaleza y biodiversidad.

Cepsa avanza en el desarrollo de
nuevas tecnologias para la digitaliza-
cién y automatizacion de sus centros
productivos. En concreto, la compaiiia
ha presentado un nuevo robot colabo-
rativo (COBOT) que dard apoyo a los
servicios analiticos del Parque Ener-
gético La Rabida, reforzando la segu-
ridad de sus profesionales.

El programa de robotizacién de Cepsa
permite aumentar el grado de automatiza-
cién de sus actividades menos especializa-
das, liberando tiempo para la realizacién
de tareas de mayor valor afiadido. El nuevo
COBOT se encargara del vaciado de los
envases que contienen las muestras ya
analizadas para su reutilizacién. En este
proceso, se detectan y diferencian los en-
vases que son reutilizables por sus carac-
teristicas o por las sustancias para las que
se habfan usado previamente. Antes de la
llegada del COBOT, esta tarea debia ser re-
alizada por el operario, que trabajaba con
los equipos de proteccion y seguridad es-
pecificos para clasificar y manipular una
media de 200 muestras diarias. El nuevo
robot colaborativo manipula los envases,
abriéndolos y vertiendo su contenido en un
depdsito de reciclaje. Para garantizar la
seguridad de las personas e instalaciones,
la sala que alberga al robot cuenta con un
medidor y un sensor de presencia de per-
sonas, asi como un innovador sistema de
deteccion y extincion contraincendios a
través de agua nebulizada.

Segin Mar Perrote, responsable de
los servicios analiticos de Cepsa, “Es-
tamos orgullosos del éxito de este pro-
yecto, fruto de una colaboracién es-
trecha entre los equipos de Digital,
Excelencia Técnica y Servicios Anali-
ticos. La innovacién y la puesta en
valor del talento de las personas son
clave en nuestro proceso de transforma-
cién y mejora continua”.



COBOT el laboratorio de Palos

La implantacién en el Parque Ener-
gético La Rédbida supone el primer caso
de uso de un robot colaborativo en
Cepsa, estando previsto que continue
en el resto de los centros.

El director del Parque Energético La
Raébida, Jorge Acitores, se ha mostrado
muy satisfecho por la innovacién que se
ha iniciado en Huelva. “El factor hu-
mano va a tener mds relevancia si cabe
a partir de ahora en esta drea de nuestra
compafiia, lo que redundard en un au-
mento de la innovacién y la creatividad
de los trabajos”, ha declarado Acitores.

bp

Situada en el Poligono industrial El
Serrallo en el municipio El Grao de Cas-
tellén, la refinerfa de bp, que centra su ac-
tividad en el refino y la comercializacién
de los productos petroliferos terminados,
es el primer suministrador para la Co-
munidad Valenciana y las Islas Baleares
y el mayor punto de entrada de produc-
tos derivados del petréleo en la region.

En los dltimos afios la refinerfa ha lle-
vado a cabo inversiones que la han permi-
tido convertirse en un referente de la indus-
tria en seguridad personal y de proceso. La
compafiia explica que “esa misma inten-
sidad estd impulsando nuestra apuesta por
establecer una estrategia que nos permita
afrontar el doble reto de crecimiento y re-
duccién de emisiones. Ya hemos comen-
zado a utilizar refineria sin emisiones para
definir todos los proyectos que llevare-
mos a cabo relacionados con la utiliza-
ci6n de materias primas bio y con la reduc-
cién de emisiones”.

La industria del refino estd evolu-
cionando de acuerdo con las nuevas de-
mandas sociales para limitar el cambio
climético y promover el incremento de
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la economia circular. Ahora somos mds
ecoldgicos, més sostenibles y mds efi-
cientes: “Para garantizar nuestro futuro
competitivo en Europa estamos haciendo
la transicion a este nuevo marco que de-
nominamos refineria sin emisiones”.

La refineria de Castellén ha asu-
mido este reto avanzando hacia un mo-
delo de negocio mds sostenible, en una
estrategia sustentada en cuatro pilares:
produccién de biocombustibles y uso
biogds, eficiencia energética, captura
de CO, en los puntos de emisién y com-
bustibles mds eficientes.

El pasado mes de enero, el presi-
dent de la Generalitat Valenciana, Ximo
Puig, y el presidente de bp Espaiia,
Andrés Guevara, firmaron un acuerdo
para realizar actuaciones que contri-
buyan a reducir las emisiones de car-
bono en la Comunitat Valenciana. Me-
diante esta alianza se pondrdn en
marcha medidas dirigidas a descarbo-
nizar la movilidad publica y privada,
las operaciones portuarias y aeroportua-
rias y la industria, con el objetivo de
“aumentar las posibilidades de negocio
y de transformacién econémica de la
Comunitat Valenciana”.

El grupo bp ha anunciado el cambio
de su denominacién social, de bp Oil abp
Energia como parte de su estrategia basada
en reimaginar la energfa para las personas
y el planeta y pasar de ser una compaiiia
internacional de petrleo a una compa-
nfa de energia integrada.

Este gesto se enmarca en la ambi-
cién de la compaiifa de alcanzar el nivel
cero emisiones netas en 2050 o antes y
contribuir, asi, a construir una economia
libre de emisiones. Para ello, bp ha esta-
blecido un marco global de sostenibili-
dad integrado por 20 objetivos en base a
tres ejes: neutralidad en carbono, mejora
de la vida de las personas y cuidado del
planeta. En este proceso de transforma-
cién hacia una empresa integrada de
energia pretende invertir hasta 5.000 mi-
llones anuales en energias limpias a nivel
global para 2030.

Por otra parte, bp y Aena han firmado
un acuerdo de colaboracién para trabajar
en el desarrollo de soluciones y proyectos
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de descarbonizacidn del sistema de ener-
gia y movilidad del aeropuerto de Valen-
cia, y contribuir con ello a la transiciéon
energética de Aena.

El aeropuerto de Valencia actuara
como centro de pruebas en el que llevar
a cabo por parte de bp estudios de soste-
nibilidad en linea con los objetivos del
Plan de Accién Climatica 2021-2030 de
Aena. De esta forma, bp trabajard en pro-
gramas e iniciativas concretas y su po-
tencial implementacion, basandose en los
beneficios ambientales obtenidos.

GALP

Después del cierre definitivo de la
planta de Matosinhos, Galp ha concen-
trado sus inversiones en el sector del refino
en la refineria de Sines, convirtiéndose en
la tinica planta que opera en Portugal.

Este complejo industrial cuenta con
una capacidad de procesamiento de crudo
de 220 kb/d. Uno de sus objetivos pasa por
mejorar la eficiencia de proceso y la inte-
gracién de produccién de biocombusti-
bles avanzados y otros productos con bajo
contenido en carbono.

La compaiifa ha anunciado nuevas in-
versiones en su planta de produccién de hi-
drégeno del mismo complejo de 100 MW,
planificadas para el primer trimestre de
2023, asi como un proyecto piloto de elec-
trolizadores de 2 MW también en Sines.

El proyecto se centrard en la refinerfa,
con el objetivo de reemplazar la produc-
cién de hidrégeno convencional existente,
ya que “la refineria es un punto de control
estratégico Unico para el hidrogeno”. En
una segunda fase, el objetivo serfa alcan-
zar los 600 MW “para reemplazar todo
nuestro hidrégeno gris con verde”, con la
posibilidad de convertir el hidrégeno reno-
vable en amonfaco.

La petrolera portuguesa obtuvo un be-
neficio neto de 155 millones de euros en
el primer trimestre del afio, 1o que supone
casi seis veces mds que en el mismo peri-
odo de 2021, cuando gand 26 millones, in-
form¢ este martes la compania. Mientras,
la produccion de petrdleo y gas natural en
términos generales aument hasta los 131,1
millones de barriles de petréleo equivalen-
tes por dia, un 5 por 100 mds que en los pri-
meros tres meses de 2021.
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Informe Refino 2022

omo cada afio OILGAS publica su informe anual elaborado en co-
laboracion con los operadores: Repsol, Cepsa, bp y Asesa.

GRUPO REPSOL

Repsol Petréleo, S.A. es una compaiifa perteneciente a Repsol, S.A.,
que constituye el centro corporativo de un grupo industrial integrado
por mds de sesenta empresas situadas en diversas fases de la pro-
duccién o comercializacién de derivados del petrdleo y especialida-
des quimicas.

Repsol Petrdleo dispone actualmente de cuatro complejos indus-
triales, tres de ellos situados en la costa (A Corufia, Cartagena y Ta-
rragona) y uno en el interior, en Puertollano (Ciudad Real). En el
complejo industrial de Tarragona estd integrada la refinerfa de pro-
duccion de asfaltos de Asesa (50 por 100 Cepsa y 50 por 100 Repsol
Petréleo).

Estos cuatro complejos, junto con el situado en Bilbao, pertene-
ciente a Petronor, integran la totalidad de la capacidad de refino del
Grupo Repsol en Espafia, que asciende a 896 miles de barriles de pe-
tréleo/dfa (incluida en Tarragona la participacion en Asesa), sin varia-
cién interanual.

La utilizacién durante el afio 2021 de la capacidad de refino de
Repsol disponible en Espaiia se increment6 un 2 4 por 100, situandose
en el 76,4 por 100, con un total de 34 millones de toneladas de crudo
procesadas.

Con respecto a la produccién integrada del conjunto de las refi-
nerias del Grupo en 2021, ésta ascendi6 a 38.588.595 toneladas (+4,36
por 100 con respecto a 2020), conforme el siguiente desglose:

— Destilados medios: 19.840.847 toneladas.

— Gasolina: 7.911.299 toneladas.

— Fueldleo: 2.638.758 toneladas.

— GLP: 863.243 toneladas.

—Asfaltos: 1.039.325 toneladas (incluye el 50 por 100 de la pro-
duccién de Asesa).

— Lubricanes: 183.672 toneladas.

— Otros: 4.163.752 toneladas.

— Productos petroquimicos: 1.947.699 toneladas.

Director:
Antonio Andrés Mestre Gomez

La refineria se encuentra localizada en el Valle de Escombre-
ras, en las proximidades de Cartagena (Murcia), ocupando sus ins-
talaciones una extension de unas 190 hectdreas, incluyendo tres
parques de almacenamiento en recintos independientes.

El complejo de Escombreras comprende:

* Refineria de petréleo con 220.000 barriles de crudo diarios
procesados y una capacidad de conversién del 76 por 100. En
2011 se pusieron en marcha nuevas unidades, fruto de una gran
ampliacidn, y en la actualidad destila 11 millones de toneladas al
aflo.

* Planta de lubricantes, que dispone de una capacidad de pro-
duccién de 155.000 toneladas/afio de bases lubricantes. En ella se
obtiene una amplia gama de aceites, productos especiales, ex-
tractos, parafinas y asfaltos. Estd integrada por unidades de des-
tilacién a vacio, de desasfaltado, de furfural y de desparafinado.

Dispone de un frente de atraque para descarga de crudo de bu-
ques de hasta 315.000 toneladas de peso muerto, ademds de otros
7 frentes para carga y descarga de buques de hasta 275.000 tone-
ladas de peso muerto. Dispone de planta de tratamiento de des-
lastres para depurar un caudal de 150 metros ctibicos/hora.

A través de las instalaciones marinas se reciben el crudo y otras
materias y se efectia la expedicién de la mayor parte de los pro-
ductos obtenidos. También existe un oleoducto que une Cartagena
con Alicante, por el que se realiza la expedicion de productos
blancos.

En el afio 2000 se puso en marcha un oleoducto de crudo de
351 kilémetros y 22 pulgadas de didmetro, para suministrar a la
refineria de Puertollano. Este oleoducto sustituyé al de Mélaga-
Puertollano. Posteriormente se puso en marcha un oleoducto de
productos claros entre Cartagena y Puertollano. Este oleoducto es
reversible y puede enviar producto en ambos sentidos.

En el dltimo trimestre de 2021 Repsol invirtié 75 millones de
euros y empled a 1.200 personas en la parada mds grande de toda
su historia en Cartagena. En la parada de las unidades de Conver-
sién e Hidrotratamiento se destinaron 40 millones para manteni-
miento y 35 millones para nuevas inversiones, de los que 25 estdn
destinados para eficiencia energética, consiguiendo una reduccién
de emisiones cercana a las 68.000 toneladas/afio de CO,.

Durante el afio 2021 y 2022 continua la fase de construccion del
proyecto C43, donde Repsol estd invirtiendo mas de 200 millones
de euros en la nueva unidad de Bios avanzados que tendrd capaci-
dad para producir 250.000 toneladas al aflo de biocombustibles
avanzados como biodiésel, biojet, bionafta y biopropano, que se po-
drdn usar en aviones, barcos, camiones o coches, y que permitiran
reducir 900.000 toneladas de CO, al afio. Las nuevas instalaciones,
entrardn en funcionamiento en el primer semestre de 2023, for-
man parte del proceso de transformacion que Repsol ha puesto en
marcha en sus complejos industriales para descarbonizar sus pro-
cesos y fabricar productos con baja, nula o incluso negativa huella
de carbono.

Capacidad de tratamiento de crudos:

11,0 millones de toneladas/afno.

Capacidad de generacion de energia eléctrica:
78 megavatios de potencia.

Capacidad de almacenamiento:

3,8 millones de metros cubicos.

Capacidad de almacenamiento de crudos:
1,9 millones de metros ctibicos.

Capacidad de almacenamiento de productos:
1,9 millones de metros ctibicos.

Total crudo tratado en 2021:

Dato no disponible.

Mano de obra:

874 personas.
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Unidades de produccion de la Capacidad
refineria de Cartagena 2021 nominal
toneladas/ano
a) Unidades de combustibles
CrUTO s 11.000.000
5.000.000
990.000
380.000
£4.520.000
Hydrocracker.. 2.500.000
Coquizacion 3.000.000
Isopentanos (*) 30.000
Planta de hidrégeno (¥)............. 149.000
Planta de recuperacion de azufre (*) 223.000
b) Unidades de lubricantes
1.000.000
125.000
330.000
12.000
Desparafinado 175.000
c) Otras unidades
Cogeneracion (megavatios) 78
Calderas (nimero y toneladas/hora)... 2/240
Aguas residuales (metros cubicos/hora) 515

(*) La capacidad se refiere a la carga a la planta excepto en las marcadas con asterisco,
que se refieren a la produccion.

Producciones de la refineria de Cartagena 2021
Dato no disponible.

Director:
Arsenio Salvador

Se encuentra localizada a 4 kilometros de Puertollano (Ciudad Real)
y es la tnica situada en el interior de Espaiia, estando conectada por oleo-
ducto al terminal maritimo de Cartagena.

Este centro industrial comprende las tres plantas siguientes:

* Refinerfa de petréleo, dotada de un grado de conversién elevado
(MHC, FCC'y Coker) que le permite minimizar la produccién de pro-
ductos pesados. Su capacidad de tratamiento de crudos es de 7,5 millo-
nes de toneladas/afio.

* Planta de lubricantes, que dispone de una capacidad de produccién
de 110.000 toneladas/afio. En ella se obtienen mds de 45 tipos de acei-
tes para maquinaria industrial, automocién, marinos, etc. Estd integrada
por unidades de destilacion a vacio, de desasfaltado, de furfural, de des-
parafinado, de hidroacabado y de mezcla y envasado.

* Area de Petroquimica, donde se producen los monémeros petro-
quimicos bdsicos que sirven de materia prima para las plantas de
Repsol Quimica del complejo industrial. Su capacidad de produccién es
de 102.000 toneladas/afio de etileno y 110.000 toneladas/afio de propi-
leno. También se obtienen otros productos como butenos, butadieno, y
aromdticos, como benceno y tolueno. Esta unidad estd integrada con la
refineria, tanto en aprovechamiento de productos como en utilizacién de
servicios y energia.

El suministro de agua se realiza desde el embalse del Montoro de
110 hectémetros ctbicos de capacidad. Dispone de dos plantas de co-
generacion, con una potencia total de 70 megavatios y una produccion
de vapor de 20 bar de 140 toneladas/hora. Cuenta ademds con cinco cal-
deras productoras de vapor de 100 y 20 bar, que proporcionan hasta 355
toneladas/hora.

Existen dos parques de transformacion, conectados a la red nacio-
nal de suministro eléctrico, a 132 kilovatios y con una potencia de 150
megavatios.

Larecepcion del crudo se hace desde la terminal de Cartagena, a tra-
vés de un oleoducto de 351 kilémetros de longitud y 22 pulgadas de dia-

metro, con tres estaciones de bombeo. La capacidad es de 7,5 millones
de toneladas/afio.

Existen tres sistemas para la expedicion de los productos fabrica-
dos: camiones cisterna, ferrocarril y oleoducto. Los dos oleoductos de
expedicion de productos blancos, propiedad de Exolum, unen Puerto-
llano con Madrid y enlazan con el resto de las redes de distribucion de
dicha compaiifa. A través de ellos se envia la casi totalidad de las gaso-
linas, querosenos y gaséleos fabricados.

Adicionalmente, Repsol Petréleo es propietaria de un oleoducto de
productos blancos que conecta las refinerfas de Puertollano y Cartagena
y que permite el intercambio de naftas, gasolinas, querosenos y gaso-
leos.

La refinerfa dispone igualmente de instalaciones para la descarga
de biocombustibles mediante camiones cisterna y ferrocarril.

En julio de 2021 se puso en servicio el proyecto en que se sustituia
la turbina de vapor que accionaba el compresor principal del cracker de
olefinas por un motor eléctrico. Con una inversién de 18 millones de euros
se consigue una reduccién de emisiones de diéxido de carbono de 68.000
toneladas al afio, el equivalente a la absorcion de diéxido de carbono que
generaria un bosque con una superficie similar a 14.000 campos de fiit-
bol. El proyecto de olefinas se completa con la sustitucién de siete tur-
binas por otros tantos motores eléctricos y la construccién de una nueva
subestacion que alberga la infraestructura eléctrica requerida para dotar
de alimentacion a los nuevos motores. De este modo, Repsol se convierte
en una de las primeras compaiifas en Europa en instalar un motor eléc-
trico de esta potencia en una unidad de olefinas.

Durante 2021 Repsol ha invertido también en su planta de lubrican-
tes de Puertollano un mill6n de euros para adaptar todos los procesos
internos y adecuar la produccion de lubricantes en la factorfa, con el ob-
jetivo de renovar la imagen de los envases de lubricantes que se expor-
tan a un total de ochenta paises. La inversion ha supuesto la incorpora-
cién de nueva maquinaria con tecnologifa avanzada, que permite agilizar
los procesos de las seis lineas de envasado de las que dispone la facto-
ria de Puertollano.

Capacidad de tratamiento de crudos:

7.5 millones de toneladas/afio.

Capacidad de generacion de energia eléctrica:
70 megavatios de potencia.

Capacidad de almacenamiento de crudos:
605.000 metros cubicos.

Capacidad de almacenamiento de productos:
1.957.100 metros ctibicos.

Total crudo tratado en 2021:

Dato no disponible.

Mano de obra:

1.029 personas

Unidades de produccion de la Capacidad

refineria de Puertollano 2021 nominal
toneladas/ano

a) Unidades de combustibles

7.500.000

3.300.000
Reformado 680.000
HDS Naftas (de coker) 180.000
HDS Medios ..... 4.040.000
MHC.. 1.830.000
FCC... 1.600.000
Coquizacion.. 1.420.000
Isopentanos (*) 75.000
Alquilacion (¥ .. 140.000
ETBE (*) 64.000
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Isobutano (¥ .. 20.000
Propileno 120.000
Planta de hidrégeno (planta propia) (*) . 14.400
Planta de recuperacion de azufre (*).......ccccoovvrrrrrrniunnee 139.000
b) Unidades de lubricantes
640.000
125.000
194.000
Desparafinado ... 129.000
Hidroterminado 129.000
c) Unidades de petroquimica
Olefinas (*) 102.000
Benceno (*) 100.000
d) Otras unidades
Cogeneracién (megavatios) 70
Calderas (nimero y toneladas/hora) . 5/355
Aguas residuales (metros cbicos/hora) ........c..coocerrreunnrinncs 3.000

(*) La capacidad se refiere a la carga a la planta excepto en las marcadas con asterisco,
que se refieren a la produccion.

Producciones de la refineria de Puertollano 2021
No disponible.

Director:
Javier Sancho Hernandez

La refinerfa y el complejo anexo ocupan una extension de 340 hec-
tdreas, en los términos municipales de las localidades tarraconenses de Pobla
de Mafumet, Constanti y Perafort, 13 kilémetros al norte de Tarragona.

El complejo comprende:

* Refineria de petrdleo, dotada de un alto grado de integracion que
le permite la obtencién de productos acabados sin almacenamiento in-
termedio y de un grado de conversién medio, con un rendimiento ele-
vado de productos destilados. Su capacidad de destilacion es de 9,0 mi-
llones de toneladas de crudo al aflo, disponiendo de dos unidades de
hidrocraqueo y una unidad reductora de viscosidad.

* Planta de olefinas, integrada con la refinerfa. En esta instalacion se ob-
tienen productos olefinicos, bsicos para la industria petroquimica. La capa-
cidad de produccién es de 702.000 toneladas/afio de etileno y 372.000 to-
neladas/afio de propileno. También se obtienen otros productos como buteno,
butadieno, benceno de grado petroquimico y una fraccién aromética TX.

Presa propia sobre el rio Gaya, con una capacidad de 60 hectéme-
tros cubicos. Dispone asimismo de tres calderas para la produccion de
vapor, con una capacidad de 195 toneladas/hora; tres torres de refrige-
racién para una circulacién de 727.000 metros cibicos/dfa; y dos plan-
tas de cogeneracion, con una potencia nominal conjunta de 79 mega-
vatios y una produccién de vapor de 140 toneladas/hora.

Las instalaciones marinas comprenden:

* Pantaldn de 1,6 kilometros de longitud, con cinco frentes de atra-
que de buques de hasta 100.000 toneladas de peso muerto, para carga
y descarga de gases licuados y productos petroliferos.

* Monoboya, situada a 3 kilémetros de la costa, para descarga de pe-
troleros de hasta 350.000 toneladas de peso muerto.

* Aunos 2 kilémetros de la zona costera donde se encuentra el pan-
taldn, hay un parque de almacenamiento de crudo y productos acabados.

La mayor parte de su produccién se suministra a los clientes por tu-
berfa: por gasoductos (etileno, hidrégeno, CO,) y oleoductos (produc-
tos liquidos como: propano, butano, propileno, butadieno, benceno,
gasolina, gaséleos, queroseno, fueloil, etc.). La refineria estd integrada
en el sistema de distribucién de Exolum con los oleoductos TALEZA
(Tarragona-L érida-Zaragoza) y TABAGE (Tarragona-Barcelona-Gerona).

En marzo de 2021 Repsol present6 junto a la Autoridad Portuaria
de Tarragona y el Ayuntamiento de Vila-Seca el proyecto Calipolis

Next Generation. La propuesta incluye 11 proyectos que suman un
valor de 259.5 millones de euros, entre los que se incluyen la urbaniza-
cién de una nueva Zona de Actividades Logisticas (ZAL) y la recupe-
racién de un espacio protegido incluido en la Red Natura 2000 y tam-
bién la instalacién de un arrecife de biotopos.

La ampliacion de las instalaciones portuarias de Repsol permitird
el atraque de grandes buques en su pantaldn y dotard de mayor flexibi-
lidad en el aprovisionamiento de las materias primas con la construccion
de dos depdsitos soterrados, de forma que mejorard la actividad logis-
tica de la compaiifa.

Capacidad de tratamiento de crudos:

9,0 millones de toneladas/afio.

Capacidad de generacion de energia eléctrica:
79 megavatios de potencia.

Capacidad de almacenamiento de crudos:
925.000 metros cuibicos.

Capacidad de almacenamiento de productos finales e intermedios:
1.460.000 metros ctibicos.

Total crudo tratado en 2021:

Dato no disponible.

Mano de obra:

799 personas.
Unidades de produccion de Capacidad
la refineria de Tarragona 2021 nominal
toneladas/ano

a) Unidades de combustibles

9.000.000

3.700.000

1.000.000

HDS naftas. 1.100.000
HDS medios ... 3.320.000
IsomaXx............ 900.000
Hydrocracker. 1.700.000
Reductor de viscosida 1.600.000
157.000

168.000

Planta de hidrégeno (planta propia) (*) 20.000
Planta de recuperacion de azufre (*) 89.000
Isomerizacion (*) 300.000

b] Unidades de Petroquimica
OLEFINAS [¥) 1ottt 702.000
e] Otras unidades

Cogeneracion (megavatios) 79
Calderas (numero y toneladas/hora) .... 3/195
Aguas residuales (metros clbicos/hora) 260

(*) La capacidad se refiere a la carga a la planta excepto en las marcadas con asterisco,
que se refieren a la produccion.

Producciones de la refineria de Tarragona 2021

No disponible.

Directora:
Natalia Barreiro Mata

La refineria se encuentra localizada en los valles de Bens y Nostidn
entre los municipios de A Corufia y Arteixo y estd enlazada por medio
de un oleoducto de catorce lineas con un terminal maritimo, situado en
el puerto interior corufiés. Las instalaciones propias de la refinerfa ocu-
pan una extension de 150 hectdreas.

La refinerfa se encuentra dotada del maximo grado de conversién
(FCC'y Coker),lo que permite funcionar con muy baja produccion de
fueloils, siendo el resto productos gasolinas, destilados medios, asfaltos,
coque y electricidad. Su capacidad de destilacion es de 6 millones de to-
neladas/afio de crudo, de las cuales casi dos terceras partes correspon-
den al esquema de conversion. Es la tinica refineria que hay en Espafia
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con proceso de calcinacion de coque, lo que le permite la obtencion de
coque de petréleo de alta calidad.

Hay cuatro pantalanes con posibilidad de un atraque para petrole-
ros, con capacidades de hasta 35.000, 65.000 (dos) y 120.000 toneladas
de peso muerto. Este terminal dispone de una instalacién para cargar el
coque calcinado y el azufre en buques. Desde junio de 2015 el coque verde
se carga y descarga en el Puerto Exterior.

El complejo industrial realizé en 2021 la parada programada en
cuatro unidades para llevar a cabo trabajos de mejora de la eficiencia ener-
gética y de mantenimiento. La finalidad de esta parada programada es
mejorar la eficiencia energética y, como consecuencia, la reduccion de
las emisiones de CO,. Para cumplir este objetivo, Repsol destin a esta
parada 20 millones de euros, de los cuales 9 millones se emplean en 25
nuevas inversiones y 11 millones, en mantenimiento de las unidades.

El proyecto mds relevante de la parada es el de mejora de la efi-
ciencia energética de la planta de Crudo 1, que se traduce en una re-
duccién de 7.600 toneladas de CO, al afio de una de las principales uni-
dades de la refinerfa. Para ello, se realizan cambios en su configuracion
que consisten en instalar dos nuevos intercambiadores de calor con tec-
nologia de placas. Ademds, se llevan a cabo mejoras en el circuito de
diésel y en la torre de destilacion. Este proyecto estd presupuestado en
mas de 3,3 millones de euros, se encuentra enmarcado dentro del Plan
Repsol 2021-2025 para la reduccién de emisiones, y serd cofinan-
ciado por los Fondos Europeos de Desarrollo Regional FEDER.

Por otro lado, Repsol sigue en su proceso de traslado de los traficos
de crudo al Puerto Exterior de Langosteira, cuya conclusion estd prevista
en agosto de 2022. Se trata de una de las principales inversiones com-
prometidas en la actualidad por una empresa industrial en Galicia, con
un valor de 126 millones de euros.

Capacidad de tratamiento de crudos:

6 millones de toneladas/afio.

Capacidad de generacion de energia eléctrica:
100 megavatios de potencia.

Capacidad de almacenamiento de crudos:
580.000 metros ctibicos.

Capacidad de almacenamiento de productos:
1,72 hectémetros cubicos.

Total crudo tratado en 2021:

Dato no disponible.

Mano de obra:

693 personas.

Unidades de produccion de Capacidad
la refineria de A Corufa 2021 nominal
toneladas/afo
a) Unidades de combustibles
Crudo ettt en e 6.000.000
Vacio et 2.980.000
Reformado....... ettt 860.000
HDS naftas...... ettt enaeas 220.000
HDS medios.... 2.300.000
FCC . 1.710.000
Coquizacion..... . 1.100.000
HDT..... . 1.510.000
Isopentanos (*) . 60.000
ETBE (*) . 40.000
Propileno ........... 112.000
Planta de hidrégeno (planta propia) (*) ... 12.220

Planta de recuperacion de azufre (*) 83.000
b) Otras unidades

Cogeneracion (megavatios)........ . 100
Calderas (nimero y toneladas/hora) 4[240

Aguas residuales (metros ctbicos/hora) 800

INFORME 2021

Producciones de la refineria de A Coruiia 2021
No disponible.

PETROLEOS DEL NORTE (PETRONOR)

Con una extension de 220 hectareas, la refineria de Petronor, encla-
vada en los términos municipales de Muskiz y Abanto-Ziérbena, estd co-
nectada por oleoducto a los atraques portuarios de uno de los puertos de
mayor calado de Europa.

La refinerfa tiene un esquema de conversion (Reformado, FCC,
Viscorreduccién y Mild-hydrocracker) y una capacidad de destilacion
de 12 millones de toneladas al afio. Este centro industrial comprende tres
dreas principales:

* Refinerfa 1 y 2: Consta de dos refinerias tradicionales, una planta
de coquizacion retarda y sus correspondientes unidades de tratamiento
de productos, incluyendo también dos unidades de produccién de hidré-
geno y una unidad de desulfuracién de gaséleos de vacio.

* RF: que consiste en una unidad de coquizacion retardada y sus uni-
dades auxiliares de desulfuracién y tratamiento de LPG y de desulfura-
cién de nafta.

* Conversion: Dotada con unidades de destilacion a vacio, reduccion
de viscosidad y FCC, ademas de sus unidades de tratamiento de produc-
tos para alcanzar el objetivo de minimizar la cantidad de derivados pe-
troliferos pesados. Las instalaciones marinas comprenden:

* Espigon de 3.000 metros con tres atraques para buques de 500.000,
150.000 y 50.000 toneladas.

* Pantaldn con 3 atraques, 2 de ellos para barcos de 30.000 tonela-
das y uno para naves de 3.500 toneladas.

 Tanques de almacenamiento para combustible maritimo (gasoil,
fueloil).

* Bombas para apoyo a la descarga de buques de crudo.

* Recepcion de aguas de deslastre.

La refineria estd conectada con la terminal maritima mediante un po-
liducto, compuesto por las siguientes lineas: Propileno (6 pulgadas de
didmetro); GLP (8 pulgadas de didmetro); Productos especiales (14
pulgadas de didmetro); 2 de gasolina (2 x 12 pulgadas de didmetro); ga-
sé6leo (14 pulgadas de didmetro); 1 de fueldleo (1 x 20 pulgadas de dia-
metro) y 1 de crudo (42 pulgadas de didmetro).

2021 fue un afio clave para el futuro de la Petronor del 2040. Se ha
consolidado el proyecto de una empresa energética de cero emisiones netas,
donde van a convivir una refineria altamente competitiva junto al hub de
descarbonizacion que agrupa proyectos relativos a los combustibles
bajos en carbono: hidrégeno, combustibles sintéticos y biocombustibles
avanzados. Todas estas actividades se han agrupado societariamente en
una empresa denominada Alba, 100 por 100 titularidad Petronor.

En 2021 Petronor invirtié 28,9 millones de euros y mantiene su
apuesta en los proyectos lanzados en 2020:

¢ El proyecto del Hub de Descarbonizacion, que sigue avanzando
y se encuentra en fase de ingenierfa bésica de las plantas que lo confi-
guran (planta de combustibles sintéticos, electrolizador y planta de re-
siduos urbanos) cuya puesta en marcha se estima en 2024. También avanza
la planta de mineralizacion que fijara el diéxido de carbono capturado
en larefinerfa y el reciclado de cenizas de incineradora para elaborar un
drido para construccion.

« El proyecto del Corredor Vasco del Hidrogeno BH2C, que avanza
en la creacion de un ecosistema del hidrégeno.

* Alba Emission Free Energy, una empresa (100 por 100 propiedad
de Petronor) que agrupa las actividades de descarbonizacion y transicion
energética.
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Capacidad de tratamiento de crudos:

Unidades de produccién de la Capacidad 12 millones de toneladas/afio.
refineria de Somorrostro 2021 nominal Capacidad de almacenamiento de crudos:
toneladas/afio 894.000 metros ctibicos.
Beealients (s - 12.000.000 Capacidad de al{ngcenamlento de productos: n
T oL D 12.000.000 922.000 metros Cl:lbICOS de.productos acabados y 254.600 metros cubi-
Estabilizadora de naftas (dos) ..........ccccuomrveierieierreennrieinnes 2.300.000 cos de productos intermedios.
Desulfuracién de naftas (tres).... e 2.128.000 Total crudo y materias primas tratados en 2021:
Reformado catalitico (dos).......... s 1.319.000 8.433.920 toneladas.
Desulfuracion de destilados (cuatro) 4.915.000 .
Merox de GLP (tres) ... e 652.000 g;‘;“t'“a‘
Recuperacién de gases (cuatro) e 756.000 personas.
Vacio DS OPTPRE 5.582.000
ViSCOMTEAUCCION ..ot ensens 1.834.480 ]
FCC ottt 2.483.000 Producciones de la refineria de Somorrostro 2021
Desulfuracion gaséleo de vacio . et 1.901.000
HIArEgen0 (dOS) ...vueeuiececeeiieee e 36.000
Recuperacion propileno..........cceceeeereeeeeesieieeseseseensiessenees 186.000 Productos toneEadas
METOX QUETOSENO . .vvvvveoooeeeeeeseeeeeesessseesesssssssseeesessseeesesessseee 423.000 i ano
Stripping aguas acidas (siete) .... s 2.524.000 Gasolgo 3.778.861
ETBE e 73.000 Gasolina ..... 1.749.525
Disolventes... e 22.000 Fueldleo+GOV . 524.721
Reduccién diolefinas en butano (dos].... 188.400 Coque ... 679.365
ASFAIOS ..o sssesssss s 400.000 Naftas . 546.035
Azufre (seis) ... e 209.000 GLP ... 213.024
Alquilacion ...... oo 203.000 Asfaltos ... 109.520
Reduccion de benceno e 990.000 Propileno 121.625
Hidrogenacion selectiva nafta de FCC.......co.ovvvruerienriiriinienns 1.150.000 Queroseno y Carb. Reactores 117.594
Desulfuracién de naftas de FCC e 651.000 Otros (*] 128.896
Coquizacion retardada e eeenanen 2.000.000 Total 7.969.166
Generacion de electricidad (Millones KWh) .......c.ccccocnviiie. 6131
(*) Incluye azufre y carbénico
REPSOL. Refineria de Cartagena. Esquema de produccion
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REPSOL. Refineria de Puertollano. Esquema de produccion REPSOL. Refineria de A Coruia. Esquema de produccion
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REPSOL. Refineria de Tarragona. Esquema de produccién PETRONOR. Refineria de Somorrostro. Esquema de produccion
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CEPSA. Refineria Gibraltar-San Roque (Algeciras). Esquema de produccion
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REFINO

COMPANIA ESPANOLA DE PETROLEOS
(CEPSA)

En 2021, la produccién conjunta de las dos refinerfas de Cepsa as-
cendi6 a 21,2 millones de toneladas con respecto al siguiente desglose:

— Fueldleo, 13 por 100.

— Gasoleo, 42 por 100.

— Gasolinas, 13 por 100.

— Querosenos, 8 por 100.

— Gas licuado del petréleo (GLP), 4 por 100.

— Otros, 20 por 100.

— Total general, 100 por 100.

Por otro lado, con el fin de cumplir con la normativa espafiola en
materia de biocarburantes, en 2021 los parques energéticos han incor-
porado a sus carburantes 74.877 toneladas de bioetanol, 300.607 tone-
ladas de biodiesel y 74.346 toneladas de aceite vegetal hidrotratado.

En 2021, Cepsa ha continuado realizando un importante esfuerzo in-
versor, destinando mds de 155 millones de euros para proyectos de mante-
nimiento, mejora de la eficiencia y conversion de sus parques energéticos.

La Refineria Tenerife ceso su actividad de refino en el afo 2014,
continuando como parque de almacenamiento. Tras 92 afios de operacion,
en el primer trimestre de 2022 ha comenzado la primera fase de retirada
de unidades. Una actuacion que se desarrollard de forma gradual y que se
extenderd hasta 2025.

Las distintas instalaciones del Site Canarias se caracterizan por una
gran flexibilidad de almacenamiento de todo tipo de productos para
abastecer las islas del archipiélago.

Tenerife cuenta con los siguientes terminales maritimos:

¢ En el Dique del Este se suministran inicamente productos con una
capacidad de atraque de hasta 100.000 toneladas de peso muerto y un
calado de 18 metros.

* Puerto de la Hondura, propiedad de Cepsa, que consta de dos
atraques, Duque de Alba, con calado médximo de 14.5 metros, y muelle
de la Hondura con un calado maximo de 7,0 metros.

» Esta misma zona estd provista de un campo de boyas con un ca-
lado maximo de 45 metros y con capacidad de atraque para buques de
hasta 220.000 toneladas de peso muerto.

Capacidad de almacenamiento de productos:
767.295 metros cubicos, incluidos los tanques del Dique Este.

Director:
Rodendo Rivero Cubeles

El Parque Energético San Roque, propiedad de Cepsa (Compaiifa
Espafiola de Petrdleos, S.A.U.), inaugurado oficialmente el dia 1 de
julio de 1969, se encuentra localizado en la bahfa de Algeciras (Cadiz).
Las instalaciones propias del parque energético ocupan una extension
de 154 hectareas, que incluyen la fabricacion de productos lubricantes.

Dentro del complejo industrial del parque energético, Cepsa cuenta
con otras instalaciones de sociedades filiales:

* Dos plantas de cogeneracion, Gegsa [ y Gegsa Il de 37 megava-
tios cada una, propiedad de Gepesa (70 por 100 Cepsa Gas y Electrici-
dad, 30 por 100 Sonatrach).

* Planta de cogeneracion, Lubrisur de 39 megavatios, gestionada por
Cepsa Gas y Electricidad S.A.U.

* Planta de ciclo combinado (Puente Mayorga Generacién) de 388
megavatios, gestionada por Cepsa Gas y Electricidad S.A.U.

INFORME 2021

* Planta de Mezcla y envasado de Aceites Lubricantes, propiedad de CCP.

Anexas al complejo industrial del parque energético, Cepsa cuenta
con otras instalaciones para la produccién de productos petroquimicos,
propiedad de Cepsa Quimica, y el envasado de GLP (Gases Licuados
del Petréleo), propiedad de CCP. Asi mismo, Gepesa dispone de otra
planta de cogeneracion, Getesa, de 41 megavatios, que presta sus ser-
vicios a la planta de PET, erteneciente a Indorama.

El parque energético cuenta con dos unidades de destilacién atmos-
férica de crudos, ademds de unidades de conversion: reformado, craqueo
catalitico y reduccion de viscosidad. Se encuentra integrada en un com-
plejo petroquimico basado en productos aromaticos, donde se producen,
ademds de anhidrido maleico y ftalico en instalaciones propias y alquil-
benceno lineal en Cepsa Quimica (Planta de Puente Mayorga).

El parque energético cuenta con ocho puntos de atraque en su pan-
taldn, de los cuales, cuatro pueden utilizarse para la carga de barcazas para
el mercado de combustible marino, y ademds, de una monoboya para la
descarga de buques de crudo de hasta 350.000 toneladas de peso muerto.

En el Parque Energético de San Roque destaca la inversion de la ins-
talacién de una nueva Unidad de Recuperacion de compuestos organi-
cos voldtiles en el cargadero de cisternas.

Capacidad nominal de tratamiento de crudos:

12,6 millones de toneladas.

Capacidad de almacenamiento de crudos:

928.000 metros cubicos.

Capacidad de almacenamiento de productos (intermedios y terminados):
1.278.000 metros ctibicos.

Total crudo tratado en 2021:

11 millones de toneladas.

Unidades de produccion de Capacidad
la refineria Gibraltar-San Roque 2021 nominal
toneladas/ano
Crudo I. 5.840.000
Vacio | 2.183.000
Visbreaking...... 2.184.525
HDS-I (Nafta).... 636.560
Isomax (go....... 1.770.250
HDS-III (Nafta) 76.550
Crudo Il 6.737.535
FCC..... 2.153.865
ETBE.... 100.111
Alquilacion ....... 297.840
Unifining 1.817.335
Platforming...... 1.424.960
Isomerizacion 307.330
HDS IV (go) ....... 2.053.490
HDSV (go) ........ 1.567.310
RZ-100 520.785
Vacio Il . 1.700.900
Vacio Lubrisur 1.168.365
Lubricantes ..... 249.660

(*) Donde necesario, se ha reportado produccion en lugar de carga

Producciones refineria de Gibraltar-San Roque 2021

Productos toneladas/aiio
BAS ettt ettt et a e n et en et eneenebenneneneann 21.807
Gases licuados 411.293
Naftas ........ 439.043
Gasolinas.... 1.810.378
Querosenos 571.776
Gasoleos..... 4.689.548
Diésel...... 62.079
Fueldleos 1.923.029
Bases...... 155.772
Parafinas ..o 29.919
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BeNnceno y aromMatiCoS ........oeiueerereerineeieesseneeseesisesesessenees 524.385
Otros aromaticos .... -
Disolventes, alcoholes y 4Cidos .........cociueiiricirienieiccrieinenees 107.802
Propileno. -
Azufre....... 24.763
Otros productos 30.175
Mermas 6.337
Total 10.989.141
Director:

Jorge Acitores Duran

El Parque Energético La Rédbida estd enclavado en el término mu-
nicipal de Palos de la Frontera (Huelva) y comprende, aparte de la
refinerfa de crudos de petréleo, con dos plantas, una de 1967 y otra
de 2010, una planta de fabricacién de productos asfélticos, una
planta petroquimica para fabricacién de benceno y ciclohexano y una
planta de reformado de naftas ligeras, que produce benceno e hidré-
geno. Las instalaciones propias del parque energético ocupan una
extension de 240 hectdreas.

Dispone de dos plantas de cogeneracion dentro del complejo del
parque energético, la Rabida I propiedad de Gepesa, y 1a Rabida II pro-
piedad de Cepsa, ambas con una potencia de 50 megavatios, asi como
una tercera planta de cogeneracién, Gemasa, ubicada en Cepsa Qui-
mica (Planta de Palos de la Frontera) que es propiedad de Gepesa.

El parque energético que inicialmente fue disefiado para tratar 2
millones de toneladas/aiio de crudo procedente de Kuwait y Nigeria,
experimentd posteriormente un proceso de expansion hasta alcanzar
la capacidad actual, aceptando crudos de muy diversos origenes.

Ademds de fabricar una amplia gama de productos energéticos,
el parque energético genera la adecuada materia prima de alimen-
tacion a las plantas de derivados asflticos, y petroquimica con un
alto grado de integracion de servicios e infraestructura.

En 2010 entré en servicio el proyecto de Ampliacién de Capa-
cidad de Destilados Medios (ACPDM), que permitié aumentar la ca-
pacidad de destilados en 2.500.000 toneladas al afio. A nivel me-
dioambiental, el proyecto constituyé una modificacion substancial
del parque energético La Rdbida que ha debido renovar su Autori-
zacién Ambiental Integrada.

La Rabida cuenta con dos terminales maritimos de carga y des-
carga: el Muelle Torre Arenillas y el Reina Soffa, ambos en el canal
del Padre Santo, el principal brazo navegable de la desembocadura
de los rios Tinto y Odiel.

El muelle Torre Arenillas esta situado a 5,5 kilémetros de la fa-
brica, y permite, en sus dos pantalanes de atraque, la carga y descarga
de buques de hasta 70.000 toneladas de peso muerto. El muelle
Reina Sofia estd a 3.5 kilometros y cuenta con cuatro atraques con
capacidad para buques de hasta 50.000 toneladas de peso muerto.

El movimiento de productos a través de estos dos terminales re-
presenta el 47 por 100 del total del movimiento de salida del parque.

En el Parque Energético La Rébida la principal inversion ha sido la ins-
talacién de una nueva Unidad de Recuperacion de compuestos organicos
voldtiles en el terminal maritimo de Torre Arenillas.

Capacidad de tratamiento de crudos:
11.000.000 toneladas/afio.

Capacidad de almacenamiento de crudos:
1.454.000 metros ctibicos.

Capacidad de almacenamiento de productos:
1.136.000 metros ctibicos.

Total crudo tratado en 2021:

9,3 millones de toneladas.

Unidades de produccion de Capacidad
la refineria de La Rabida 2021 nominal
toneladas/aino

Crudo Iyl 11.000.000
Unifiner Naftas 313.150
Unifiner destilados H 397.850
Unifiner destilados K 275.940
Unifiner destilados H3 2.080.500
Visbreaker. 803.000
Vacio 2 2.007.500
SDA 159.688
Gulfinishing (gaséleo) 127.750
Biturox 498.830
Hydrocracker 2.737.500
Hé 1.533.000
Vacio Il 2.297.894
FCC 1.095.000
HDT (Nafta) 565.750
ETBE 219.365
Platforming. 520.125
Aromax 675.250

(*) Donde necesario, se ha reportado produccion en lugar de carga

Producciones refineria de La Rabida 2021

Productos toneladas/aio
Gases licuados...... 476.891
Naftas ... 933.172
Gasolinas 876.759
Querosenos .......... 1.036.280
Gasoleos £4.059.695
Diésel..... -
Fueldleos 876.079
Asfaltos . 496.722
Disolventes, alcoholes y &cidos 61.290
Bases..... -
Parafinas -
Otros aromaticos -
Benceno y otros aromaticos 383.481
Ciclohexano ....... -
Azufre .... 40.494
Propileno -
Otros productos 62.973..... 39.431
Mermas. -
Total 9.297.260

Crudo destilado en 2021: 482.205 toneladas correspondientes al 50
por 100 que posee Cepsa de esta sociedad.

bp ENERGIA ESPANA

La refineria de Castellon se transformard en un centro integrado de
energia, capaz de suministrar una amplia cartera de productos energé-
ticos y de baja emision de carbono a clientes regionales e internaciona-
les, en consonancia con la estrategia Netzero de bp.

La refineria de Castellon estd plenamente centrada en la reduccién
de emisiones para contribuir al objetivo de Net Zero, incluyendo inver-
siones en procesos de descarbonizacion basados principalmente en:
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* La produccién de hidrégeno verde como punta de lanza para la des-
carbonizacion.

* La eficiencia energética para reducir las emisiones y los costes
energético.

* La energia circular y renovable, diversificando las fuentes de ener-
gia con otras menos intensivas en carbono (biocarburantes, por ejemplo).

bp Energia Espaiia, S.A.U. es propietaria de la refineria situada en
la Comunitat Valenciana, a 4 kilémetros de la capital de Castell6n. Los
terrenos donde se ubica la refineria tienen una extension de 200 hecté-
reas, dando cabida a las instalaciones existentes y permiten su ampliacion
y la posibilidad de construccion de plantas conexas. La refineria celebrd
en 2017 su 50° aniversario.

Construida en 1967, inicialmente tenfa una capacidad de 3 millones
de toneladas/afio, habiendo sido ampliada a 4 millones de toneladas en
1972 y a 6 millones de toneladas en 1980. La refineria de Castellon es
fruto de uno de los mas modernos disefios de Exxon Research and En-
gineering. Posee una gran flexibilidad operacional para el tratamiento de
muy diferentes tipos de crudos.

Amediados de los 90 las inversiones llevadas a cabo en refineria fue-
ron: una unidad de cogeneracion, capaz de generar 22 megavatios, una
planta de isomerizacién para obtencion de gasolina, expansion de las uni-
dades de desulfuracion de destilados medios, una planta de recuperacion
de azufre, de 90 toneladas/dia, y la ampliacién de capacidad de la uni-
dad de craqueo catalitico (FCC).

Ademds, en 1998 finalizaron los trabajos de construccion de una nueva
sala de control resistente a las explosiones, que incorpora los tiltimos ade-
lantos tecnoldgicos. La transferencia del control de unidades de la anti-
gua sala a la nueva instalacion finalizo a principios de 1999.

Los dltimos proyectos realizados, que permiten que las instalaciones
se adapten a los requerimientos productivos y medioambientales que
demanda la industria del refino, han sido: una planta de alquilacion de 3.300
barriles/dia, cuya puesta en servicio se llevo a cabo a finales de 1999 (esta
unidad permite transformar el GLP en componentes de gasolina sin
plomo de alto valor afiadido); modificacion de las instalaciones de hidro-
tratamiento de gaséleos, ampliacion de la unidad de isomerizacion, y por
ultimo, en el afio 2000, se puso en marcha una planta de produccion de
hidrégeno, con una capacidad de 9 MMSCE, y se instalé una nueva
torre fraccionadora de nafta de alimentacién a las unidades de refor-
mado catalitico, para atender las nuevas calidades de gasolinas.

En el afio 2002 se inici6 la construccion del Proyecto de Combusti-
bles de Ultima Generacién, PCUG, con una inversién de 125 millones
de délares, que permite la fabricacion de gasolinas y gaséleos con un con-
tenido en azuftre inferior a 50 ppm, para cumplir con las especificacio-
nes europeas que entraron en vigor en el afio 2005. En este proyecto se
instalaron las nuevas unidades siguientes: nuevo hidrotratamiento para
desulfurar naftas del FCC de una capacidad de 7 Kb/sd, Scanfiner, nuevo
hidrotratamiento de gasdleo de una capacidad de 29 Kb/sd, Makfiner, una
nueva planta de hidrégeno de 28M SCFD alimentada por gas natural, asi
como los diferentes equipos asociados a estas nuevas unidades. La puesta
en marcha de las mismas se llevé a cabo en el dltimo trimestre del 2004,
de acuerdo con el plan inicial previsto.

Larefinerfa invirtié en torno a 300 millones de euros en la unidad de
coquizacion retardada. Esta nueva unidad permite adecuar la produccion
de la refineria a las necesidades del mercado y estd operativa desde prin-
cipios de 2009.

La coquizacion es un proceso utilizado principalmente para reducir
los excedentes de fueldleo pesado, de bajo valor, transforméandolo en car-
burantes de automocién como es el diésel. Ademads, mediante este pro-
ceso, también se obtiene coque, materia muy demandada por la indus-
tria cementera espafiola, y de la que Espaiia es deficitaria. Nuestro pais
importa dos tercios del coque consumido de paises como Estados Uni-
dos. Gracias al Coker, la refineria de Castellén es la tinica productora de
coque en la Comunidad Valenciana.

Para la optimizacion y el control de la produccién, se dispone de un
control avanzado de procesos por ordenador (CPO), dotado de la més avan-
zada y moderna tecnologia.

En 2018 la refinerfa puso en servicio las modificaciones necesarias
en la Unidad de Destilacién a Vacio para dotarla mayor capacidad de frac-
cionamiento aumentando su valor afladido. La unidad modificada cuenta
con una nueva extraccion de gaséleo ligero de vacio y mayor capacidad
de recuperacion de gasdleo pesado de vacio.

La refinerfa posee unas instalaciones que la sitian entre las mds
punteras por la atencién que presta a la seguridad, al medio ambiente, al
control de la calidad y a la eficiencia operativa, lo que queda refrendado
con la obtencién de la Certificacién de Calidad Industrial ISO 9002 para
queroseno, e ISO 14001 para medio ambiente, ambas concedidas por
AENOR.

— Terminal maritimo: Constituido por un campo de boyas situado a
42 kilémetros de la costa, tiene un calado aproximado de 25 metros, y
es capaz de recibir petroleros de hasta 165.000 toneladas de peso muerto.
El terminal consta de 5 boyas y estd conectado a la refineria por dos tu-
berfas submarinas, una de 42 pulgadas de didmetro, para crudo, y otra
de 10 pulgadas de didmetro, para el suministro de combustible a buques.

— Isla de atraque: Fuera de servicio y cuyo desmantelamiento esta
previsto en los préximos afios.

— Nuevos atraques en el Muelle de Liquidos de Darsena Sur del
Puerto de Castellén: Compuestos por dos atraques de similares carac-
teristicas para operar buques entre 2.000 y 115.000 toneladas de peso
muerto. El atraque Norte permite buques de entre 2.000 y 60.000 tone-
ladas y el Sur de entre 2.000 y 115.000 toneladas. En cuanto a las eslo-
ras van desde 75/180 metros para el Norte, hasta 75/253 metros para el
Sur. La manga maxima permitida son 45 metros y la profundidad en toda
la Dérsena Sur (drea del Terminal) es de 16,50 metros. El calado per-
mitido estd limitado a 14,65 metros. Cada atraque tiene brazos de carga
y colectores individuales de 14 pulgadas (18 pulgadas oscuros, en el Sur)
para los siguientes tipos de carga:

—GLP, por el momento solo en el atraque Norte. Brazo de carga de
6 pulgadas y altura maxima de operacion 6,50 metros desde la super-
ficie del agua.

— Queroseno. Brazo de carga de 12 pulgadas y altura maxima de ope-
racion de 14,00 metros desde la superficie del agua.

— Gasolina. Brazo de carga de 12 pulgadas y altura maxima de
operacién de 14,00 metros desde la superficie del agua.

— Gasoil. Brazo de carga de 12 pulgadas y altura maxima de ope-
racion de 14,00 metros desde la superficie del agua.

— Crudo y fueloil + slops: brazo de carga de 12 pulgadas (16 pul-
gadas en el Sur) y altura mdxima de operacion de 14 metros desde la
superficie del agua (16 metros en el Sur). El promedio de carga es de
1.500 metros cubicos/hora, exceptuando el GLP (450 metros
ctibicos/hora) y el crudo y fueloil (3.600 metros ctibicos/hora). La pre-
sién méxima de trabajo son 9 bares.

—Terminal terrestre: La refinerfa dispone de un sistema de oleoductos
para el envio de productos a la nueva terminal de Exolum que estd pro6-
xima a refineria y, asimismo, a través del oleoducto Castellon-Valencia,
con la terminal de Exolum en Valencia. Dispone de oleoducto para el
suministro de fueldleo directamente a la central térmica y de un gaso-
ducto que conecta con la planta embotelladora de Repsol Butano, S. A.
anexa a la refinerfa. El terminal terrestre se completa con las instalacio-
nes para carga de combustibles, tanto liquidos como gaseosos, en ca-
miones.

El importe total de gastos devengados en 2021 ascendi6 a 59,783
millones de euros. El volumen de inversiones destinadas a Investigacion
y Desarrollo fue de 31,13 millones de euros, mientras que a proyectos
de descarbonizacién la compaiifa destiné 14,91 millones de euros.
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Capacidad de tratamiento de crudos:

5 4 millones de toneladas/afio o 110.000 barriles/dia.

Capacidad de almacenamiento de crudos:

918.400 metros cubicos.

Capacidad de almacenamiento de productos terminados, interme-
dios y aditivos:

908.000 metros ctibicos.

Capacidad de almacenamiento auxiliar:

31.800 metros ctibicos.

Plantilla:
477 personas.
Total crudo tratado en 2021:
4.894.000 toneladas.
Unidades de produccion de Capacidad
la refineria de Castellon 2021 nominal
toneladas/aio
5.400.000
2.700.000
. 1.600.000
HIdrOCraqUEO ...t 0
ViSCOMTEAUCCION ...t 0
Mildhydrocracker. . 0
CoquizaCion......coceveurevreeereeriees . 1.500.000
Desulfuracion destilados medios . 4.400.000
Desulfuracion naftas................ . 2.300.000
Reformado......cc........ . 711.000
ETBE......... 0
Alguilacion ... 139.000
Isomerizacion ... 750.000
Lubricantes.. 0
Asfaltos 0
Producciones refineria de Castellon 2021
Productos toneladas/aiio
BLP ettt 150,3
Naftas... 2,7
Gasolinas . 1.246,2
Queroseno 316,3
Gasoil........ 2.726,9
Fueloil... 65,0
Asfaltos ... -
Intermedios (Slops) . . 7.1
COQUE ettt 345,0
Total 4.859,4
ASFALTOS ESPANOLES
(ASESA)

Director General
Francisco Claver Rodrigo

Instalada en el complejo quimico de Tarragona desde 1965,
Asfaltos Espatfioles, S.A., ASESA, es una empresa dedicada al refino
de petréleo, especializada en la produccidén de bettin asfaltico. Con
una capacidad de refino de 1,8 millones de toneladas anuales de
crudo y 250 mil toneladas de otros derivados del petréleo, produce
1,5 millones de toneladas anuales de bettin asfaltico.

Paralelamente a su actividad de refino, dispone de una planta de co-
generacion de alta eficiencia, con una potencia de 14,25 megavatios hora,
que permite exportar a la red eléctrica cerca de 11 megavatios hora.

La refinerfa cuenta con las siguientes unidades de produccion:

* Unidad de destilacién de dos fases (atmosférica y de vacio).

* Unidad de desulfuradora de fuel gas.

* Unidad de blending de bettin.

* Unidad de cogeneracion ciclo combinado (14,25 megavatios/hora).

Es un importante operador logistico del Puerto de Tarragona que ges-
tiona, bajo concesion, una instalacién portuaria a través de la que recibe
y expide la gran mayorfa de sus materias primas y productos acabados,
respectivamente. Opera anualmente una media de 200 buques tanque,
con los que recibe y expide unos 2,6 millones de toneladas al afio. El pan-
talan operado por ASESA, colindante con el Muelle Andalucfa, dispone
de tres plataformas de atraque con calado para diversos tipos de buque:

— Plataforma 6, con capacidad para buques de hasta 10.000 TPM
y un brazo de carga.

— Plataforma 20, con capacidad para buques de hasta 20.000 TPM
y dos brazos de carga.

— Plataforma 100, con capacidad para buques de hasta 180.000
TPM y cuatro brazos de carga.

Ademés, opera buques para terceros y un cargadero de camiones cis-
terna de betun asféltico con una capacidad de carga de 300.000 tonela-
das anuales con cuatro plataformas de carga independiente.

El pasado afio realiz6 inversiones por importe de 5,3 millones de
euros y en la actualidad Asesa estd realizando inversiones por valor de 30
millones de euros, previstas dentro de su Plan Estratégico 2021-2025, con
el objetivo de renovar, realizar mejoras y nuevas instalaciones en la planta
de Tarragona.

Capacidad de tratamiento de crudos:

1,8 millones de toneladas afo.

Capacidad de almacenamiento de crudos:
260.000 metros cubicos.

Capacidad de almacenamiento de productos:
350.000 metros cubicos.

Total crudo tratado en 2021:

1,55 millones de toneladas afio.

Plantilla:

120 personas.

Unidades de produccion de Capacidad
la refineria de Asesa 2021 nominal
toneladas/ano
[0 U T Lo TP 1.800.000
Vacio . 1.479.000
FCC.......... 0
Hidrocraqueo... 0
Viscorreduccion... 0
Mildhydrocracker 0
Coquizacion......ccoeucvcvereereenne 0
Desulfuracion destilados medios 0
Desulfuracion naftas..........c......... 0
Reformado............... 0
ETBE........ 0
Alquilacion .. 0
Isomerizacion .. 0
Lubricantes. 0
Asfaltos 1.500.000
Producciones refineria de Asesa 2021

Productos toneladas/aiio
GLP ottt 0
Naftas.. 0
Gasolinas ... 49.414
Queroseno... 0
Gasoleo.... 456.635
Fueldleo... 0
Asfaltos ......ccccceeuees 1.033.680
Intermedios (Slops) 0
[0]c o U TR 0
Total 1.539.729
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BP OIL. Refineria de Castelléon. Diagrama de flujo

ASESA. Refineria de Tarragona. Esquema de produccion
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BIORREFINO '~ ACTUALIDAD

En la UE el biorrefino de cultivos
produce mas alimento que combustible

1 biorrefino de bioetanol en Europa

ha dado lugar a mayores produccio-

nes de piensos que de combustible en
2021, una prueba més de que los biocom-
bustibles también pueden contribuir a la es-
tabilidad alimentaria.

Los datos recopilados por la Asocia-
cién Europea de Productores de Bioetanol
ePURE muestran que sus socios (el 90 por
100 del biorrefino europeo de cereal) pro-
ducen mds coproductos de alimentos para
animales que bioetanol. Los resultados han
sido certificados por la firma de auditoria
suiza Copartner.

Gracias a la generacion de bioetanol en
Europa se produjeron unos 4 48 millones de
toneladas de alimentos para animales ricos
en protefnas, alimentos que habrian reque-
rido importaciones de terceros paises fuera
de la UE.

La industria del biorrefino para obtener
bioetanol y piensos valoriza el cereal euro-
peo transformado este en bioetanol (indepen-
dencia energética) y proteinas concentra-
das, estas tltimas de alto valor en la
alimentacion ganadera y que compiten fa-
vorablemente con la soja importada (inde-
pendencia alimentaria).

Las ONG ecologistas han presentado
la produccion de biocombustibles basados
en cultivos como problematica, pero ello
es fruto de la falta de conocimiento y distin-
cion entre las diferentes formas de procesar
un cultivo o residuo. José Ramon Freire,
director de la Asociacion Espafiola del Bioe-
tanol sostiene que, “no es lo mismo proce-
sar aceites importados de indonesia en una
refinerfa que implementar una industria
agroindustrial de produccién de protefnas y
energia, integrada en nuestro entorno rural
y generando competitividad y empleo donde
mds se necesita: en los pueblos que sufren
la despoblacién”.

Emisiones auditadas evitadas con el uso de bioetanol frene a combustibles fosiles

Fuente: ePURE

Algunas asociaciones ecologistas que
abogan exclusivamente por la electrifica-
cién, paraddjicamente no ven problema en
el cambio de uso para la generacion de elec-
tricidad renovable de miles de hectéreas de
suelo fértil por campos fotovoltaicos, pero ven
el problema escasez de alimentos que tiene
su fundamente precisamente en la falta de op-
ciones industriales que den valor al cultivo
europeo de cereales frente a la soja y los ce-
reales de otras partes del mundo. El biorre-
fino de bioetanol en Europa no solo reduce
la necesidad de importar combustibles f6si-
les, sino que la proteina del alimento para ani-
males obtenida del proceso de produccion re-
fuerza la seguridad alimentaria.

Si se socava la débil industria del biorre-
fino de cereal en época de estabilidad, mas
cereal europeo no serd competitivo en mu-
chas zonas de Europa y més tierras cambia-
ran de un uso agrario a otros usos residen-
ciales o energéticos, agravando una situacién
de dependencia del exterior.

No es posible achacar la fata de compe-
titividad del campo europeo a los costes la-
borales sino a la falta de industria rural vin-
culada a la materia prima. Los paises que
tienen industria de biorrefino de cereal fuerte
como Estados Unidos son los menos de-
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pendientes alimentariamente y no son bajos
sus costes laborales precisamente. El biorre-
fino sirve para fortalecer los ingresos de los
agricultores, factor que los alienta a conti-
nuar produciendo alimentos.

Segtin datos de ePURE, en 2021 el
nivel de reduccién de emisiones de gases de
efecto invernadero del etanol producido en
la UE en comparacién con la gasolina fésil
alcanz6 un nuevo maximo, alcanzando el
76.9 por 100. Los nuevos datos confirman
que el bioetanol es la solucién de reduc-
cion de GEI més rentable que tiene la UE.

Reducir la produccién de biocombusti-
bles es un error politico, aunque se produzca
el esperado auge de los vehiculos eléctri-
cos y de hidrégeno, los coches de gasolina
y diésel seguiran circulando por las carrete-
ras europeas durante las proximas décadas,
y reducir la dependencia del petréleo de
toda esa flota debiera ser una prioridad.

Eliminar una energfa autéctona como el
bioetanol abre la puerta a una mayor depen-
dencia de los combustibles fésiles y a per-
der una nueva oportunidad para nuestra in-
dustria rural agroalimentaria.
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El mercado de lubricantes crecio
un 10,7 por 100 en 2021

Memorias

o
Ok
EXs 8

Presentacion Memoria Aselube 2021

eglin los datos ofrecidos por

ANAVE en su Memoria Anual,

el pasado afio fue de recuperacion
postpandemia con un repunte animado
por la reactivacién de la actividad global
en nuestra economia. La patronal sefiala
en su informe que a partir del dltimo
trimestre la crisis de materias primas
ha tenido fuerte impacto en las ventas
del sector. En el afio, destaca ANAVE,
hubo que destacar dos periodos: el pri-
mer semestre del afio con un dinamismo
importante no solo con respecto a 2020
sino también a 2019, y una segunda
parte del afio en la cual esta ausencia
de materias primas ha impactado di-
rectamente en los procesos productivos

Los sistemas RAP vigentes en la actualidad
tendran que adaptarse en el marco de la nueva
ley de residuos y su reglamento

y por lo tanto en la comercializacién
de los lubricantes.

En este contexto, las ventas totales
en 2021 apuntaron 418.000 toneladas,
frente a las 377.600 toneladas de 2020,
con un 10,7 por 100 de crecimiento. Por
segmentos crecieron todos menos el
mercado de marina y aviacién, que acusé
el parén de la aviacién comercial.

La participacién de las empresas
que conforman ASELUBE en el mer-
cado global de lubricantes en 2021 ha
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supuesto un 81,03 por 100 del global,
subiendo ligeramente su representacion
del mercado respecto al afio anterior.

2021 fue un afio de recuperacién frente
al 2020, con un primer semestre con
181.000 toneladas, muy por encima in-
cluso de las 118.000 toneladas de 2019 y
por supuesto de las 140.000 toneladas de
2020, pero un segundo semestre que no
alcanz las 158.000 toneladas, superiores
alas 140.000 toneladas de 2020, pero lejos
de las 170.000 toneladas de 2019.

ACEITES & LUBRICANTES

Estructura ventas lubricantes

en 2021
AUTOMOCION 43%
INDUSTRIALES 35%
PROCESO 15%
MARINOS Y AVIACION 6%
GRASAS 1%

Durante 2021 ha permanecido estable
la estructura de las ventas, si bien se re-
gistra una pérdida de mds de un punto
en el peso de los lubricantes de marina 'y
aviacion como consecuencia de la baja
actividad turistica del ejercicio.

En el capitulo de exportaciones, la
factura crecié un 19 por 100 (casi 9 puntos
porcentuales por encima de la facturacién
doméstica) con un destino principal que
fue Europa (77 por 100) seguido de Amé-
rica con el 11,2 por 100, Asia el 7.4 por
100, Africa con el 3,7 por 100 y Oceania
con un exiguo 0,6 por 100.

Por producto las exportaciones de lu-
bricantes de automocién acopiaron el 55
por 100 de la factura seguidas de industria
que comprd el 24 por 100 de la exporta-
cién. A procesos fue el 11 por 100, el 9
por 100 a marina y aviacién y el 2 por
100 restante fueron grasas.

Por su parte, el consumo de lubrican-
tes continda reflejando la tensién en los
mercados de suministro y ha cerrado el
primer cuatrimestre de 2022 con un re-
troceso acumulado del 3 por 100, mar-
cando un total de 144.000 toneladas.

El marco legal de la gestioén de los
residuos, en general, y el de la responsa-
bilidad ampliada del productor (RAP),
en particular, ha sido objeto de una notable
revision y actualizacion con la publicacion
de la Ley 7/2022, de 8 de abril, de resi-
duos y suelos contaminados para una
economia circular.

Este texto recoge los preceptos y
adapta la legislacion nacional a directiva
Marco de Residuos y la Directiva sobre
plésticos de un solo uso. Asimismo, estd
en desarrollo el reglamento que acompaia
a la norma y que entre otras cuestiones
adecuard los regimenes de RAP con afec-
tacion directa a lo concerniente a los en-
vases comerciales e industriales entre los
que se cuentan los de este mercado.

MERCADO LUBRICANTES ESPANA
VENTAS

INFORME 2022

VOLUMEN 2020

377,6
ktn

VOLUMEN 2021

418,0
ktn

10,7%

CRECIMIENTO

AUTOMOCION

11,9% L=
8,8%

INDUSTRIA

-4,2%

MARINAY
AVIACION

0 000

19,9%

PROCESOS

Fuente: Memoria 2021 de ASELUBE

Ala espera de conocer ese desarro-
llo reglamentario, se pueden destacar
los siguientes aspectos de la Ley
7/2022, una disposicién legal que
aborda la gestién de los residuos por
primera vez de una manera integral,
incluyendo ademads aspectos fiscales
con la creacién de dos nuevas figuras
impositivas de dmbito estatal y la in-
troduccién de un nuevo régimen legal
sobre los pldsticos de un solo uso, con
medidas que en algunos casos son in-
cluso mds exigentes que las previstas
en la Directiva que se incorpora.

Aspecto capital de la nueva Ley es
el referido a la Responsabilidad Ampliada
de productor RAP, materia que es objeto
de una regulaciéon muy pormenorizada
resultado de la incorporacién de los re-
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quisitos minimos fijados sobre esta ma-
teria en la Directiva Marco de Residuos,
los cuales seran por tanto aplicables en
todos los sectores a los que se aplique
normativa de RAP, incluido el de los
aceites industriales usados y el de los en-
vases comerciales e industriales que se
empleen en esta industria.

Dado que la nueva Ley de Residuos
y Suelos Contaminados establece un
nuevo modelo y marco juridico para
los sistemas colectivos de responsabi-
lidad ampliada, tras la revision de las
normas especificas de cada flujo de re-
siduos para hacerlas coherentes con la
nueva ley, los sistemas vigentes en la
actualidad tendrdn que adaptarse y cum-
plir con los nuevos requisitos que se
establezcan.



ACEITES & LUBRICANTES - ECONOMIA CIRCULAR

El compromiso con la economia circular
articula la labor de SIGAUS tras 15 anos

EDUARDO DE LECEA
Director General
SIGAUS

an pasado 15 afios desde que

SIGAUS dio sus primeros

pasos como entidad encar-
gada de la correcta gestién de los
aceites industriales usados. Y desde
2007 muchas han sido las coyuntu-
ras econdmicas y sectoriales que
hemos debido afrontar. Pero si algo
nos ha ensefiado la experiencia du-
rante estos aflos es que es imprescin-
dible aprender a gestionar la incer-
tidumbre y el cambio y afianzar los
valores que nos han mantenido en
pie, ain mds en situaciones dificiles.
Ya dijo Albert Einstein que sin cri-
sis no hay desafios y que, a veces,
una crisis es lo mejor que puede su-
ceder, porque trae progreso y es du-

Pese a las dificiles coyunturas vividas,
en 2021 se alcanzaron los 2 millones
de toneladas de residuo
de aceite lubricante gestionadas

rante las crisis cuando nacen la in-
ventiva, los descubrimientos y las
grandes estrategias.

El afno 2021 ha sido sin duda un
aflo de desafios, de superacion de cri-
sis y de seguir aprendiendo, pero en
SIGAUS también nos ha permitido
hacer balance de nuestros tltimos 15
afios y valorar lo conseguido con el
objetivo de seguir cumpliendo con
nuestra mision: garantizar a todos los
sectores productivos la cobertura de
gestion del lubricante usado, algo fun-
damental cuando se trata de un resi-
duo peligroso como este. Para cumplir
esta mision, sin embargo, hemos de-
bido hacer frente a importantes difi-
cultades que, este 2022 se han incre-
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mentado con la escalada de precios de
la energia, que también afecta a los
costes de gestion de los aceites in-
dustriales usados, muy vinculados al
transporte y a procesos intensivos en
energia.

Y es que, las consecuencias de la
subida continua de los precios de los
combustibles fésiles y la electrici-
dad son cada vez mds preocupantes,
ya que la energia no es una materia
prima mds, es el motor de la econo-
mia y ningtin sector puede permane-
cer ajeno a su evolucién e influencia.
Tampoco el sector de los aceites lu-
bricantes y la gestién de su residuo,
el aceite industrial usado. Para ilus-
trarlo un solo dato: Las 166 empre-

sas gestoras que trabajan con
SIGAUS realizaron en 2021 unas
175.000 operaciones de recogida, con
una media de 50 kilémetros de reco-
rrido, para atender a los puntos pro-
ductores de este residuo. Esto supone
unos 9 millones de kilémetros en un
afio. Es mds que evidente cémo afec-
tan a la gestién del aceite usado los
precios de la energia y del combus-
tible, que, en este ultimo caso, se ha
incrementado en el dltimo afio mds de
un 70%.

Ante este escenario, SIGAUS
apuesta por la eficiencia para garan-
tizar el funcionamiento del sistema y
la sostenibilidad en los costes, pero,
sobre todo, la proteccién ambiental y
el impulso a la economia circular me-
diante la transformacién de este resi-
duo en nuevos recursos. Porque ésta
es la verdadera razén de ser de nues-
tra entidad.

Hemos cumplido una década y
media superando los 2 millones de
toneladas de aceites usados gestio-
nadas y la devolucién al mercado de
casi 900.000 toneladas de nuevos lu-
bricantes procedentes de la regene-
racion de este residuo peligroso, evi-
tando la emisién a la atmdsfera de
956.000 toneladas de CO, y aho-
rrando 422 millones de barriles de
petréleo. El combustible generado en
15 afios contenia el equivalente a
6.700 gigavatios hora de energia, su-
ficiente para el consumo anual de mds
de 1,9 millones de hogares.

Solo en 2021 las 207 instalaciones
de gestion distribuidas por toda Es-
pafia que trabajan con SIGAUS, junto
al compromiso de casi 250 empresas
adheridas, permitieron que fueran
gestionadas un total de 128.711 to-
neladas netas de aceites usados, y pu-
diera atenderse a casi 70.000 produc-
tores del residuo distribuidos por todo
el territorio nacional. Gracias al hecho
de que la gran mayoria del aceite
usado se destiné a regeneracion
—cerca del 80% del residuo—, se de-
volvieron al mercado 63.540 tonela-
das de nuevos lubricantes, suficientes
para llenar el carter de mas de 15 mi-

En 2021 se devolvieron al mercado
63.540 toneladas de nuevos lubricantes,
suficientes para llenar el carter
de mas de 15 millones de vehiculos

llones de vehiculos, evitando ademas
la emision a la atmésfera de 67.700
toneladas de CO,, y el consumo de 30
millones de barriles de petréleo, que
se hubieran necesitado para la obten-
cién de la misma cantidad de aceites
industriales mediante el refino del pe-
tréleo.

La cantidad de aceites usados pro-
cesados como combustible de uso in-
dustrial para su aprovechamiento
—26.100 toneladas el pasado afo—,
permiti6 el ahorro de un total de 24 gi-
gavatios hora de energia y evitd la
emision de casi 14.300 toneladas de
CO,, en comparacién a si ese com-
bustible se hubiese producido a partir
del petréleo.

La economia circular del lubri-
cante usado vertebra nuestra activi-
dad desde hace 15 afios, y lo seguird
haciendo en el futuro préximo. Por-
que hoy es mds necesario que nunca.
Y aunque en 2022 los desafios no
han acabado, contamos con mayor
preparacidn para afrontarlos y ser ca-
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paces de transformar esta crisis en
una oportunidad para acelerar una
transicion que permita modernizar la
economia y dejar atrds el actual mo-
delo de produccién y consumo, obso-
leto y carente de sentido en un pla-
neta del que ya sabemos que no
podemos explotar los recursos inde-
finidamente.

En los dos ultimos afios nos
hemos enfrentado a lo inesperado y a
lo desconocido, a entornos complejos
llenos de incertidumbres, y nuestra
respuesta siempre ha sido la flexibi-
lidad y la resiliencia, una palabra am-
pliamente utilizada durante este
tiempo, precisamente porque ésta no
solo significa resistir o sobrevivir,
sino salir fortalecido y aprovechar
positivamente las circunstancias ad-
versas. Por eso, es el momento de
apostar por un cambio de paradigma.
Porque como defendia Joseph Pulit-
zer: “en las situaciones inesperadas se
encierran a veces las grandes oportu-
nidades”.



PROTAGONISTAS - ENTREVISTA

“Estamos en pleno proceso de expansion
para convertirnos en uno de los principales
referentes de nuestro mercado”

DIEGO GUARDAMINO
Director General
Grupo Hafesa

on siete afios de andadura,

Grupo Hafesa en un holding de

empresas dedicado a la comer-
cializacion y distribucion de produc-
tos petroliferos que ofrece un servicio
integral en el downstream de los hi-
drocarburos. Aunque inicialmente el
enfoque de la compaiiia era exclusiva-
mente de venta mayorista, “en el trans-
curso de estos aiios hemos pasado a un
enfoque 100 por 100 retail, lo que nos
ha permitido asentar nuestra actividad
y ampliar nuestras cifras de negocio”,
como explica Diego Guardamino, di-
rector general del Grupo Hafesa.

En la siguiente entrevista, Guarda-
mino explica las claves de la evolucion
de Grupo Hafesa, los retos a los que
hace frente y algunos de los proyectos
que se plantean llevar a cabo a corto
y medio plazo.

¢Como definiria, a grandes ras-
gos, el Grupo Hafesa? ;Cuales son
los principales vectores de su acti-
vidad?

Grupo Hafesa es un holding em-
presarial que tiene su origen en una
empresa familiar espafiola. Actual-
mente, los principales vectores de nues-
tra actividad se basan en la importa-
cion, almacenamiento, comercializacion
y distribucién de productos petroliferos.
Dentro de nuestra actividad, contamos
con un enfoque integral, siempre orien-
tados a alcanzar la mayor excelencia
en nuestros servicios.

Alargo plazo, queremos convertirnos
en un operador con una consolidada
presencia internacional

El grupo se funda en 2015, ;Cua-
les eran sus objetivos entonces?
¢Hasta qué punto los consideran
cumplidos?

Asi es. Grupo Hafesa tiene sus ori-
genes en el afio 2015, con la compra de
una operadora de productos petrolife-
ros. Por aquel entonces, recién fundada
la compaiifa, nuestro objetivo era pene-
trar en el mercado y nuestro enfoque era
exclusivamente de venta mayorista. En
el transcurso de estos afios, hemos pasado
a un enfoque 100 por 100 retail, lo que
nos ha permitido asentar nuestra activi-
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dad y ampliar nuestras cifras de negocio.
Ahora nos encontramos en pleno pro-
ceso de expansion y estamos dando pasos
firmes en el camino que nos hemos mar-
cado y que nos llevard, poco a poco, a
convertirnos en uno de los principales re-
ferentes de nuestro mercado, con una
consolidada presencia tanto a nivel na-
cional como internacional.

¢Cual ha sido su evolucion en
estos anos y cual es su actual si-
tuacion?

Hemos experimentado una excelente
evolucion a lo largo de estos siete afios

de actividad. Comenzamos operando en
2015, a través de nuestra planta de hidro-
carburos DBA Motril Port, situada en el
Puerto de Motril. Hoy contamos con cua-
tro plantas propias situadas a lo largo de
toda la geografia espafiola.

En 2016 Grupo Hafesa adquiri6 una
planta situada en el puerto de Bilbao,
que desde 2018 opera con la marca
DBA Bilbao Port. No fue hasta 2017
cuando incorporamos nuestra tercera
planta, Petréleos Asturianos, que esta
localizada en el Puerto de Gijén y que,
actualmente, brinda sus servicios a la
Corporacion de Reservas Estratégicas
del Estado espafiol (CORES).

También durante el 2017 hicimos
realidad nuestras divisiones Hafesa Oil,
dedicada a la gestion de estaciones de
servicio, y Hafesa Logistica, dedicada al
transporte y logistica de hidrocarburos.

Atravesamos por un momento de cre-
cimiento sostenido. Actualmente gestio-
namos cuatro plantas de almacenamiento
propias, hemos triplicado nuestra flota
de vehiculos y hemos hecho crecer nues-
tro negocio Hafesa Oil, con la apertura de
nuevas estaciones de servicio.

¢Cuales han sido los obstaculos
que ha tenido que superar hasta
ahora y cuales las oportunidades

Motril Port

El almacenamiento de hidrocarburos
es una de nuestras principales

ventajas competitivas

que le han permitido crecer? ;Como
ha afectado el Covid-19 a Grupo
Hafesa y como ha respondido la
compaiiia?

Uno de los principales obstaculos al
que tuvimos que enfrentarnos al iniciar
esta andadura fue la juventud de nuestra
marca en un mercado muy competitivo.
Nosotros decidimos hacer bandera de
nuestra juventud para afrontar todos los

GRUPO
HAFESA
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retos que nos encontramos por el ca-
mino y superarlos con éxito, guiados
por el esfuerzo y la bisqueda del mejor
servicio. Estos siete afos de actividad
nos han permitido adquirir un gran ex-
pertise en el mercado de los hidrocarbu-
ros, en el que profundizamos dia a dfa.
Hoy Grupo Hafesa es una marca cada
vez mas asentada y con mayor presen-
cia en el mercado nacional.

Los obstdculos durante este camino
han sido numerosos. Ante escenarios
como la crisis sanitaria o el cambio en
el contexto econdmico europeo, Grupo
Hafesa siempre ha sabido responder
con soluciones creativas, estratégicas y
flexibles, para garantizar el suministro
y el buen servicio a nuestros clientes. La
capacidad de adaptacién y la sensibili-
dad para reconocer y superar los con-
textos por lo que atravesamos son dos
cualidades indispensables para mante-
ner nuestra posicion en el mercado.

El almacenamiento de hidrocar-
buros es una de sus actividades mas



significativas, en la que en poco
tiempo han logrado una posicion
consolidada, ;Cuales son las claves
de su presencia en este mercado?
El almacenamiento de hidrocarbu-

ros es una de nuestras principales ven-
tajas competitivas y un elemento dife-
renciador de nuestra compaifiia.
Nuestras cuatro plantas estdn estratégi-
camente situadas a lo largo de toda la
geografia espafiola, en los puertos con
mayor actividad, que nos permiten ope-
rar en la zona norte, centro y sur de la
peninsula. Ademds, ofrecen suminis-
tro a nuestras estaciones de servicio,
permitiéndonos comercializar los me-
jores combustibles siempre a precios
competitivos. Contamos con una
enorme capacidad de almacenamiento
en nuestras plantas propias, un ele-
mento de gran valor en el mercado y
que nos diferencia como operador.

Estamos muy orgullosos de brin-
dar servicio a la Corporacién de Re-
servas Estratégicas del Estado espafiol,
un reflejo de la calidad y el compromiso
de nuestro servicio.

También han comenzado a
desarrollar una red de estaciones
de servicio, ¢ Tienen previstas nuevas
aperturas?

Recientemente hemos inaugurado
nuestra primera estacién de servicio en
la provincia de Granada, situada en La
Zubia, a tan solo unos pocos kilémetros
de nuestra planta DBA Motril Port, que
ofrece un suministro directo a esta estacion
de servicio. Esta estacion se suma a nues-
trared de estaciones de servicio, situadas
en puntos clave de nuestra geografia.

Nuestra red de estaciones de servi-
cio ha ido creciendo a pasos firmes y es
un activo de gran valor para el futuro de
nuestra compaiifa. Esperamos poder
comunicar pronto la adquisicién de nue-
vas estaciones.

Otro proyecto importante ha
sido1a transformacion de la planta
de Bilbao, ;Qué nos puede explicar
de la misma? ;Cual era el objetivo
de estos cambios?

Nuestra planta de Bilbao estd en
constante proceso de mejora. La dltima
actuacion estuvo dirigida a incremen-
tar su capacidad operativa, habilitando
uno de sus tanques para el almacena-
miento y distribucion de gasolina, en
concreto Gasolina 95. Se ha conectado
este tanque a los cargaderos de pro-
ducto mediante lineas independientes.

También hemos incorporado dos
nuevas isletas de carga, que permiten re-
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ducir los tiempos de carga y espera de
los transportistas, ademds de imple-
mentar la aditivacién y mezcla de bio-
diesel en el brazo de carga de gasoil.
Ahora tenemos un nuevo proyecto
de ampliacién sobre la mesa que nos
permitird en un futuro cercano aumen-
tar sustancialmente la capacidad de al-
macenamiento de la planta.

¢Qué otros proyectos del Grupo
nos pueden adelantar?

Atin es pronto para anunciar otros
proyectos. Lo que si puedo adelantar es
que durante el dltimo trimestre de este
afio esperamos poder anunciar, con una
gran ilusién, la adquisicién de una
nueva planta en un punto estratégico
de la geografia nacional.

¢Cuales serian, a grandes ras-
gos, los principales retos a los que
se enfrenta Grupo Hafesa?

Continuar consolidando nuestra
presencia en el mercado de los hidro-
carburos y asegurar la sostenibilidad
de nuestro negocio, en consonancia
con el desarrollo de nuestro proyecto
de expansién. A largo plazo, quere-
mos convertirnos en un operador con
una consolidada presencia interna-
cional.

RED EE.SS " INFORME 2022

En 20211a red incorporé 210 nuevas
estaciones y volvio a batir su récord

egtin los datos elaborados por AOP

en su Memoria Anual, en 2021 la red

espaiiola volvi6 a batir su récord con
11.810 puntos de suministro en servicio a lo
largo y ancho de las carreteras espafiolas,
esto es 160 nuevos establecimientos. Las
nuevas estaciones fueron realmente 210,
mientras que cerraron 50 establecimientos.

Como se ha destacado, esta evolucion
ha sido desigual, ya que las estaciones ope-
radas por los asociados de AOP (Repsol,
Cepsa. Bp, Galp y Eni) perdieron 30 puntos
(6.149 estaciones), las ubicadas en hiper/stiper
también descendieron en 19 puntos y las co-
operativas quedaron igual (574 en total).

Por el contrario, el conjunto de ‘otras
marcas’ ha crecido en 210 estaciones per-
tenecientes a empresas independientes y
muchas de ellas automdticas. En un con-
texto de precios disparados la opcion de
llenar el depdsito a menor precio gana
nuevos clientes con un potente avance
por parte de las cadenas de referencia.

2021 cerr6 con un crecimiento del 13,9
por 100 del consumo de combustibles de
automocion hasta los 27,08 millones de to-
neladas de las que 5,24 fueron gasolinas
(2401 por 100) y 21,84 millones de toneladas
gasdleos (75,99 por 100).

Por canal, la red de estaciones de servicio
despach6 4,91 millones de toneladas de ga-
solinas y 16,24 millones de toneladas de ga-
soleos, sumando 21,16 millones de euros.
En el canal extra red las ventas de gasolinas
fueron 329.000 toneladas y 5,60 millones de
toneladas de gasdleos.

Ambos canales sumaron 27 08 millones
de toneladas, de las que el 78,12 por 100 se
facturd en red. Relacionando las ventas con
el nimero de estaciones registradas, se obtiene
una media anual de 1.791,36 toneladas/afio
por estacién en la red espaiiola.

Al cierre de la presente edicion y, pese a
la salvaje escalada de los precios —que han
superado la barrera de los 2 euros litro—, el
consumo de combustibles de automocion

Evolucion de los puntos de venta en Espaiia

2019
ASOCIADOS AOP 6.209
OTRAS MARCAS 4424
HIPER/SUPER 391
COOPERATIVAS 578
TOTAL 11.602

Fuente: AOP

acumula un crecimiento anual del 11,6 por
100 liderado por las gasolinas (+24,7 por
100), situdndose hasta abril en 8,82 millones
de toneladas. A este respecto cabe destacar
que las ventas vienen registrando tasas de
variacion interanuales positivas desde junio
de 2021, tras el fatidico 2020.

En el contexto del negocio son varios
los frentes abiertos , el primero de ellos re-
lacionado con la movilidad sostenible (con
la prohibicién de los motores de combustion
en el horizonte 2035 apoyada por Espafia)
en contraste con la subvencion acordada por
el Gobierno en abril de este afio como medida
estrella para paliar los efectos de la inflacion
sobre el consumidor final.

Desde el punto de vista del negocio, en
el primer caso la red avanza decidida a la in-
corporacién de combustibles alternativos
(sobre todo gas natural y GLP) en el perimetro
del negocio. Ademds, la Ley de Cambio Cli-
midtico y Transicion Energética introduce la
obligacion de que las principales estaciones
de servicio —con ventas anuales superiores a
los cinco millones de litros— dispongan de
puntos de recarga puiblicos. Y obliga en caso
de nuevas autorizaciones de modificacion.
Punto polémico y contestado desde 1a CEEES,
que estima que no es posible obligar a los
negocios privados a invertir en un negocio
que no solo no reporta beneficios, sino que
supondria pérdidas. La patronal ha declarado
a lo largo del ejercicio su firme voluntad a
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2020 2021
6.180 6.149
4.560 4.770
336 317
574 574
11.650 11.810

contribuir a los objetivos climéticos comunes
y estd dando pasos de gigante en ese sentido.
Por su parte el descuento de 20 céntimos
por litro repostado a descontar (adelantar en
palabras de los propietarios) en cada suministro
decretado en abril de 2022 ha introducido un
nuevo punto de friccién entre el sector y el
Ejecutivo, acentuando ademds el desequilibrio
entre grandes ensefias (con mayor solidez fi-
nanciera) y empresarios independientes que
ven como la medida lastra sus resultados,
cuando no les estd obligando a cerrar.
Asi,AEVECAR y CEEES (principales
patronales) recuerdan que las empresas de
las estaciones de servicio, grandes y peque-
fias, estan realizando a diario un enorme es-
fuerzo y sacrificio para que los consumidores
puedan beneficiarse de la bonificacién de
los 20 céntimos, atn a costa de poner en
riesgo la supervivencia de sus negocios.
Con respecto a los ingresos, los propie-
tarios y gestores avanzan en un negocio mas
diverso y con un mayor peso especifico en
los ingresos non oil,dominados por la oferta
de lavado y cuidado del automdvil ya pre-
sente en el 57,3 por 100 de las estaciones de
la red segtin las estimaciones del estudio
anual que publica la revista CARBUROL.
Por su parte, la salida de la pandemia
estd marcando una recuperacion de los ne-
gocios de conveniencia y restauracion en
ruta a la vez que fundamente la adopcién de
nuevos modelos de negocio con una oferta
multiservicios centrada en la tipologia del
cliente local.



SEGURIDAD I TECNOLOGIA

CONSTRUIR SISTEMAS AUXILIARES AL SELLO MAS SEGUROS Y FIABLES
Como mejorar Ias operaciones reduciendo los costes glohales

SEAN HUNSICKER
Director de Mercado,
Mercado Quimico

y de Refinado
Swagelok Company

uando se utilizan sellos mecéni-

cos en refinerias y plantas qui-

micas cada conexién es un
punto potencial de fuga. Y cualquier
fuga puede provocar dafios en los acti-
vos, paradas imprevistas, problemas
medioambientales y riesgos para la se-
guridad. Por lo tanto, es importante
tener una vision de conjunto y prestar
especial atencion no solo al propio sello
mecanico, sino también a todo el sis-
tema auxiliar del sello.

En la actualidad, los sellos mecani-
cos estan presentes en todas las opera-
ciones de procesamiento petroquimico.
Se convirtieron en el sistema de sellado
dominante en la década de los 80, 1o que
llevé al Instituto Americano del Petro-
leo (API) a crear un comité con el inico
objetivo de redactar normas para estos
componentes. Su trabajo condujo a la
publicacién de la primera norma — co-
nocida como API 682 Shaft Sealing
Systems for Centrifugal and Rotary
Pumps (Sistemas de sellado de ejes
para bombas centrifugas y rotativas) —
en 1994. Su declaracién de objetivos
decfa: “Esta norma estd disefiada para
predeterminar los tipos de equipos mds
comtnmente suministrados que tienen
una alta probabilidad de cumplir el ob-
jetivo de al menos tres afios de servicio
ininterrumpido cumpliendo con la nor-
mativa de emisiones.” (1).

Ahora, en su cuarta edicion, gran
parte de la norma API 682 se centra en
los sellos mecdnicos. Sin embargo,
también dedica una parte importante a
los sistemas auxiliares al sello y a su
correcto funcionamiento debido a su

A

La disposicion de los componentes del sistema auxiliar al sello en un panel ayuda a los operarios a identificar
mejor los componentes, confirmar su correcto funcionamiento y realizar el mantenimiento.

importancia critica en la fiabilidad ge-
neral de todo el conjunto de la bomba.
Las mejores préicticas contempladas
en la norma incluyen el disefio ade-
cuado del sistema auxiliar al sello, la
eliminacion de posibles puntos de fuga
siempre que sea posible y la seleccién
de componentes que simplifiquen el
mantenimiento. Este articulo analiza
estas mejores practicas para ayudar a
las refinerias y plantas a aumentar la
fiabilidad, maximizar la eficiencia y
mejorar la seguridad.

En el pasado muchos sistemas auxi-
liares al sello se construfan con tuberfa
—que suele ser de acero al carbono y tener
muchos puntos de conexion roscados a lo
largo de cada tramo de la misma— debido
a que histéricamente han sido el sistema
de transporte de fluidos preferido por la
mayorfa de las plantas. Pero la edicién
actual de la API 682 recomienda reducir
los puntos de roscado y conexion siem-
pre que sea posible. Esta directriz ha in-
fluido en que los sistemas de tubo do-
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blado se conviertan en la opcién preferida
por los fabricantes de sellos, los usuarios
finales y los fabricantes de bombas. Las
plantas también tienen la opcién de soldar
la tuberia de acero al carbono para mini-
mizar las conexiones roscadas, pero la re-
sistencia a la corrosion, la flexibilidad y las
ventajas de eficiencia de utilizar tubo de
acero inoxidable a menudo inclinan la
balanza a su favor frente a la tuberfa.

Por su disefio, el tubo puede reducir el
nimero de conexiones (Figura I) a solo
las del sello mecénico y el sistema auxi-
liar al sello. Por lo tanto, el sistema podria
tener solo de dos a cuatro puntos poten-
ciales de fuga, dependiendo de la configu-
racion del sistema. Es posible minimizar
el nimero de puntos de conexién y redu-
cir el potencial de fuga gracias a una serie
de factores, entre ellos:

e Las conexiones innovadoras, como
los adaptadores a brida y los conectores
macho extendidos, reducen atin mas el
niimero de conexiones roscadas en el sello
y los recipientes, eliminando la necesi-
dad de multiples accesorios.

* L os racores para tubo estancos pue-
den evitar las fugas durante el funciona-
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Figura 1. Reducir al minimo los puntos de conexion es una buena forma de eliminar la posibilidad de fugas, como
por ejemplo en la transicion de un ensamblaje de tuberia roscada (izquierda) a un tramo de tubo (derecha). El
disefio mejorado aprovecha el doblado del tubo y minimiza el niimero de conexiones que pueden convertirse en
puntos de fuga: de 17 posibles puntos de fuga con el ensamblaje de la tuberia a solo cuatro con el tramo de tubo.

miento habitual del sistema y son mds fa-
ciles de mantener cuando es necesario

¢ El tubo se puede doblar porque estd
hecho de acero inoxidable recocido, lo
que reduce la necesidad de accesorios y
conexiones. El tubo de acero inoxidable
evita la corrosion y reduce el manteni-
miento continuo.

El uso de tubo ofrece una ventaja eco-
ndémica adicional cuando se examinan los
costes de mantenimiento, reparacion y
operacién (MRO) de la bomba, el sello 'y
el sistema auxiliar. Durante las operacio-
nes de mantenimiento que requieren la
reparacion de las tuberfas soldadas alrede-
dor de las bombas, el uso del tubo puede
eliminar la necesidad de soldaduras en
planta, que son muy caras, a la vez que se
acelera el tiempo de instalacién para re-
ducir las paradas.

Aunque el tubo doblado ofrece ven-
tajas de eficiencia para reducir la instala-
cién y los costes de mano de obra del
MRO, en general es un material mas caro
que la tuberfa de acero al carbono, y puede
resultar especialmente costoso cuando se
utilizan aleaciones especiales para com-
batir la corrosién. Los sistemas de tube-
ria también pueden construirse con alea-
ciones especiales para el mismo fin, sélo
que con menos opciones de material. Por
lo tanto, los disefiadores de sistemas deben
sopesar los costes totales de utilizar tubo
o tuberia —teniendo en cuenta también la
resistencia a la corrosion, la estética, las ac-
tividades de mantenimiento y reparacion,
la logistica de suministro, etc — para tomar
una decision.

La tuberia de acero al carbono es per-
fectamente aceptable para muchos siste-
mas auxiliares de sellado. Sin embargo,
puede ser un riesgo para las aplicaciones
en las que la humedad estd presente y la
corrosion interna es una posibilidad. Por
ejemplo, las incrustaciones que suelen
acumularse en el interior de las tuberias de
acero al carbono pueden desprenderse,

fluir aguas abajo y alojarse en el espacio
entre las caras del sello u obstruir un ori-
ficio. Si el acero al carbono se emplea en
sistemas en los que existe la posibilidad de
que se produzcan descamaciones, debe
planificarse el mantenimiento preventivo
(MP) y supervisarse atentamente el sis-
tema.

En dltima instancia, la eleccion entre
la tuberia y el tubo podria reducirse al
nivel de conveniencia de la persona que
toma la decision. Dicho esto, reducir el
mantenimiento, incidir en el rendimiento
y mejorar la seguridad reduciendo los
puntos de fuga y las conexiones roscadas
siempre que sea posible, deben ser prio-
ridades para optimizar los sistemas y ha-
cerlos mads fiables.

Lareduccion de los puntos de fuga es
s6lo un aspecto de la optimizacién del
sistema. También existen buenas practicas
a seguir durante el disefio inicial del sello
mecénico y del sistema auxiliar al sello
para ayudar a los operadores a asegurar el
correcto funcionamiento del sello y de la
bomba, asi como para mejorar la seguri-
dad y la fiabilidad.

1. Asegirese de que es intuitivo.
Durante las revisiones y otras operaciones,
como el mantenimiento rutinario, las bom-
bas y los sistemas auxiliares al sello sue-
len inspeccionarse visualmente. Los dise-
fos simplificados pueden facilitar la puesta
en marcha y el funcionamiento adecuado
de los sistemas auxiliares al sello, redu-
ciendo el riesgo de que los operarios co-
metan errores comunes.

La creacién de obstdculos para los
operadores, aunque sean pequefios, au-
menta el riesgo de que se pasen por alto
las sefiales de error y reduce la fiabilidad.
Por ejemplo, en la cuarta edicién de la
norma API 682, la lubricacion de fluido
limpio desde una fuente externa (Figura 2)
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muestra multiples instrumentos y com-
ponentes instalados juntos en un tramo
utilizando la tuberia o el tubo. Si bien es
funcionalmente correcto, este disefio pro-
porciona al operario poca informacion
sobre el funcionamiento del sistema, qué
informacion es importante y por qué es
importante. Ademds, si el sistema est4 si-
tuado junto al sello de una bomba, el ope-
rario tiene que agacharse para ver la infor-
macién de instrumentacion.

Figura 2. Instalar un plan de tuberia, como el Plan
32, en un panel satisface dos importantes principios
de disefio: permitir la correcta identificacion de los
componentes 'y procesos del sistema, asi como
agilizar su funcionamiento.

Una solucién alternativa y mds efi-
caz es disponer estos componentes en un
panel, utilizando el disefio del Plan 32
como plantilla. El montaje de los compo-
nentes en un panel ayuda a que la confi-
guracién aparezca como un sistema dis-
tinto, lo que ayuda a los operadores a
identificar mejor los componentes y sus
funciones, asi como a confirmar su co-
rrecto funcionamiento. Algunas de las
mejores précticas a seguir son:

* Hacer que todos los instrumentos
estén disponibles a la altura de los ojos en
lugar de tener componentes situados en un
tramo de tuberia menos accesible

* Cumplir con las recomendaciones de
disefio de la norma API 682 que esta-
blece: "Todos los controles e instrumen-
tos estardn ubicados y dispuestos de ma-
nera que permitan una facil visibilidad
por parte de los operarios, asi como la ac-
cesibilidad para las pruebas, los ajustes y
el mantenimiento." (9.1.5)(2)

* Mostrar claramente la informacién
sobre las referencias de producto de las
piezas, la indicacion del paso de caudal y
las instrucciones del operario para asegu-
rar una puesta en marcha y una parada
seguras y fiables de las bombas y los sis-
temas auxiliares al sello.



2. Simplificar el Mantenimiento.
Las bombas, los compresores y otros equi-
pos rotativos desempefian un papel funda-
mental en la eficiencia general de una planta
y deben permanecer en funcionamiento
para mantener la produccion. Al igual que
los equipos a los que prestan apoyo, los
sistemas auxiliares al sello suelen funcionar
de forma continua, por lo que deben estar
fabricados con materiales de alta calidad
(Figura 3) y someterse a un buen manteni-
miento para evitar fugas y paradas caras.

Figura 3. El uso de componentes de alta calidad
disefiados para facilitar el mantenimiento puede
maximizar el tiempo de funcionamiento de los
sistemas auxiliares al sello, como este sistema de
lubricacion refrigerada con filtro del Plan API 22.

Los sistemas auxiliares a los sellos
contienen elementos de mantenimiento
comun como medidores de caudal, fil-
tros y otros instrumentos visuales. El man-
tenimiento preventivo (MP) de estos sis-
temas debe poder ser realizado de forma
segura y sencilla por los operarios. Por
ejemplo, si los filtros no estdn convenien-
temente colocados y disponibles para la
purga o si las plantas no tienen suficiente
personal, es poco probable que se realice
un MP adecuado en los intervalos reco-
mendados. En estos casos, un sistema
bien disefado y fiable puede ayudar a
una planta a reducir las necesidades y los
costes de mantenimiento.

Piense en el proceso para realizar el
mantenimiento general de la bomba, que
requiere el cierre y el drenaje de la bomba
y del sistema auxiliar. Un sistema de apoyo
bien disefiado puede simplificar este re-
quisito de mantenimiento al incluir dre-
najes de punto bajo que permiten purgar el
sistema de fluidos de forma rdpida y segura.
También es importante incluir venteos en
los puntos altos para que los sistemas pue-
dan eliminar el aire atrapado. Entregar a los
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instaladores el tubo y los componentes ade-
cuados, junto con un plano que muestre
donde deben incluirse los venteos y los
drenajes, asegura que el sistema se instalard
correctamente y que el mantenimiento fu-
turo podrd realizarse con facilidad.

La cuarta edicién de API 682 también
recomienda utilizar configuraciones de
cierre y venteo para todos los manémetros,
de modo que los técnicos puedan cam-
biar un manémetro roto con facilidad
(Figura 4). Si los sistemas no se disefian
con esta caracteristica, es probable que
cuando los manémetros fallen, los opera-
rios se queden sin informacién critica hasta
que labomba y el sistema auxiliar puedan
ser retirados para sustituir el manémetro.
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Figura 4. La cuarta edicion de la norma API 682
recomienda configuraciones de cierre y venteo para
todos los manometros con el fin de facilitar la
sustitucion de los mismos sin necesidad de desmontar
la bomba y el sistema auxiliar.

Para los recipientes de sellado, la
Cuarta Edicién de API 682 fomenta una
f4cil accesibilidad. Estipula que: "El fun-
cionamiento local, el venteo, el llenado y
el drenaje se realizardn desde el suelo. A
menos que se especifique lo contrario, no
se aceptan sistemas que requieran utilizar
una escalera o un escalén o que requieran
subirse a la plataforma o a la tuberfa".
(8.1.2)(2) Muchas plantas tienen recipien-
tes de sello antiguos con sélo un tapén
roscado en la parte superior. Hacer que
los operarios utilicen una escalera para
acceder al dispositivo puede exponerlos a
los vapores del proceso y es una préctica
generalmente insegura que debe evitarse.

Por tltimo, existe una amplia variedad
de conexiones de tubo y opciones de di-
sefio que permiten que cada componente
atil de un sistema auxiliar al sello, se
pueda desmontar y reemplazar facilmente
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mientras sigue funcionando el sistema.
Estas tecnologias deben aplicarse siempre
que sea posible para ayudar a simplificar
y agilizar el mantenimiento y el funciona-
miento del sistema auxiliar al sello.

Los sellos mecdnicos son tan buenos
como los sistemas que los apoyan, y los
materiales con los que estdn hechos pue-
den marcar la diferencia en la eficiencia
operativa, los costes de mantenimiento y
la seguridad de una planta. La aplicacién
de las mejores précticas de disefio puede
ayudar a reducir los costes y los dolores
de cabeza.

Para recapitular las acciones que las
plantas pueden realizar para obtener me-
jores resultados con sus sistemas auxilia-
res al sello:

* Considere la posibilidad de utilizar
tubo en lugar de tuberia soldada para re-
ducir los costes de instalacion y manteni-
miento.

* Reduzca los puntos potenciales de
fuga y elimine las conexiones roscadas
cuando sea posible.

* Haga un disefio intuitivo para redu-
cir los errores de los operarios.

¢ Instale los sistemas en los paneles
con un etiquetado adecuado para facilitar
el mantenimiento y favorecer la fiabilidad
del sistema.

Por dltimo, asegtirese de seguir las me-
jores précticas de la cuarta edicion de la
norma API 682 para evitar fallos en los se-
llos y los costes asociados a la sustitucion y
al tiempo de inactividad, al tiempo que crea
un funcionamiento mds seguro y fiable.
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Enagas lanza un plan estrategico _
con 4.7565 millones para reforzar la seguridad

de suministro y la descarhonizacion

nagds presentd el pasado

mes de julio su Plan Es-
tratégico 2022-2030, con el
objetivo de adaptarse y anti-
ciparse a los retos que el
nuevo contexto global y el
nuevo paradigma energético
europeo representan para Es-
pafia y para Europa.

Hasta 2030, la compaififa
prevé invertir 2.775 millones
de euros. Sumando los proyec-
tos de interconexion incluidos
en el documento europeo RE-
PowerEU, esta cifra asciende
hasta 4.755 millones de euros.

Durante su presentacion,
el consejero delegado de
Enagds, Arturo Gonzalo, des-
taco que “Enagds retoma asi
una senda de crecimiento ba-
sado en proyectos de nues-
tro core business” y “en un
dmbito principalmente euro-
peo” como foco estratégico
del plan de inversiones.

Gonzalo sefial6 que el plan
“reposiciona a la compaififa
en torno a los dos ejes princi-
pales del nuevo paradigma
energético europeo y del pro-
posito de Enagds: la seguridad
de suministro y la descarbo-
nizacién”,y que “en el actual
contexto energético y estra-
tégico tan complejo, Espafia,
y también Enagas, podemos
contribuir a estos objetivos
de Europa de forma decisiva”.

Para ello, ha sefialado que
“es fundamental la integra-
cion del sistema energético
europeo a través de las in-
fraestructuras” y ha desta-
cado que una palanca clave
van a ser aquellas ya prepa-
radas para el hidrégeno.

Segtn la iniciativa Euro-
pean Hydrogen Backbone,
impulsada por 31 TSOs euro-
peos —entre ellos Enagds—,
entre un 60 y un 75 por 100
de la infraestructura de gas
natural puede ser reutilizada
para hidrégeno, con lo que
la futura red de corredores
europeos podra desarrollar
todo el potencial de produc-
cién de hidrégeno renovable.

REPowerEU plantea ace-
lerar el consumo de hidré-
geno en la UE, que estima en
20 millones de toneladas en
2030, de las que 10 millones
se producirian en Europa y
otras 10 serfan importadas.

Para ese horizonte 2030
Espafia podria aportar a Eu-
ropa 21 bcm —equivalente
a 2 millones de toneladas de
hidrogeno al afio—, lo que
representa el 20 por 100 de la
produccién de hidrégeno es-
perada en Europa.

Cuatro ejes
de crecimiento

El plan establece cuatro
ejes de crecimiento: las in-

fraestructuras de gas e hidré-
geno y negocios adyacentes,
la innovacidn, tecnologia y
digitalizacién, el desarrollo
internacional con foco prin-
cipal en Europa, y la actividad
y proyectos de generacién de
hidrégeno verde y biometano
de la filial Enagds Renovable.

El consejero delegado ex-
plicé que “la gran mayoria de
las inversiones que contem-
plamos en este Plan Estraté-
gico tienen un modelo de ne-
gocio regulado o que serd
regulado en un futuro préximo,
0 bien contardn con contratos
que garanticen una seguridad
sobre los retornos comparable
ala de la actividad regulada”.

El Plan Estratégico de
Enagds contempla también
la intensificacién de su plan
de eficiencia en el periodo
2022-2026, con el objetivo
de minimizar el impacto de la
inflacién en los costes ges-
tionables de la compafiia. En
palabras de Arturo Gonzalo,
este plan “supone incremen-
tar ain mds nuestro alto nivel
de eficiencia operativa, e in-
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cluye medidas como el con-
trol exhaustivo de los gastos
corporativos, manteniendo
nuestro compromiso con el
empleo”.

En el marco del Plan Estra-
tégico 2022-2030, la compa-
fifa ha presentado también su
nueva Hoja de Ruta de Sos-
tenibilidad y Transformacion.

En el 4mbito de la sosteni-
bilidad, un elemento clave de
esa hoja de ruta es el compro-
miso de alcanzar la neutrali-
dad en carbono en 2040. Para
ello, la compaiiifa ha trazado
una senda de descarboniza-
cién con objetivos de reduc-
cién de emisiones alineados
con el escenario de incremento
de temperatura de 1,5°C, que
ya le han permitido reducir un
54 por 100 sus emisiones de
toneladas de CO, equivalentes
(tCO4e) entre 2014 y 2021.
Ademids, se ha fijado el obje-
tivo de reducir sus emisiones
indirectas de alcance 3 en un
25 por 100, y un 50 por 100 en
2030 y 2040 respectivamente.

Ademds, la compaiifa
cuenta con mas de 50 »
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Espaia tiene uno de los niveles
de llenado mas altos de Europa
en sus almacenamientos de gas

spafia cuenta con uno de

los niveles de llenado
mds altos de Europa de sus
almacenamientos de gas na-
tural de cara a la préxima
campaiia de invierno y ante la
amenaza de un posible corte
de suministro de Rusia, segin
indicé el consejero delegado
de Enagds, Arturo Gonzalo
Alzpiri.

Durante su intervencién en
la presentacion del plan estra-
tégico del grupo para el pe-
riodo 2022-2023, Gonzalo su-
brayé que Espafa estd
cumpliendo “de un modo muy
rapido y efectivo” el calenda-
rio de llenado de almacena-
mientos de gas fijado por la
Unién Europea, que estima un
objetivo del 80 por 100 para el
préximo mes de octubre.

El nivel actual de llenado
de los almacenamientos sub-
terrdneos en Espafia era a fi-
nales de julio del 73,2 por
100, por delante del 71 por
100 marcado para agosto,

» proyectos de gases re-
novables, que son una pieza
clave en su estrategia para
ser neutra en carbono.

Las inversiones del Plan
Estratégico de Enagés 2022-
2030 responden también a los
requerimientos de los planes

mientras que los tanques de
GNL de las plantas de rega-
sificacién estdn ya en el 84
por 100, su nivel mas alto en
los dltimos cinco veranos.

El consejero delegado de
Enagds sefial6 que “los alma-
cenamientos subterrdneos en
Espaiia son claves para abor-
dar con serenidad estos tiem-
pos que tiene Europa por de-
lante ante los préximos
meses” y que Espafia “estd
cumpliendo como un alumno
aventajado en las obligacio-
nes de almacenamiento”.

Anadi6 que a pesar de que
Europa “estd en un momento
realmente dramadtico” ante la
amenaza de Rusia de cortar
su suministro de gas natural,
Espaiia no lo estd y “nada
hace prever una situacién de
escasez”.

Espana,
clave de suministro

A pesar de ello, afirmé que
Enagas esta elaborando todos

de descarbonizacion del
Green Deal, hoja de ruta hacia
una UE climaticamente neu-
tra en 2050, y Fit for 55, pa-
quete de medidas para la re-
duccién de emisiones en al
menos un 55 por 100 de aqui
a2030.

los escenarios de contingen-
cia que se puedan dar, “com-
partiendo nuestra informa-
cién en todo momento con el
Gobierno” y record6 la im-
portancia de Espafia a nivel
de infraestructuras gasistas,
contando con un activo con
un enorme valor estratégico
como son las seis plantas re-
gasificadoras en el pais, un
tercio de la capacidad en el
Viejo Continente, para “poner
a disposicién de Europa todo
el gas que se pueda”.
Gonzalo considerd que Es-
pafia es ya “un hub de GNL”
y sefiald el interés existente en
las subastas de slots para la
descarga de buques en las plan-
tas de GNL, con slots adjudi-

52 > oilgas |julio-agosto 2022

cados ya a 15 afios y subray6
la necesidad de crear una red
troncal de “hidrogenoductos”.

A este respecto, Enagds
contempla en su plan la
construccién de almacena-
mientos subterraneos nue-
vos, pero también la posibi-
lidad de adaptar algunos de
los existentes para el uso
con hidrégeno. Un ejemplo
seria el almacenamiento
subterraneo de Yela (Gua-
dalajara), que con un coste
de adaptacién en 200 millo-
nes de euros podria almace-
nar el equivalente al desa-
rrollo de infraestructuras
subterrdneas con un coste
muy superior a los 1.000 mi-
llones de euros. e
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La Comision se felicita por la rapida
adopcion de nuevas normas sobre
almacenamiento de gas

Kadri Simson, comisaria de Energia

L:];:;zva legislacion sobre
enamiento adoptada
el pasado julio reforzard la segu-
ridad del suministro de gas de la
UE con vistas al préximo in-
vierno y los inviernos siguientes.
Ante la amenaza de interrup-
ciones del suministro por parte
de Rusia, el Reglamento de la
UE sobre el almacenamiento de
gas exige que se reconstituyan
las reservas de gas de Europa
antes del invierno y que su ges-
tién esté protegida de interfe-
rencias externas. En particular,
las nuevas normas exigiran a
los Estados miembros de la UE
que llenen las instalaciones de al-
macenamiento hasta el 80 por
100 de la capacidad en noviem-
bre de este aflo, y hasta el 90
por 100 en los afios siguientes.

Estas normas se adoptaron
en un tiempo récord gracias a
la disposicion del Parlamento
y del Consejo a examinar la
propuesta legislativa con ca-
racter de urgencia, en el con-
texto de la guerra de Rusia
contra Ucrania.

Kadri Simson, comisaria de
Energia, congratuldndose de la
adopcién en el Consejo de Ener-
gia de Luxemburgo, declar6
que “se trata de una declaracion
importante de unidad, determi-
nacion y rapidez de actuacion de
la UE ante las medidas adopta-

das por el Kremlin para utili-
zar sus exportaciones de gas
como arma. Es ahora de capital
importancia que ejerzamos pre-
sién para cumplir los nuevos
objetivos de almacenamiento e
intensifiquemos nuestra prepa-
racion en caso de que la situa-
cién siga deteriorandose”.

Obligaciones

Con arreglo a la nueva legis-
lacion, los 18 estados miembros
con instalaciones de almacena-
miento subterrdneo de gas estan
obligados a llenar el 80 por 100
de su capacidad de almacena-
miento a mas tardar el 1 de no-
viembre, y se les anima a que se
fijen como objetivo el 85 por
100. En los préximos afos, el
objetivo serd del 90 por 100.
Los estados miembros que care-
cen de infraestructura de alma-
cenamiento estdn obligados a
alcanzar acuerdos bilaterales
para que se almacenen cantida-
des suficientes para su uso en
los paises vecinos, en un espititu
de solidaridad. Las instalacio-
nes de almacenamiento de gas
se considerardn ahora infraes-
tructuras criticas y todos los ope-
radores de almacenamiento de la
UE tendrdn que someterse a un
nuevo proceso de certificacion
para reducir los riesgos de in-
terferencias externas. e
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Automatizacion de la produccion
de haterias para aplicaciones
de eMovilidad de Pepperl+Fuchs

_—

as baterfas potentes

para aplicaciones de
electromovilidad se fabri-
can mediante procesos al-
tamente automatizados.
Gracias a numerosos sen-
sores en diferentes proce-
dimientos de medida se ase-
gura el control eficaz
de madquinas y plantas.
Pepperl+Fuchs atesora dé-
cadas de experiencia en la
industria de automocién y
la ingenieria eléctrica, por
lo que puede ofrecer todos
los instrumentos de medida
importantes para la produc-
cion de baterias, todo de
una sola fuente.

Encoder giratorio ENI90.
Las ldminas recubiertas son
el material base mas impor-
tante para las baterias de
iones de litio, y se sirven
en grandes rollos de los
cuales se sacan las ldminas
durante el proceso de pro-
duccion. La velocidad de
desenrollado de los rollos
se mide con encoders gira-
torios de alta precision. La
distancia de bobinado y el
resto de material se puede
calcular a partir de la velo-

cidad. El valor de velocidad
se usa también para contro-
lar el suministro de material
y permite ajustar la tension
correcta de la banda. La
nueva serie de encoders gi-
ratorios ENI9O super robus-
tos es la opcién ideal para
realizar esta tarea.

Sensor ultrasénico de
doble hoja M18. En el paso
siguiente se troquelan pie-
zas del rollo de ldmina que
son adecuadas para fabricar
la bateria y se montan en
celdas de bateria. La ali-
mentacion de material tro-
quelado se supervisa me-
diante sensores ultrasénicos
de doble hoja como, por
ejemplo, los de la serie
UDC-18GS. Estos sensores
estdn equipados con dos
transductores ultrasonicos
y detectan si una, dos o in-
cluso ninguna ldmina estdn
dentro del rango de detec-
cion. Si las laminas se han
apilado una encima de otra,
el proceso se detiene a
tiempo. Esto evita que la
capacidad de la bateria se
reduzca porque haya dos
capas de la misma polaridad

Isover y Placo, ganadoras del
VI Premio Alianza para la FP Dual 2022

PREMIO
ALIANZA P
LAFP DUA™ B

aint-Gobain Placo e

Isover, compaiifas lide-
res en soluciones construc-
tivas en yeso, placa de yeso
laminado y techos, y en fa-
bricacién de soluciones ais-
lantes, respectivamente, han
sido galardonadas con el VI
Premio Alianza para la FP
Dual 2022 en la categoria
Gran Empresa por el com-
promiso de su proyecto
“Aportando Profesionali-
dad” con este modelo for-
mativo.

Esta iniciativa, en marcha
desde 2017, nacid con vo-
cacion de proyecto sectorial
dedicado a la profesionali-
zacion del sector de la ins-

juntas. El uso de una solu-
cién ultrasoénica facilita la
deteccion de hojas duplica-
das y que el proceso no se
vea afectado por condicio-
nes ambientales o las pro-
piedades 6pticas del mate-
rial. Aunque las ldminas
son, a menudo, brillantes,
se pueden detectar de ma-
nera fiable.

SmartRunner Explorer 3-D.
Al conectar entre si capas
de ldaminas se forman celdas
que luego se juntan para for-
mar la baterfa acabada. En
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talacion de placa de yeso la-
minado y la atraccion de j6-
venes al sector. Con el paso
del tiempo, se extendi6 tam-
bién al oficio de instalacién
de aislamiento para los sec-
tores de la industria y cli-
matizacion.

Desde entonces, ambas
companias han logrado par-
ticipar en 11 ciclos y han
formado a mds de 500 es-
tudiantes en distintas Co-
munidades Auténomas. Ac-
tualmente, ISOVER y Placo
trabajan con 25 centros de
formacion, de los cuales,
aproximadamente el 60 por
100 lo son en modalidad de
FP Dual. o

este paso es importante que
todas las celdas necesarias
estén realmente disponibles
y en la posicion correcta en
la rejilla indicada. Para com-
probarlo, un sensor Smar-
tRunner Explorer 3-D crea
una imagen precisa de pun-
tos 3D en la nube de manera
que la situacién real se
pueda emparejar con la co-
locacién necesaria. El paso
de proceso para conectar las
celdas se inicia solamente
cuando todo esté en la po-
sicién correcta.
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Weg presenta el accionamiento
de los sistemas hidraulicos del futuro

as previsiones indican que

el mercado mundial de
equipos hidrdulicos va a alcan-
zar la cifra de 42.100 millones
de dolares en 2025, con una
tasa de crecimiento anual com-
puesto del 2.4 por 100.

Los equipos hidrdulicos son
ya conocidos por la gran ca-
pacidad de trabajo y de con-
trol, 1a solidez y la durabilidad
que ofrecen, pero la necesidad
de sistemas con un mayor ren-
dimiento energético estd im-
pulsando la innovacién en este
sector. Un ejemplo de esta in-
novacion es Oilmek AB, una
empresa que desarrolla y su-
ministra sistemas hidrdulicos
industriales, que ha de-
sarrollado el controlador
Varius de caracteristicas es-
peciales y, crucialmente, de
mayor rendimiento energé-
tico. Para el accionamiento de
este sistema innovador,
Oilmek se dirigio al fabricante

de equipos eléctricos y accio-
namientos WEG.

Ubicada en Uddevalla (Sue-
cia), Oilmek AB fue fundada
por expertos en dindmica de
fluidos e hidrdulica, y tiene unos
amplios conocimientos en este
campo. Los sistemas hidrauli-
cos se emplean en plantas e ins-
talaciones en todo el mundo,
pero los sistemas que ofrecen
ahorros de energia al usuario
son mds dificiles de encontrar.

Al igual que otras tecnolo-
gfas, los sistemas hidraulicos
son clave para las obligaciones
de las empresas de trabajar con
mayor sostenibilidad. Era el
caso de Renova, una empresa
cliente de Oilmek dedicada al
reciclaje, y con produccién de
bienes de consumo de papel,
que necesitaba dos sistemas
hidrdulicos completos para me-
jorar el rendimiento energético
de su planta de calentamiento
de gran capacidad.

Siemens electrifica el compresor
de gas de la planta de olefinas
de Repsol Puertoliano

iemens, lider global en tec-

nologia, hallevado a cabo la
electrificacion renovable del
compresor de gas de la planta de
olefinas en el Complejo Industrial
de Repsol en Puertollano. Repsol
ha sustituido una turbina de vapor
por un motor eléctrico y variador
de velocidad de Siemens lo-
grando reducir su consumo ener-
géticoen un 25 por 100 y rebajar
sus emisiones de CO, en 68.000
toneladas al afio aproximada-
mente. Este complejo, referente
en la industria energética y qui-
mica, también ha optado por el
porfolio digital de Siemens para
latoma de decisiones en un eco-
sistema [oT.

1
EA. e

Con la tecnologia Sidrive IQ,
la compafifa multienergética
puede sacar el mayor partido de
los datos en su unidad de olefi-
nas en la planta de Puertollano.
Gracias a la apuesta de Repsol
por la sostenibilidad y la digi-
talizacion, se ha producido una
colaboracion entre ambas com-
pafifas que generard sinergias
en el futuro y que cumple con
la politica de sostenibilidad de
la Unién Europea.

Los nuevos actuadores eléctricos
de Emerson ofrecen flexibilidad de
aplicacion, precision y repetibilidad

superiores

K.

KT

merson ha lanzado sus
uevos actuadores eléc-
tricos Aventicstm serie Servo
Profile Advanced (SPRA), una
linea de cilindros con vastago
precisos y altamente repetibles.
Mientras que en el mercado
solo suele estar disponible un
Unico tipo de husillo de actua-
dores eléctricos, los actuadores
SPRA oftecen tres tecnologias
de husillos. Estos incluyen un
husillo de bolas de precision,
el cual proporciona durabilidad
y precision excepcionales para
aplicaciones que requieren de
calidad y rendimiento 6ptimos,
una opcién rentable de husillo
conductor y husillos de rodillo
para cargas pesadas y para ob-
tener precision y velocidad.
Esta versatil gama de ci-
lindros con vastago permite
a los usuarios de los sectores
de la automocion, de alimen-
tos y bebidas, de embalaje y
de las ciencias de la vida,
configurar los actuadores
eléctricos para satisfacer las
necesidades de aplicaciones
exigentes, tales como una
mayor sostenibilidad y efi-
ciencia, en lugar de confor-
marse con una aproximacion
estandar.
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“Con cuatro tamafios y
multiples opciones de mon-
taje, los actuadores eléctricos
Aventics serie SPRA son so-
luciones rentables y de alto
rendimiento que cubren la
mayoria de las aplicaciones
de automatizacién de maqui-
nas”, afirmo Linda Schwart-
zen, directora de marketing
de actuadores Aventics de
Emerson. “El cumplimiento
de la norma ISO-15552 ofrece
una amplia gama de acceso-
rios y nuestra herramienta de
célculo y configurador en
linea asegura la implementa-
cién adecuada y puede satis-
facer las necesidades de apli-
caciones exigentes”.

Las herramientas interco-
nectadas en linea les permiten
a los usuarios medir y perso-
nalizar los actuadores eléctri-
cos, sin la necesidad de ins-
talacion de software ni de
registro. La configuracion in-
cluye una descarga directa de
archivos CAD, los cuales in-
cluyen todos los elementos
de la solucién configurada,
tales como accesorios de ci-
lindros eléctricos, opciones
de montaje o adaptador de
motor. e



26 Salén internacional del agua y del medio ambiente
26 International water and environment exhibition
Mercado a plazo de Londres del crudo Brent (en délares/barril)

JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE ENERO FEBRERO  MARZO

2022 2022 2022 2022 2022 2022 2022 2023 2023
4JULIO . . S . . . S S .
5 JULIO - 99,50 96,52 93,44 90,73 88,46 86,53 84,94 83,64
6JULIO - 98,53 98,94 91,85 89,24 87,14 85,36 83,90 82,70
7 JULIO - 102,73 99,25 96,04 93,24 90,90 88,92 87,28 85,94
8 JULIO - 104,79 101,53 98,37 95,59 93,28 91,31 89,64 88,26

Mercado a plazo de Nueva York del crudo WTI (en dolares/barril)

JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE ENERO FEBRERO MARZO

2022 2022 2022 2022 2022 2022 2022 2023 2023
4 JULIO - - 113,50 109,46 106,11 103,50 101,23 99,43 98,03
5JULIO - = 102,77 98,99 95,79 93,30 91,21 89,58 88,35
6 JULIO - = 100,69 97,09 94,12 91,82 89,94 88,52 87,45
7 JULIO = = 104,65 100,98 97,99 95,54 93,49 91,91 110,26
8 JULIO = = 107,02 103,46 100,51 98,09 96,02 94,39 108,78

Mercado a plazo de Londres del gaséleo (en ddlares/tonelada)

JULIO AGOSTO SEPTIEMBRE OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE ENERO FEBRERO MARZO

2022 2022 2022 2022 2022 2022 2022 2023 2023
4 JULIO 1238,75  1187,25 1158,50 1135,50 1105,75 1071,75 1054,25 1030,50 1006,00
5JULIO 1153,75  1097,00 1070,50 1050,00 1024,00 993,50 979,75 957,00 933,75
6 JULIO 1082,75  1024,00 1003,00 985,50 963,00 936,25 925,75 907,50 891,50
7 JULIO 1129,25  1075,75 1052,25 1033,25 1008,00 978,50 963,00 943,00 924,25
8 JULIO 1133,50  1073,50 1051,25 1035,00 1012,25 984,75 971,50 953,25 935,50

Evolucion y estimacion de la oferta/demanda mundiales de petrdleo

(En millones de barriles/dia)

2020 4T. 2021 2021 1T.2022  2T.2022  3T.2022  4T.2022 2022

AMERICA DEL NORTE 22,4 248 261 2.4 25,0 25,4 25,1 25,0

EUROPA 12,4 13,9 13,1 13,2 13,5 14,0 13,7 13,6

PACIFICO 7.1 7.8 74 8,0 7.3 T4 7.9 7.6

TOTAL OCDE 42,0 46,5 4h6 45,6 45,8 46,8 46,7 462

TOTAL NO-OCDE 49,8 53,8 52,7 53,3 54,3 54,8 54,9 54,3

DEMANDA TOTAL 91,8 100,2 97,4 98,9 100,1 101,7 101,6 100,6

OFERTA

TOTAL NO-OPEP 63,0 65,1 63,7 653 66,3 67,3 67,6 66,6

CRUDO OPEP 25,7 27,7 26,4 - - - - - S :

GNL OPEP 5,1 5,2 5,2 53 5.4 5,5 5,5 5.4 Zaragoza, Spam

TOTAL OPEP 30,8 33,0 31,6 - - - - - : |

OFERTA TOTAL 93,8 98,1 95,3 - - - - - ' / )

o SUSTAINABLE

- FERIA DEVELOPMENT

56 > oilgas | julio-agosto 2022

i ZARAGOZA GoALS


www.feriazaragoza.es/smagua

