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NACIONAL P ACTUALIDAD

AOP expone las propuestas del sector
para una descarbonizacion justa e inclusiva

a Asociacién Espaiiola

de Operadores de Pro-
ductos Petroliferos se ha di-
rigido por carta a los princi-
pales grupos politicos con
el objetivo de transmitirles
sus principales inquietudes
y propuestas como uno de
los actores clave en la tran-
sicién energética y princi-
pales garantes de la seguri-
dad de suministro.

AOP comparte sus pro-
puestas para las futuras po-
liticas energéticas de la
nueva legislatura. En pri-
mer lugar, reclama que no
se discrimine ninguna tec-
nologia capaz de reducir las
emisiones de CO, en favor
de otras, de forma que las
politicas publicas en mate-
ria de energia se rijan por
el principio de neutralidad
tecnoldgica.

También propone una po-
litica fiscal que defienda la
neutralidad tecnolégica, ba-
sada en la eficiencia y ca-
racteristicas propias de
apoyo a la descarbonizacién
y no sobre el origen o la
tecnologia de los produc-
tos.

En segundo lugar, la Aso-
ciacion defiende un marco
regulatorio estable y prede-
cible, que incentive el desa-
rrollo de tecnologias neutras
en carbono. Para ello, es ne-
cesario promover la trans-
posicion de las regulaciones
europeas relativas a la re-
duccién de emisiones de
CO, en el transporte. AOP
subraya, ademds, que con-
templar los ecocombustibles
permitiria a Espana y a Eu-
ropa diversificar las fuentes
de energia, un objetivo ya

seflalado por la presidenta
de la Comisién Europea,
Ursula von der Leyen.
Para ello es fundamen-
tal aprobar una Hoja de
Ruta para los Ecocombus-
tibles, incluyendo una
linea especifica dedicada a
los ecocombustibles den-
tro del PERTE de Energias

Renovables, Hidrégeno y
Almacenamiento (ERHA).

AOP senala la necesidad
de que el Gobierno adopte
un papel activo en la lucha
contra el fraude en los car-
burantes y los ecocombus-

tibles, que se produce por
parte de algunos actores que
operan en el sector.
Adicionalmente, al ha-
berse normalizado los pre-
cios en el mercado de com-
bustibles, es necesario
derogar el Gravamen Tem-
poral Energético para garan-
tizar la sostenibilidad y com-
petitividad de las empresas
afectadas y recuperar la con-
fianza de los inversores.
Por ultimo, AOP recuerda
la importancia de estable-
cer un didlogo fluido y
constructivo con todas las
fuerzas politicas para abor-
dar desafios como la tran-
sicién energética, la reduc-
cién de emisiones y la
independencia energética.

La AlE recorta por primera vez su prevision
de la demanda mundial de petroleo en 2023

I crecimiento de la de-

manda mundial de
energia serd en 2023 menos
vigoroso de lo esperado por
el impacto de las subidas
de los tipos de interés y la
desaceleracién de la activi-
dad industrial en Europa,
segun sefiala la Agencia In-
ternacional de la Energia
(AIE).

Asi, si bien la demanda
global de petréleo alcanzard
un nuevo récord de 102,1
millones de barriles diarios
en 2023, esta cifra representa
un avance de 2,2 mb/d, lo
que implica una rebaja de
220.000 barriles diarios en la
prevision de crecimiento del

consumo por parte de la
agencia.

En su boletin de julio, la
AIE explica la desacelera-
cién general en el creci-
miento de la demanda de pe-
tréleo por la pérdida de
impetu de la recuperacion
de China y la presion de un
desafiante entorno econd-
mico, aunque atin confia en
que China serd responsable
de alrededor del 70 por 100
de todo el aumento del con-
sumo de petrdleo previsto.

La agencia apunta sobre
todo al “drastico endureci-
miento de la politica mone-
taria” en muchos paises
avanzados en el curso de los
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dltimos doce meses y ad-
vierte de que la demanda de
crudo en la OCDE, y Eu-
ropa en particular, “langui-
dece en medio de una des-
aceleracién total de la
actividad industrial”.

De esta manera, tras re-
bajar el crecimiento de la
demanda previsto para 2023
a 2,2 mb/d, la AIE anticipa
que el incremento del con-
sumo de crudo se desacele-
rard en 2024 a 1,1 mb/d a
medida que la recuperacién
pierda impulso y se afian-
cen medidas cada vez ma-
yores de electrificacion y
eficiencia de la flota de ve-
hiculos. e

Unificamos nuestra imagen como
una apuesta de cohesion y solidez.

Nace ALTTION, simbolo de la evolucién que estamos experimentando y que nos
lleva a juntar fuerzas, capacidades y compartir conocimientos entre las diferentes
companias que conforman el grupo empresarial. Para, con todo ello, juntos seguir
siendo un referente en servicios industriales de alto nivel técnico en entornos
muy exigentes por su complejidad y riesgo.
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NACIONAL

UPI renueva su junta directiva

n su Asamblea General

ordinaria celebrada el pa-
sado 26 de junio, la Unién de
Petroleros independientes
(UPI) renov6 su Junta Direc-
tiva por un mandato de dos
afos, quedando ésta tultima
constituida de la siguiente
manera:

e Presidencia: Carburants
Axoil, representada por Luis
Nieves Prado, CEO del grupo
Nieves Energia.

* Vicepresidencia: DISA
Red de Servicios Petroliferos.

» Secretaria y Tesoreria:
Dyneff Espafia.

Las demds compaiiias aso-
ciadas también han quedado
integradas en la Junta Direc-
tiva como Vocales.

UPI es la Asociacidon que
agrupa a operadores mayo-

ristas del sector de combusti-
bles, sin capacidad de refino
en Espafia, compaifiias que
operan en la importacion, el
trading, la distribucién al por
mayor y al por menor y el al-
macenamiento y transporte
de combustibles. Sus ocho
compaiiias asociadas, inde-
pendientes de la industria del
refino en Espafia, represen-
tan mds del 15 por 100 del
mercado y cerca del 50 por
100 de los operadores sin ca-
pacidad de refino. En la ac-
tualidad, son miembros de
UPI las siguientes compaiiias:
Bonarea Energia, Carburants
Axoil, DISA Red de Servi-
cios Petroliferos, Dyneff
Espafa, Esergui, GM Fuel
Service, Kuwait Petroleum
Espafa y Meroil.

La Comision aprueba ayudas a Espaiia
por 350 millones para instalaciones
de almacenamiento de energia

a Comisién Europea ha

aprobado un régimen es-
pafiol por valor de 350 mi-
llones de euros asignado con
cargo al Mecanismo de Recu-
peracién y Resiliencia
(MRR) para la construccion
y explotacion de instalaciones
de almacenamiento de elec-
tricidad. La medida contri-
buye a la consecucién de los
objetivos del Pacto Verde Eu-
ropeo, a reducir la dependen-
cia de los combustibles f6si-
les rusos y a acelerar la
transicion ecolégica en con-
sonancia con el Plan REPo-
werEU.

El régimen notificado por
Espafia, con un presupuesto
de 350 millones de euros, se
financiard integramente con
cargo al MRR tras la evalua-

cion positiva por parte de la
Comisién del Plan de Recu-
peracién y Resiliencia espa-
ol y su adopcién por el Con-
sejo.

El régimen, que se apli-
card hasta junio de 2026,
tiene por objeto: aumentar
la cuota de fuentes de ener-
gia renovables en el sistema
eléctrico espafiol; disminuir
la reduccidén deliberada de
generacién de electricidad
a partir de fuentes renova-
bles en momentos de exceso
de produccidn; y sostener
el funcionamiento seguro
del sistema eléctrico espa-
fol.

Las ayudas adoptaran la
forma de subvenciones a la
inversién para la construc-
cion de instalaciones de al-

ACTUALIDAD

TotalEnergies e Irak firman un acuerdo
de mas de 24.500 millones para

”~

a empresa francesa

TotalEnergies e Irak han
firmado un acuerdo valorado
en 27.000 millones de ddla-
res por una serie de proyec-
tos que permitird al pais asia-
tico ampliar sus capacidades
de extraccion de petrdleo y
gas, asi como de generacion
de energias renovables.

Si bien ya se llegé a un
entendimiento en 2021, las
discrepancias entre la clase
politica iraqui en torno a los
términos y condiciones del
mismo retrasé el plan hasta
abril de este afo, cuando
Irak aceptd contar con una
participacién menor de la
reclamada inicialmente.

De esta forma, el Pro-
yecto Integrado de Creci-
miento Gasistico (GGIP, por
sus siglas en inglés) estard
participado al 45 por 100
por TotalEnergies, al 30 por
100 por Bashah Oil Com-
pany (empresa publica ira-

macenamiento de electrici-
dad, con una capacidad con-
junta de, aproximadamente,
1.000 MW conectada a la red
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proyectos de hidrocarburos y renovables

qui) y el 25 por 100 restante
estard a cargo de QatarE-
nergy.

El proyecto prevé, en un
primer momento, una inver-
si6n de 10.000 millones de
dolares (9.124) durante los
proximos cuatro anos, que
dard comienzo este mismo
verano.

TotalEnergies construiria
una planta solar de 1 GW
para proveer de energia lim-
pia a la regién de Basora,
situada en el golfo Pérsico.
A tal efecto, se ha invitado a
participar a la compafiia
saudi ACWA Power, espe-
cializada en renovables y
plantas desalinizadoras.

El CGIP contempla tam-
bién la construccién de una
desalinizadora para generar
el agua empleada en los pro-
cesos de extraccion de hi-
drocarburos y liberar, asi, el
uso del agua dulce de rios
cercanos para otros fines.e

de transporte o distribucion.
El importe médximo de las
ayudas por beneficiario serd
de 50 millones de euros.

NACIONAL  ACTUALIDAD

Exolum adelanta a 2040 su ohjetivo
te neutralidad climatica
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1 nuevo Plan director de

ESG de Exolum marca
la hoja de ruta de la compaiia
en esta materia hasta 2026,
respondiendo a los niveles de
ambiciOn internos, a las ex-
pectativas de los grupos de
interés de la compaififa y al
contexto energético actual. El
Plan estd intimamente aline-
ado con los Objetivos de
Desarrollo Sostenible fijados
por la ONU vy los principios
del Pacto Mundial del que
Exolum es socio firmante, y
tiene como principal objetivo
reducir sus emisiones de CO,
de forma progresiva, con un
objetivo intermedio estable-
cido para 2030 de reducir las
emisiones de Alcance 1y 2
en un 53 por 100 con respecto
al afio base 2018 y conver-
tirse en una empresa ‘Net

Zero’ en 2040, 10 afios antes
de lo previsto inicialmente.
Exolum ha fijado su Plan di-
rector de ESG en torno a cinco
pilares principales que reflejan
los compromisos que mantiene
la compaiifa con sus grupos de
interés. El primero de ellos se
centra en la diversificacion, a
través del impulso de nuevos
negocios alineados con la tran-
sicion energética. El grupo tam-
bién contintia adaptdndose a
las necesidades del mercado y
de sus clientes a través de la
digitalizacion de su actividad,
asi como adecuando las infraes-
tructuras a los mds exigentes
requisitos de calidad, seguri-
dad y proteccién medioambien-
tal. La innovacién es otra de
las dreas en las que Exolum
pone el foco para apoyar este
primer pilar del Plan director.

Cepsa inicia la comercializacion de
hiocombustible para aviacion en los
principales aeropuertos espanoles

epsa ha comenzado a co-
mercializar combustible
sostenible de aviacién (SAF)
en los aeropuertos de Madrid,
Barcelona, Palma de Mallorca
y Sevilla, por los que pasa mas
de la mitad del trafico de pasa-
jeros que vuelan en Espaiia.
Cepsa, primera compafiia que
ofrece biocombustible para la

aviacion de manera permanente
en cuatro de los principales ae-
ropuertos espafioles, produce
este combustible para la avia-
cién en su Parque Energético
LaRabida (Huelva), a partir de
residuos orgdnicos y aceites usa-
dos de cocina, entre otros.
Este hito se produce unos
meses después de que la ener-

Empresas de Espafia y Portugal colaboran
para apostar por un hub ibérico
competitivo para la descarbonizacion

undacion Repsol, junto a

la Fundacién Corell y la
Confederacion Empresarial
de Portugal (CIP), han orga-
nizado el Foro Luso-Espafiol
bajo el nombre de “El espa-
cio ibérico conectado para
acelerar la descarbonizacion”.
El encuentro se celebré en
Lisboa y analizé las claves
para impulsar la descarboni-
zacion y reforzar la competi-
tividad industrial y empresa-
rial entre Espafia y Portugal.
El Ministro de Medio Am-
biente y Accion Climatica de
Portugal, Duarte Cordeiro
destacé que Portugal pretende
duplicar su capacidad insta-
lada de produccion de energia
eléctrica renovable en 2030.
Para el presidente de Repsol,
Antonio Brufau, “la colabo-
racién entre Espafia y Portu-
gal y su compromiso con la
transicion energética y la
descarbonizacién de la eco-
nomia ha sido notable, re-
forzando sus politicas para
trabajar conjuntamente y po-
sicionarse como un referente
hacia una transicion energé-
tica sostenible e inclusiva”.
Brufau destacé la necesi-
dad de que “Espaiia y Portu-

gética suministrara combustible
sostenible para la aviacion a
mds de 200 vuelos en el aero-
puerto de Sevilla en una accién
pionera que se convirtié en el
primer suministro de SAF de
tales caracteristicas en un ae-
ropuerto del sur de Europa.
El director de Aviacién de
Cepsa, Tobi Pardo, destaco que
el objetivo de la compaiiia es
que "la aviacion sostenible sea
cuanto antes una realidad".
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gal aprovechen el impulso
hacia la descarbonizacion y
apostar por una movilidad
mas sostenible para reforzar
las inversiones en infraestruc-
turas terrestres tanto de carre-
tera como de ferrocarril y el
necesario aprovisionamiento
y suministro energético, tanto
de combustibles convencio-
nales y de gas como de com-
bustibles renovables, hidro-
geno y electricidad”.

Los ponentes coincidie-
ron en sefialar las grandes
posibilidades que tienen Es-
pafia y Portugal para con-
vertirse en una nueva poten-
cia energética europea. Se
espera que la region experi-
mente un fuerte crecimiento
en la generacion global de
energia en los préximos
afios, impulsado por un su-
ministro de gas fiable, la ex-
pansion de las energias reno-
vables, el desarrollo de los
corredores de hidrégeno y
de las tecnologias de com-
bustibles renovables. En este
contexto, un espacio ener-
gético ibérico mds y mejor
conectado potenciard el
desarrollo industrial y de
otros sectores. o

Dentro de su estrategia
Positive Motion, la com-
pafifa estd desarrollando un
ecosistema centrado en
acelerar la descarboniza-
cion de los clientes indus-
triales, el transporte pe-
sado, asi como de la propia
compaiiia, mediante la pro-
ducciéon de moléculas
verdes, principalmente hi-
drégeno renovable y bio-
combustibles.
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Redexis se alia con Inerc
10 plantas de hiometano

edexis se ha aliado con

Inerco para desarrollar
un total de 10 plantas de bio-
metano en Espafia, con una
inversion prevista de 150 mi-
llones de euros, informé la
compaifiia.

Esta alianza para impulsar
el biometano en Espafa po-
dria generar un empleo local
de 300 puestos de trabajos di-
rectos y 2.000 indirectos, des-
taco la energética.

El consejero delegado de
Redexis, Fidel Lopez Soria,
considerd que esta alianza re-
presenta para Redexis un paso

mas en su apuesta por la tran-
sicion energética, la produc-
cién de energia a nivel local
y la economia circular, “con-
tribuyendo a la gestion soste-

Ansasol impulsa de tres parques
en Sevilla, Jerez y Malaga

nsasol, compaiifa de in-

genieria y desarrollo de
plantas fotovoltaicas e hidré-
geno verde, contindia con su
plan de expansién y creci-
miento gracias al desarrollo
de tres nuevos parques foto-
voltaicos.

Bajo los nombres de Gui-
llena Santos, Jerez Montealto
y Villanueva de Algaida, estos
proyectos cuentan con una po-
tencia total de 71,4 MWp, el
equivalente al consumo de
44.140 hogares cada afio.

Los parques fotovoltaicos
de Jerez, Sevilla y Malaga,
sumados al resto de instala-
ciones que la compaiifa ha
ejecutado en la regién, han
permitido a Ansasol desa-
rrollar mds de 1.200 Mw de
energia renovable.

De hecho, fue la primera
empresa espafiola, en 2019,
en construir y conectar a red
la que fuera la mayor planta
fotovoltaica de Europa en

aquel momento y primera en
hacerlo sin primas ni subven-
ciones: la planta Don Rodrigo
I, entre Alcald de Guadaira 'y
Utrera (Sevilla).

Por su parte, Hydron, uni-
dad de negocio de Ansasol es-
pecializada en proyectos de hi-
drégeno verde, cuenta en
Andalucia con trece proyectos,
entre fases de tramitacién o en
desarrollo, que suman mds de
600 MW y estdn distribuidos en
seis provincias andaluzas, 160
MW en Granada, 280 MW en
Huelva, 90 MW en Cérdoba,
40 MW en Sevilla,20 MW en
Malagay 15 MW en Cadiz.
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nible y eficiente de los resi-
duos agroganaderos”.

Por su parte, Pedro Marin,
director general de Inerco, se-
fal6 que este acuerdo es “una

a desarrollar
90 millones

clara muestra de la consoli-
dacién de Inerco como un
actor clave para la materiali-
zacién de los planes de tran-
sicién energética de sus clien-
tes, aportando sus capacidades
tecnoldgicas para la ejecucion
de proyectos viables en
tiempo y forma”.

Las primeras cinco plantas
tendréan finalizados los estu-
dios e ingenierfa previos a su
tramitaciéon administrativa
antes de que acabe 2023 y se
localizardn en las comunida-
des auténomas de Andalucia,
Aragén y Castilla 'y Ledn.

Biomethane Initiatives arranca Ia
construccion de su planta en Toledo

a joint venture Biome-
ane Initiatives, formada
en 2022 por Suma Capital,
una gestora de inversiones
pionera en infraestructuras
sostenibles, y SITRA, lider
en el tratamiento del ciclo del
aguay la gestion de residuos,
ha comenzado la construc-
cién de la planta de biometano
Montes de Toledo. Este pro-
yecto, ubicado en el munici-
pio de Noez (Toledo), produ-
cird biometano y compost, y
se espera que entre en fun-
cionamiento en 2024.

La inversion para la cons-
truccion de esta planta supera
los 15 millones de euros y
contard con la capacidad de
tratar una amplia variedad de
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residuos orgdnicos, generando
anualmente 40 GWh de bio-
metano y 30.000 toneladas
de fertilizantes s6lidos. Cabe
destacar que el biometano ge-
nerado equivaldrd al consumo
de 6.500 viviendas/afio, asi-
mismo, las toneladas de fer-
tilizantes sélidos a los que
dard lugar supondran evitar
la emision 7.280 toneladas de
CO,.

La iniciativa se convertird
en la principal fuente de pro-
duccién de biometano y fer-
tilizantes en la regién, impul-
sando asi la visién de
promover la sostenibilidad,
el desarrollo de energias reno-
vables y la generacién de em-
pleo local.
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PROYECTOS

Técnicas Reunidas y Ansaldo Energia
desarrollaran una gran central

de ciclo comhinado preparada

para hidrogeno en Alemania

aeléctrica alemana RWE,

el mayor productor de
electricidad del pais, ha fir-
mado un contrato con el con-
sorcio formado por Técnicas
Reunidas y Ansaldo Energia
para el desarrollo de una cen-
tral de ciclo combinado pre-
parada para hidrégeno como
parte del plan de descarboniza-
cién y transicion energética de
la compaiiia.

La central utilizar la tur-
bina GT36 de Ansaldo Ener-
gia, capaz de generar electrici-
dad con hasta un 50 por 100 de
volumen de hidrégeno mez-
clado con gas natural, y con
potencial de llegar al 100 por
100 de hidrégeno.

Estd previsto que la central,
con una capacidad de 800 me-
gavatios y un rendimiento del
62 por 100, se construya en las
actuales instalaciones de RWE
en Weisweiler, cerca de Colo-
nia.

El alcance del trabajo de
Técnicas Reunidas incluird
la ingenieria de la fase de per-
misos, que se iniciard de
forma inmediata. Posterior-
mente, Técnicas Reunidas se
encargara de la ingenierfa del
proyecto, el suministro de
equipos auxiliares y la cons-
trucciéon, comisionado vy
puesta en marcha de la planta.
Estas actividades estdn suje-
tas a la decision final de in-
version de RWE, que se to-
mard una vez obtenidos todos
los permisos necesarios y
cuando haya claridad sobre
la viabilidad econémica glo-
bal del proyecto.

Ansaldo Energia suminis-
trard la turbina de gas GT36
la turbina de vapor, sus corres-

pondientes generadores, la cal-
dera de recuperacion de calor
y otros equipos.

El proyecto comenzara con
una fase de permisos en la que
Técnicas Reunidas se encar-
garé de la preparacion de la in-
genierfa y la documentacion
necesarias para su realizacion.
Se espera que esta fase de ob-
tencion de permisos dure apro-
ximadamente dos afios. La fase
de construccion, podria comen-
zar en 2025 y se espera que
dure 40 meses.

Roger Miesen, consejero
delegado de RWE Generation
SE: «<RWE estd dispuesta a
desempeiiar su papel en la se-
guridad del suministro ecold-
gico mediante la construccién
de centrales eléctricas de gas
preparadas para el hidrégeno,
permitiendo asf la eliminacién
progresiva del carbon en Ale-
mania para 2030. Con la plani-
ficacién prevista para la ob-
tencién de permisos, estamos
avanzando para garantizar la
finalizacion de esta central de
800 megavatios a finales de la
década»

Por su parte, el director de
Desarrollo de Negocio de
Transicion Energética y Poten-
cia de Técnicas Reunidas,
Gonzalo Pardo Mocoroa, des-
tacd que este gran proyecto
«forma parte de la larga expe-
riencia acumulada por nuestra
compaiiia en el desarrollo de
instalaciones que utilizan com-
bustibles esenciales para la
transicion energética y del
fuerte impulso que estamos
dando a nuestras actividades
de descarbonizacion».

ACTUALIDAD

Naturgy construira en Valencia
una planta de gas renovable

N aturgy da un paso mas
en su estrategia de im-

pulso del gas renovable y
construird en colaboracién
con AEMA Servicios Ener-
géticos una nueva planta
de biometano, ubicada en
el municipio valenciano de
Utiel, con capacidad para
producir 20 GWh anuales.
La construccién del pro-
yecto se iniciard proxima-
mente al contar con la li-
cencia ambiental y la de
obras otorgadas por el
Ayuntamiento de Utiel y
conllevard una inversién
de 2,7 millones de euros.
Su fecha de entrada en ope-
racién estd prevista para
inicios de 2025.

La planta de Utiel utili-
zard residuos agroindus-
triales y tendrd capacidad
para abastecer a mds de
5.300 hogares con un gas

de origen renovable que
podra ser inyectado en la
red de distribucion, evi-
tando la emision a la at-
mosfera de mas de 4.300
toneladas de CO, eg/afio.

El proyecto estd aline-
ado con la Ruta Valenciana
del Biogds, que promueve
la construccion de un cen-
tenar de plantas de gas re-
novable en la regién para
producir el 65 por 100 del
gas consumido por los ho-
gares valencianos. “La
planta de Utiel supone un
paso mds en la estrategia
de Naturgy para liderar el
impulso del biometano, un
gas renovable con un
enorme potencial para
transformar nuestro actual
modelo energético”, ha ex-
plicado Silvia Sanjoaquin,
directora de Nuevos Nego-
cios de Naturgy. ¢

bp invertira 6.780 millones en dos
parques edlicos marinos en Alemania

p se ha adjudicado los de-
rechos para desarrollar dos
proyectos eblicos 'offshore' en
Alemania, con una inversion
agregada comprometida de

6.780 millones de euros, en
lo que representa la entrada
del grupo britdnico en el seg-
mento de energia edlica ma-
rina en Europa continental.

OHLA se adjudica una planta
fotovoltaica por 30 millones de euros

HLA suma un nuevo pro-
yecto en el ambito de las
renovables con la adjudicacion
de la construccion y puesta en
marcha de la planta fotovol-
taica de Fuendetodos, ubicada
en Zaragoza, por un valor de
cerca de 30 millones de euros.
La planta, que estard inte-
grada por 190.000 médulos
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fotovoltaicos y contard con
una potencia instalada de 124
MW, producird energia lim-
pia equivalente a las necesi-
dades de consumo de 65.000
hogares al aflo. Asimismo, la
construccidn de esta infraes-
tructura evitard la emision de
unas 120.000 toneladas de
CO, anuales.

PROYECTOS '~ ACTUALIDAD

FCC Industrial gana el contrato
te construccion de 263 MW
de instalaciones solares en Espana

otalEnergies ha adju-

dicado a FCC Indus-
trial la construccién de 263
MW de instalaciones sola-
res que serdn instaladas en
la localidad de Guillena
(Sevilla), ocupando una su-
perficie aproximada de 400
hectareas, con una inver-
sién de mds de 200 millo-
nes de euros y un plazo de
ejecucion de un afio.

El proyecto incluye cinco
plantas - Postigo, Arbotante,
Pilastra, La Noria y La Ca-
rrascosa- que en total con-
tardn con cerca de 400.000
médulos fotovoltaicos bifa-
ciales de 665Wp. Una vez
en funcionamiento genera-
ran energia eléctrica sufi-
ciente para cubrir el con-
sumo estimado anual de mds

de 150.000 hogares, evi-
tando la emisién de unas
140.000 toneladas de CO, a
la atmdsfera.

Durante la construcciéon
de las instalaciones fotovol-
taicas, declaradas de interés
estratégico por la Junta de
Andalucia, se crearan mas de
800 puestos de trabajo direc-
tos e indirectos en los proxi-
mos 12 meses. Ademas, To-
talEnergies ha suscrito un
convenio de colaboracion
con el Ayuntamiento de Gui-
llena para impulsar el em-
pleo y el desarrollo socioeco-
némico del territorio gracias
al cual ya se ha llevado a
cabo un programa de forma-
cién profesional orientado a
incorporar mano de obra
local.

El BEI concede un préstamo de 575
millones de euros a Repsol para
proyectos renovables en Espana

1 Banco Europeo de In-

versiones (BEI) ha con-
cedido un préstamo de 575
millones de euros a Repsol
para el despliegue y puesta
en operacién en Espafia de
parques edlicos y plantas fo-
tovoltaicas con una capaci-
dad total de 1,1 GW y que se
prevé estardn operativos antes
de finales de 2025.

Los proyectos financiados
permitirdn suministrar electri-
cidad equivalente al consumo
medio anual aproximado de
645.000 hogares espafioles y
ayudardn a reducir la emisién
de gases invernadero equiva-
lente a mds de 800.000 tone-
ladas de CO, al afio. Mds de
un 35 por 100 de la capacidad

instalada estard localizada en
regiones de cohesion, regio-
nes con una renta per capita
por debajo del 75 por 100 de
la media de la Unién Euro-
pea.El consejero delegado
de Repsol, Josu Jon Imaz,
explicé que “esta nueva fi-
nanciacion es un apoyo a la
hoja de ruta de la compaiifa
establecida en el Plan Estra-
tégico 2021-2025, que con-
templa alcanzar los 6 GW
de capacidad instalada en
2025 y 20 GW en 2030. El
apoyo del BEI refrenda
nuestra meta de cero emisio-
nes netas en 2050 y es una
demostracion mas de que
avanzamos por el camino co-
rrecto”.

IFC y Técnicas Reunidas colaboraran
para acelerar la descarbonizacion
de los paises de Europa del Este

écnicas Reunidas ha fir-

mado un Memorando de
Entendimiento (MoU) con
IFC, organizacién pertene-
ciente al Banco Mundial (The
World Bank Group), para
ayudar a acelerar la descarbo-
nizacién de las economias de
Europa del Este. El objetivo
es el desarrollo de proyectos
basados en tecnologias bajas
en carbono.

En el marco del MoU,
IFC y Técnicas Reunidas
trabajardn conjuntamente
para identificar y desa-
rrollar proyectos viables
junto con socios que contri-
buyan a acelerar la transi-
cién energética de combus-
tibles fésiles a combustibles
limpios y bajos en carbono.
Las industrias objetivo in-
cluyen el acero, el cemento,
el aluminio, los productos

quimicos, el vidrio y el
transporte.

El alcance geografico
contempla los siguientes
paises: Albania, Armenia,
Azerbaiyan, Bosnia Herze-
govina, Bulgaria, Croacia,
Georgia, Kosovo, Molda-
via, Montenegro, Macedo-
nia del Norte, Polonia, Ru-
mania, Serbia y Ucrania.

Estos paises emiten mas
de 800 millones de tonela-
das de diéxido de carbono
anuales, cantidad equiva-
lente al 30 por 100 de las
emisiones totales de la
Unién Europea. Se estima
que requeriran unas inver-
siones de mds de 35.000
millones de euros en com-
bustibles sostenibles, hi-
drégeno y derivados bajos
en carbono, y unidades de
captura de carbono. e

FCC Industrial e Iberdrola presentan
Global Green Employment

CC Industrial e Iberdrola

han presentado Globlal
Green Employment (GGE), un
gran proyecto de empleabili-
dad verde que supone un nuevo
hito en el compromiso de las
compaiifas con un futuro im-
plicado con la sociedad, me-
dioambientalmente sostenible
e imprescindible en la lucha
contra el cambio climdtico.

Se trata de una plataforma
digital ideada para ser punto de
encuentro entre quienes desean
enfocar su futuro laboral en el
sector del empleo verde y los
agentes empresariales y educa-
tivos que pueden contribuir a
hacerlo realidad.
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Con GGE la eléctrica as-
pira a ser un referente de
orientacion laboral sobre em-
pleos verdes, ofreciendo un
andlisis en tiempo real sobre
un mapa actualizado de las
vacantes.

En un contexto de cifras
significativas de desempleo
en Europa, sobre todo en lo
que respecta a los mas jove-
nes o a aquellos cuyas ocupa-
ciones van desapareciendo
por la automatizacién de sus
funciones, los grandes des-
affos a los que nos enfrenta el
cambio climdtico se pueden
transformar en oportunida-
des.
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Produccion nacional de
crudo (en miles de toneladas)

Procedencia del petraleo crudo descargado en los terminales
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REFINO " INVERSIONES

La produccion de las refinerias
espanolas crecié un 7,7 por 100 en 2022

a produccién bruta de las refine-

rias espafiolas registr6 un cre-

cimiento del 7,7 por 100 durante
el afio 2022 con respecto al afio anterior,
segtin los datos de CORES.

Estos datos se recogen en la me-
moria anual de la Asociacién Espafiola
de Operadores de Productos Petrolife-
ros (AOP), que destaca la solidez del
sistema de refino espafiol y su firme
respuesta ante las dificultades derivadas
del fuerte aumento de la inflacién y las
consecuencias de la invasién de Ucra-
nia por parte de Rusia.

La memoria de AOP destaca la in-
flacién y los precios de la energia como
los principales protagonistas del afio
2022. En enero, ya se advertia un pro-
ceso inflacionario en ciernes, ademas de
una ralentizacién del crecimiento eco-
némico, pero la invasién de Ucrania a
finales de febrero rompié todas las pre-
visiones y provoc6 una cascada de efec-
tos indeseados en todo el mundo.

Las autoridades europeas lanzaron
su primer paquete de sanciones en
menos de un mes desde que comenzé
la invasion. La dificultad a la que se
enfrentaba la region es que aproxima-
damente el 40 por 100 del gas que con-
sumia procedia de Rusia. Una situa-
cion similar ocurrié con el crudo ruso,
puesto que Europa era el principal com-
prador del mismo y de sus productos re-
finados.

Otro hecho destacable durante 2022
fue la caida de la cotizacién del euro
con respecto al délar, cuyo minimo, de
0,96 ddlares, se alcanzd en septiembre.

Atodo ello, se suma el rebrote de la
Covid-19 en China, que reactivé los
confinamientos hasta finales de afio,
cuando empezaron a relajarse las res-
tricciones y se inici6 el camino hacia la
reapertura. No obstante, la desacelera-
cién de China, segtin el FMI, merm6 el
crecimiento del comercio mundial, asi

como los precios internacionales de las
materias primas.

El mercado del petrdleo y de los
productos derivados se vio sumido en
2022 en una gran incertidumbre y vo-
latilidad de los precios tras el estallido
de la guerra de Ucrania.

La subida de los precios comenzd
en los primeros meses del afio y estos
se dispararon entre marzo y junio. El
barril de Brent llegé a rozar los 140,0
dodlares, marcando maximos desde 2008
y las cotizaciones internacionales de la
gasolina y el diésel, especialmente de
éste, también experimentaron subidas
sin precedentes. La invasion de Ucra-
nia por Rusia y las consecuentes sancio-
nes sobre el crudo y derivados rusos
explican este gran incremento de pre-
cios, que vino seguido de una bajada en
el tercer cuatrimestre por las incerti-
dumbres respecto al crecimiento econd-
mico.

La demanda mundial de crudo tuvo
una tendencia descendente a lo largo
del afio, a medida que los prondsticos
de crecimiento mundial se desvanecian
y el consumo en China descendia a
causa de su politica Covid-0. Asi, aun-
que los precios disparados a lo largo
del afio deprimieron ain mds el con-
sumo, varias razones contribuyeron a
estabilizar parcialmente la demanda en
los paises europeos. Por un lado, el
apoyo gubernamental en diversos pai-
ses ayudo en la recuperacion del con-
sumo de combustibles, al tiempo que la
subida de los precios del gas contri-
buy6 a impulsar un pequefio creci-
miento en la demanda de petréleo.

Por el lado de 1a oferta, el inicio de
la guerra propicié un aumento de pre-
cios al disminuir la oferta de crudo ruso.
Las sanciones acrecentaron la incerti-
dumbre sobre la cadena de suministro
energética mundial que, sumado a la
falta de inversion en infraestructura de
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refino en algunos paises europeos, en-
torpecio la transicién hacia otros pro-
veedores que pudiesen suplir esta caida
en la oferta.

En valores promedio, el precio del
crudo Brent en 2022 fue de 100,5 dé-
lares por barril, un 42,2 por 100 més
con respecto a 2020 y un 56.9 por 100
superior a 2019.

2022 estuvo marcado por la volati-
lidad e incertidumbre en los mercados
energéticos y por la amenaza de falta de
suministro. Esto conllevé que los pre-
cios en el surtidor se encareciesen pa-
ralelamente a la subida de las cotizacio-
nes internacionales del gasdleo y la
gasolina. En respuesta a esta situacion,
el gobierno anuncié una bonificacién de
20 céntimos por litro para los consumi-
dores, de los cuales 5 fueron aporta-
dos por las compaiifas con capacidad de
refino. Adicionalmente, las compaififas
ofrecieron mds descuentos. A pesar de
la continua subida de precios, el con-
sumo de combustibles aument6 a lo
largo del afo respecto al 2021, una de-
manda que el sector del refino espaiiol
tuvo la capacidad de suministrar. Ade-
mads, el Plan + Seguridad Energética,
publicado por el Gobierno espafiol en
octubre, destacé el sistema de refino
nacional como “Unico en Europa” por
su “gran flexibilidad para adaptarse a
todo tipo de situaciones” y su capaci-
dad de procesamiento de crudos dis-
tintos a los rusos, gracias a los 7.000
millones de euros aproximadamente
que las compaiifas invirtieron en el pe-
riodo 2008-2012, que después han con-
tinuado, con una media de unos 1.000
millones/afio.

Gracias a la flexibilidad y capacidad
de conversion de la industria del re-
fino espafiola, durante 2022, a pesar
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Refineria de Repsol en Cartagena

de las excepcionales circunstancias que
se produjeron en el mercado de gaso-
lina y, sobre todo, de gasé6leo en Europa
y en el resto del mundo, Espafia conti-
nué siendo exportadora neta de pro-
ductos petroliferos. Aunque las expor-
taciones cayeron un 9,2 por 100
respecto al aio anterior, lo que proba-
blemente se deba a la realizacién de
un cierto acopio de producto ante la
posibilidad de escasez. Al cierre de
2022, 1a edad media del parque automo-
vilistico espafiol aument6 hasta los 13,9
afios, por lo que continuamos teniendo
uno de los parques mds envejecidos de
Europa y la situacién no tiene perspec-
tivas de mejora.

El envejecimiento del parque tiene
un fuerte impacto en las emisiones de.
Es por ello que, en linea con su compro-
miso con una transicién energética
justa, accesible y eficiente, AOP ha tra-
bajado durante el afio para que las ad-
ministraciones publicas, espafiolas y
europeas, regulen desde un enfoque
tecnolégicamente neutro e incluyan los
ecocombustibles como una opcién mds
de descarbonizacion de la movilidad, al
mismo nivel que la electrificacién o el
hidrégeno renovable.

Son una solucién especialmente titil
para reducir las emisiones de forma in-
mediata en todos los vehiculos de motor
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de combustién, que actualmente cons-
tituyen mds del 99 por 100 del parque,
segun datos de la DGT.

Segtin CORES, la importacién de
crudo en nuestro pais experimenté un
aumento del 13,2 por 100 en 2022 (63,5
millones de toneladas), acercandose a
las cifras previas a la pandemia. En
2022, las importaciones procedentes
de Europa y Eurasia se han reducido
considerablemente en comparacién con
el fuerte aumento en la importacién del
crudo americano.

La produccién bruta de las refine-
rias alcanzo los 62,3 millones de tone-
ladas, con un incremento del 7,7 por
100 con respecto a 2021. La produccién
de gasdleo creci6 un 7,7 por 100, con
un total de 26,2 millones de toneladas,
y la de gasolina lo hizo un 2,1 por 100,
con un 9,9 millones de toneladas.

Estos datos se aproximan a la pro-
duccién bruta previa a la pandemia
(mas de 65,5 millones de toneladas en
2019). En cuanto al consumo de pro-
ductos petroliferos en 2022 (57,7 millo-
nes de toneladas), este aument6 un 8,1
por 100 respecto a 2021 (53 4 millones
de toneladas), situdndose todavia un
3,5 por 100 por debajo de los datos de
2019. Aumenta el consumo de todos
los grupos de productos, salvo el de los
“otros productos” (-13,8 por 100):
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GLP’s (+10,5 por 100), gasolinas (+9,7
por 100), querosenos (+75,7 por 100),
gaséleos (+1.4 por 100) y fueldleos
(+22,3 por 100). Entre estos, los gasé-
leos contindan acumulando el mayor
consumo (representan el 55 por 100
del consumo total). Por otro lado, las
gasolinas han alcanzado la mayor de-
manda desde 2009.

El consumo de combustibles de au-
tomocién (gasolinas y gasdleos) au-
ment6 un 3,1 por 100 respecto a 2021,
siendo todavia un 3,2 por 100 inferior
respecto a 2019. En esta proporcion,
las gasolinas aumentan un 9,7 por 100
su demanda frente a un 1,5 por 100 de
los gaséleos de automocion, lo que su-
pone un peso del 20,6 por 100 dentro de
los combustibles de automocion.

Por su parte, el consumo de quero-
senos, a pesar de representar el mayor
incremento porcentual, todavia no re-
cupera los niveles previos a la pande-
mia. Este aument6 gradualmente a lo
largo del afio, alcanzando su médximo en
los meses de verano y sufriendo un li-
gero descenso a partir de septiembre.

A continuacién ofrecemos un re-
paso de los proyectos que las compaiifas
tienen en distintas fases de estudio o
construccién.

REPSOL

El complejo industrial de Repsol
en Cartagena estd construyendo una
nueva planta para producir 250.000 to-
neladas al afio de biodiésel, biojet, bio-
nafta y biopropano a partir de residuos
como aceite de cocina usado y restos de
la industria agroalimentaria. El disefio
de las unidades estd basado en la tecno-
logia Vegan, de la empresa Axens.

Este proyecto, con un coste estimado en
torno a los 200 millones de euros, se alinea
con el compromiso de Repsol de ser una
compafiia cero en emisiones netas en el afio
2050, ya que permitird un ahorro de 900.000
toneladas de CO, anuales y fabricar combus-
tibles renovables que se podrén usar en co-

ches, camiones o aviones sin hacer modifi-
caciones en los motores actuales

La fase de obra civil y montaje del
proyecto ya se ha completado y se
avanza en montaje mecdnico, electrici-
dad e instrumentacion.

El objeto del proyecto es realizar la
descarga de los buques de crudo desde
el puerto exterior Langosteira (Arteixo)
hasta el Complejo Industrial de Repsol
en A Coruiia.

Repsol inauguré en marzo de 2023 su
nuevo terminal maritimo en el Puerto Ex-
terior de A Coruia, que permite el traslado
de las operaciones de trafico de crudo
desde el puerto interior. La compaiifa ha
invertido 126 millones de euros en la in-
fraestructura: obra marina y dotacion del
pantaldn, la construccién del poliducto y
sus instalaciones auxiliares; asi como las
modificaciones en refineria. El proyecto
ha contado con la participacién de espe-
cialistas técnicos de Repsol y 1.250 pro-
fesionales de 130 empresas auxiliares.

El proyecto ha estado dividido en
diferentes bloques de trabajo:

Pantalan: el primero de los bloques
es la construccién de un pantaldn de una
longitud total de 520 metros que permite
la operacién de buques de hasta 200.000
toneladas de peso muerto (TPM). Con un
presupuesto de 35 millones de euros, se
termind de construir en 2021. Tiene tres
instalaciones para seguridad, subestacién
eléctrica y sala de control, y estd dotado
con sistemas de brazos de descarga de
crudo, contraincendios, atraque y pasare-
las de acceso, asi como lineas de trans-
porte de producto.

Poliducto: la construccion del po-
liducto y las instalaciones auxiliares
supuso una inversion de 80 millones de
euros. El poliducto tiene una longitud
de 3,8 kilémetros y cuenta con once
tuberias soterradas: dos de ellas desti-
nadas al transporte de crudo entre la
refineria y el nuevo terminal de Repsol,
una tercera para el trasiego de aguas y
las ocho tuberias restantes son para el
transporte posterior de otros trdficos.
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Terminal Punta Langosteira, en la refineria de Repsol en A Coruiia

Por su parte, las instalaciones auxi-
liares constan de un sistema de bombeo
con bombas booster, que permiten el
trasiego del crudo descargado y regu-
lacién para su envio desde el puerto a
la refineria. Este centro de bombeo si-
tuado en Langosteira es el destino de
las lineas de crudo y agua con 3.4 km
de longitud que conectan dentro del te-
rreno portuario con los brazos de carga
del Pantaldn. Las instalaciones del cen-
tro de bombeo incluyen ademds edifi-
caciones para control de acceso, vestua-
rios, subestacion eléctrica, oficinas, sala
de control y de racks. Ademads de con-
tar con sistemas de deteccion térmica y
equipos de seguridad.

Complejo industrial: Las modifi-
caciones en la refineria han supuesto 7
millones de euros de inversion y permi-
ten conectar las instalaciones existen-
tes en el complejo industrial con el
nuevo poliducto. Las actuaciones en
este bloque del proyecto han incluido la
construccién de racks de tuberfas y es-
tructuras metdlicas, instalacion de equi-
pos de instrumentacion, un nuevo sis-
tema de bombeo, tendido de lineas
eléctricas y telemdticas con fibra dptica,
asi como la transformacién de siste-
mas e instalacién de equipos de segu-
ridad.

PETRONOR

Petronor llevé a cabo en enero una
parada de la denominada Planta 2 de la
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refineria, en concreto de las unidades de
destilacion y desulfuracion, ademads de
otras unidades relacionadas, lo que sig-
nificé el cese de mas del 40 por 100 de
la actividad total de las instalaciones
de refino.

Con una inversioén de 57 millones
de euros y una duracién de mas de 50
dias, esta parada ha supuesto inversio-
nes tecnoldgicas destinadas a la me-
jora de la eficiencia energética de las
plantas, a conexiones para la fabricacién
de biojet y del electrolizador de 2,5
megavatios, asi como la realizacién de
revisiones de mantenimiento.

Todo ello con dos objetivos funda-
mentales como son la seguridad e inno-
vacion, fruto del compromiso de Pe-
tronor con las personas y con su
entorno.

Desde el punto de vista del empleo
y la generacién de actividad econé-
mica, se ha contratado a 27 empresas
para la realizacion de los diferentes tra-
bajos, de las que 12 son empresas vas-
cas. Mas de 1.000 personas trabajaron
diariamente en Petronor durante la pa-
rada, con dias punta de hasta 1.200 per-
sonas.

Todos los trabajadores, tanto habi-
tuales de Petronor como temporales,
recibieron formacién especifica en se-
guridad.

Durante la parada, Petronor llevé
a cabo importantes inversiones entre
las que cabe destacar:

— inversiones relativas a las mejo-
ras de eficiencia energética y reduc-
cion de emisiones por importe de 13,2



millones de euros, donde se destaca la
instalacion de un precalentador de aire.

— inversiones de transformacién por
importe de 6,5 millones para las cone-
xiones para la fabricacién de biojet y
del electrolizador de 2,5 MW.

—el resto de las inversiones estan re-
lacionadas con la mejora de seguridad,
impacto ambiental y mantenimiento en
las plantas.

Al término de la parada, Petronor
dispone de unas instalaciones indus-
triales que son motor de la economia
vasca, con 1.014 empleos directos, mas
de 6.200 indirectos y un peso del 7,8
por 100 en el valor total de la produc-
cién de Euskadi.

En el mes de julio, Petronor proce-
dié a la puesta en marcha de la Unidad
Desulfuradora G4, parada desde el pa-
sado dia 23 de junio, tras finalizar las
labores de mantenimiento.

CEPSA

Cepsa anunciaba el pasado mes de
abril que ha adjudicado a Técnicas
Reunidas el contrato para la elaboracién
de la ingenierfa de detalle de la mayor
planta de biocombustibles de segunda
generacion (2G) del sur de Europa, que
Cepsa va a poner en marcha junto a
Bio-Oils, mediante una inversion de
hasta 1000 millones de euros, en el
Parque Energético La Rébida (Huelva).

La nueva planta, que utilizara des-
echos agricolas y aceites usados de co-
cina como materia prima, contard con
dos unidades de pretratamiento y ten-
dré una capacidad de produccion flexi-
ble de 500.000 toneladas de diésel re-
novable y SAF (combustible sostenible
para la aviacién), destinada al trans-
porte aéreo, maritimo y terrestre.

Técnicas Reunidas desarrollard la
ingenieria, la gestién de compras y el
apoyo a la gestion de la construccion de
esta instalacion. En concreto, el alcance
de los trabajos adjudicados a Técnicas
Reunidas incluye la unidad de com-
bustibles renovables (RFU), la unidad
de regeneracién de aminas (ARU), la
unidad de aguas 4cidas (SWS) asi como
lo relativo a las unidades de genera-
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cion de servicios, las interconexiones,
el parque de tanques de almacena-
miento y las instalaciones de carga y
descarga de barcos y cisternas.
Técnicas Reunidas asignard un
equipo de mds de 180 profesionales
expertos y le dedicard unas 500.000
horas de personal altamente cualifi-
cado para realizar la ingenieria en todas
sus fases y los servicios de compras
de equipos y materiales del proyecto,
con apoyo a la gestién de la construc-
cién a requerimiento de Cepsa.
Emilia Arias, directora de Tecnolo-
gia de Técnicas Reunidas, ha subra-
yado que “con esta adjudicacion,
Técnicas Reunidas refuerza su posicion
en el 4mbito de la economia circular.
Estos servicios contribuirdn a la defini-
cién de esta planta emblemdtica, con
un alto contenido tecnoldgico. Este pro-
yecto se enmarca en la estrategia puesta
en marcha por Técnicas reunidas para el
incremento de contratos por servicios”.
Los combustibles sostenibles des-
arrollados en esta nueva planta evitardn
la emision de 1,5 millones de toneladas
de CO, anuales, lo que equivale al 30
por 100 de las emisiones de la provin-
cia de Huelva. La utilizacién de bio-
combustibles puede llegar a reducir
hasta en un 90 por 100 las emisiones de
CO, respecto a los combustibles tradi-
cionales, por lo que son un elemento
clave para habilitar una transicion ener-
gética justa e impulsar la descarboniza-
cion del transporte, especialmente en
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sectores en los que la electrificacion es
compleja, como el transporte pesado
por carretera, el maritimo y el aéreo.

Entre otras iniciativas, Técnicas
Reunidas ha realizado los servicios de
ingenierfa para una planta de biometa-
nol en Amsterdam (Paises Bajos) y estd
participando en otro proyecto de igual
naturaleza en Espafia.

La construccién de esta nueva
planta responde al objetivo de Cepsa de
liderar la fabricacién de biocombusti-
bles 2G en Espafia y Portugal. En 2030,
la compaiifa contard con una capaci-
dad de produccién anual de 2,5 millo-
nes de toneladas de biocombustibles, de
las que 800.000 toneladas serdn de SAF,
una cantidad de combustible sostenible
de aviacién suficiente como para so-
brevolar 2000 veces el planeta.

En su plan estratégico, Cepsa ha
establecido una hoja de ruta para re-
cortar sus emisiones, que se sitia entre
las mds ambiciosas de su sector. En
concreto, en 2030, reducird sus emi-
siones de CO, (alcance 1 y 2) en un 55
por 100 y su indice de intensidad de
carbono en un 15 por 100-20 por 100,
con el objetivo de conseguir emisio-
nes netas cero en 2050. Cepsa quiere ir
mds alld del cero neto y alcanzar un
impacto positivo, aportando valor en
las comunidades donde esta presente
al permitir que sus clientes y otros gru-

pos de interés avancen en la direccién
correcta.

El desarrollo de esta instalacion
contribuye a varios de los Objetivos de
Desarrollo Sostenible de la Agenda
2030: el ODS 7 (Energia asequible y no
contaminante), el ODS 8 (Trabajo de-
cente y crecimiento econdmico), el
ODS 12 (Produccién y consumo res-
ponsables) y el ODS 13 (Accién por
el clima).

Cepsay el Instituto Tecnoldgico de
Canarias (ITC) impulsaran el desarro-
llo de biocombustibles a partir de mi-
croalgas. La investigacion, que estd
previsto que finalice en el tercer tri-
mestre de 2024, estd enfocada en pro-
ducir materia prima que pueda conver-
tirse en biocombustibles y productos
quimicos sostenibles en los Parques
Energéticos de Cepsa, sin necesidad de
realizar ninguna modificacién en las
plantas y equipos. Para ello, se utili-
zard previamente en las plantas piloto
del Centro de Investigacion de la com-
pafifa.

Este proyecto es un ejemplo de in-
novacion abierta, en el que el ITC se en-
cargard de cultivar estas microalgas en
aguas procedentes de procesos indus-
triales, y un equipo conjunto de ambas
empresas llevard a cabo el proceso de
licuefaccién hidrotermal (HTL, por las
siglas en inglés de hydrothermal lique-
faction) sobre el cultivo para valorizar
la biomasa. Con el reactor de HTL, di-
sefiado por Cepsa, se obtendra la mate-
ria prima que se evaluard en las plan-
tas piloto de la compaiifa energética.

El cultivo de estas microalgas, au-
toctonas de las Islas Canarias, se des-
arrollard en el Archipiélago, que cuenta
con una temperatura estable a lo largo
del afio y una elevada disponibilidad
de radiacién solar, lo que le convierte
en un lugar 6ptimo para su cultivo.

La iniciativa permite impulsar la
economia circular y utilizard materia
prima de origen renovable, que no
compite con recursos hidricos ni con la
alimentacion. En este sentido, se em-
plean aguas dulces procedentes del tra-
tamiento secundario de una depura-
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Proyecto de produccion de biocombustibles de Cepsa

dora de aguas residuales, asi como sal-
mueras provenientes de una instala-
cion desaladora. El uso de estos bio-
combustibles a partir de microalgas
permite reducir hasta el 90 por 100 de
emisiones de CO, respecto al uso de
combustibles tradicionales. En con-
creto, con la produccién de una hecta-
rea de cultivo de microalgas se reducen
al afio 72 toneladas de CO,, lo que
equivale al CO, que absorben anual-
mente 3.000 arboles.

Esta iniciativa tiene en cuenta cri-
terios de sostenibilidad y eficiencia en
todos los niveles del proceso, ademas,
estas materias primas se caracterizan
por tener una gran capacidad de captura
de CO,, crecimiento rdpido y un alto
potencial energético.

Cepsa y Bio-Oils, compaiiia de bio-
combustibles de Apical, han creado una
Jjoint venture para impulsar la produc-
cion de biocombustibles de segunda
generacion (2G) a través de la cons-
truccién de la mayor planta en el sur de
Europa, anunciada por Cepsa el pasado
mes de marzo. El complejo, que se ubi-
cara en Palos de la Frontera (Huelva),
en el Parque Energético La Rabida, su-
pondrd una inversién de hasta 1.000
millones de euros, una de las mayores
inversiones privadas de la historia de
Andalucia.

La nueva planta se asegurard la ma-
yoria del suministro de materia prima,
procedente de residuos organicos como
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desechos agricolas o aceites usados de
cocina, a través de un acuerdo global y
de largo plazo con Apical, matriz de
Bio-Oils, permitiendo abordar uno de
los principales desafios que afronta la
industria: el acceso a la materia prima.
Los biocombustibles 2G fomentan la
economia circular, al utilizar para su
produccioén residuos que de otro modo
terminarian en vertederos.

Cepsa aportard su capacidad téc-
nica y know how en el desarrollo de
grandes proyectos industriales y pro-
duccion de combustibles, asi como el
conocimiento del mercado europeo y de
los objetivos de descarbonizacién de
sus clientes del sector del transporte.
Por su parte, Apical y Bio-Oils asegu-
rardn el abastecimiento de la materia
prima y aportardn su experiencia en la
produccién de biocombustibles.

La nueva planta, que creard cerca de
2.000 empleos (entre directos e indirec-
tos) durante su fase de construccién y
operacion, contard con dos unidades
de pretratamiento y tendrd una capaci-
dad de produccién flexible de 500.000
toneladas de SAF (combustible soste-
nible para la aviacién) y diésel renova-
ble, destinada al transporte terrestre,
maritimo y aéreo. Su puesta en mar-
cha estd prevista para el primer semes-
tre de 2026.

La instalacién se construird con la
ultima tecnologia creada especifica-
mente para la produccién de biocom-
bustibles de este tipo. Disefiada como
una planta nativa digital, incorporara
tecnologia punta y los ultimos avances
para la industria en inteligencia artifi-



cial, internet de las cosas (IoT) y ané-
lisis de datos para maximizar la efi-
ciencia de los procesos y garantizar los
mayores estdndares de seguridad y pro-
teccién ambiental.

Los combustibles sostenibles des-
arrollados en esta nueva planta evita-
ran la emision de 1,5 millones de tone-
ladas de CO, anuales, lo que equivale
al 30 por 100 de las emisiones de la
provincia de Huelva. La utilizacién de
biocombustibles puede llegar a reducir
hasta en un 90 por 100 las emisiones de
CO, respecto a los combustibles tradi-
cionales, por lo que son un elemento
clave para habilitar una transicién ener-
gética justa e impulsar la descarboni-
zacion del transporte, especialmente
en sectores en los que la electrifica-
cion es compleja, como el transporte
pesado por carretera, el maritimo y el
aéreo. El negocio de Quimica de Cepsa
también se beneficiard de este proyecto
gracias al acceso a materias primas
procedentes de residuos orgdnicos para
la fabricacién de productos sosteni-
bles.

La presentacién de este proyecto
se celebr6 en el Parque Energético La
Raébida, con la participacién de Juan
Manuel Moreno Bonilla, presidente de
la Junta de Andalucia, Maarten Wetse-
laar, CEO de Cepsa, Oscar Garcia, CEO
de Bio-Oils, y Dato’ Yeo How, presi-
dente de Grupo Apical.

Durante su intervencién, Juan Ma-
nuel Moreno Bonilla, ha destacado: “El
Gobierno andaluz es consciente de que
para abordar este tipo de proyectos se
requiere de la colaboracion publico-
privada. No hay otra forma de poder lle-
gar tan lejos. Y gracias a la confianza
empresarial que propiciamos, aportando
estabilidad politica y econdmica y di-
ligencia administrativa, generamos di-
ndmicas muy positivas. Cepsa lleva
desde hace casi 60 afos invirtiendo en
Huelva y Andalucia. Siendo parte activa
y protagonista de la evolucién experi-
mentada en nuestra tierra. Contribu-
yendo de forma muy destacada a su
progreso y a la creacion de empleo,
con casi 8.000 puestos entre directos e
indirectos. Apuestas a lo grande como
la de Cepsa confirman que estamos en
el buen camino”.

REFINO ' INVERSIONES

La construccion de esta nueva
planta responde al objetivo de Cepsa de
liderar la fabricacién de biocombusti-
bles 2G en Espafia y Portugal. En 2030,
la compaififa contard con una capaci-
dad de produccién anual de 2,5 millo-
nes de toneladas de biocombustibles, de
las que 800.000 toneladas serdn de SAF,
una cantidad de combustible sosteni-
ble de aviacién suficiente como para
sobrevolar 2.000 veces el planeta.

Esta alianza estd en linea con el
Pacto Verde Europeo y el conjunto de
medidas Fit for 55 de la Comision Eu-
ropea, que incluye una iniciativa legis-
lativa denominada ‘RefuelEU Avia-
tion’, que pretende impulsar la oferta y
demanda de biocombustibles de avia-
cion en la Union Europea, alcanzando
un uso del 2 por 100 en 2025, del 5 por
100 en 2030 y del 63 por 100 en 2050.
El acuerdo servird para situar a Espafia
como un referente en el suministro de
SAF alas companias aéreas.

En el marco de su estrategia 2030,
Positive Motion, la compaiifa estd im-
pulsando el desarrollo de un ecosis-
tema centrado en acelerar su descarbo-
nizacién y la de sus clientes, mediante
la produccién de moléculas verdes,
principalmente hidrégeno renovable y
biocombustibles 2G, para convertirse en
un referente de la transicion energé-
tica.

En su plan estratégico, Cepsa ha
establecido una hoja de ruta para re-
cortar sus emisiones, que se sitia entre
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las mds ambiciosas de su sector. En
concreto, en 2030, reducird sus emi-
siones de CO, (alcance 1y 2) en un 55
por 100 y su indice de intensidad de
carbono en un 15-20 por 100, con el ob-
jetivo de conseguir emisiones netas
cero en 2050. Cepsa quiere ir mas alld
del cero neto y alcanzar un impacto
positivo, aportando valor en las comu-
nidades donde estd presente al permi-
tir que sus clientes y otros grupos de in-
terés avancen en la direccion correcta.

El desarrollo y utilizacién de bio-
combustibles contribuye a varios de
los Objetivos de Desarrollo Sostenible
de la Agenda 2030: ODS 7 (Energia
asequible y no contaminante), ODS 8
(Trabajo decente y crecimiento econé-
mico), ODS 12 (Produccién y consumo
responsables) y ODS 13 (Accién por el
clima).

bp presentaba el pasado 28 de fe-
brero el Cluster del Hidrégeno de la
Comunidad Valenciana (HyVal) en su
refinerfa de Castellon. Liderada por bp
y basada en la colaboracién publico-
privada, esta iniciativa se centra en el
desarrollo de hasta 2 GW de capaci-
dad de electrolisis de aqui a 2030 para
producir hidrégeno verde.

Se prevé que HyVal desempeiie un
papel decisivo en la descarbonizacion

de las operaciones de la refineria de bp
en Castellén, cuya transformacion -que
incluye la produccién y el uso de hidré-
geno verde, biocombustibles y ener-
gias renovables- podria suponer para
bp una inversién total de hasta 2.000
millones de euros.

El hidrégeno verde, que se genera por
electrolisis de agua a partir de energia re-
novable, sustituira el uso actual de hidro-
geno gris en la refinerfa de bp, producido
con el reformado de gas natural. El hi-
drégeno renovable también se utilizard
como materia prima en la produccién de
biocombustibles, concretamente combus-
tible de aviacion sostenible (SAF por sus
siglas en inglés). Se prevé que la produc-
cién de biocombustibles se triplique, hasta
alcanzar las 650.000 toneladas anuales
en 2030.

Durante la presentacion, el presidente
de bp Energia Espafia Andrés Guevara
indicé que “Hyval es clave para la trans-
formacién de Castellon y fundamental
para apoyar la descarbonizacién de toda
la Comunidad Valenciana. Nuestro obje-
tivo es desarrollar hasta 2 GW de capaci-
dad de electrdlisis de aqui a 2030 para la
produccién de hidrégeno renovable, con-
tribuyendo a descarbonizar nuestras ope-
raciones y las de nuestros clientes. Y tam-
bién tenemos previsto triplicar la
produccién de biocombustibles en la re-
finerfa para satisfacer la creciente de-
manda de combustibles bajos en carbono,
como el SAF. El Cluster del hidrogeno de
la Comunidad Valenciana serd clave en el
objetivo de descarbonizar la economia y
mantener miles de puestos de trabajo in-
dustriales en toda la region".

Ademds de ser utilizado por bp en su
refinerfa, el hidrégeno renovable también
se empleard en industrias clave de la Co-
munidad Valenciana dificiles de descarbo-
nizar, como el sector cerdmico, que podra
sustituir el gas natural utilizado en sus
procesos por hidrogeno renovable; la in-
dustria quimica, para la produccién de
amoniaco verde, y el transporte pesado.

En palabras de Francisco Quintana, vi-
cepresidente de refino de bp en Caste-
116n, “nuestra experiencia de décadas en
la operacién de infraestructuras de hidré-
geno de forma segura y fiable en la refi-
nerfa constituye un activo de cara al des-
arrollo de proyectos de hidrégeno verde”.

REFINO ' INVERSIONES

En definitiva, HyVal apoyara el
desarrollo de la Comunidad Valenciana
para convertirla en lider de la produccién
de hidrégeno verde en Espafia.

Esta previsto que la produccion de hi-
drégeno renovable en las instalaciones de
bp en Castellon se desarrolle por fases.

La primera de ellas, que se prevé esté
operativa en 2027, consistird en la insta-
lacién de una planta de electrdlisis con
una capacidad minima de 200 MW en la
refinerfa de Castellén. En esta primera
etapa estd previsto alcanzar una produc-
cion de 31.200 toneladas de hidrégeno
verde al afio. El uso de este hidrégeno re-
novable en sustitucion del gas natural evi-
tard mas de 300.000 toneladas de emisio-
nes de CO, al afio. Este hidrogeno verde
se utilizard primero en la refinerfa, pos-
teriormente en industrias termo intensivas
y en el transporte pesado y como materia
prima para producir SAF en la refinerfa.

En la segunda fase, que se completard
en 2030, la capacidad de electrdlisis se
ampliard hasta alcanzar los 2 GW de po-
tencia neta instalada. El hidrégeno reno-
vable producido podra abastecer la de-
manda tanto regional como nacional,
ademds de posicionar la Comunidad Va-
lenciana como regién exportadora de hi-
drégeno verde al resto de Europa a través
del corredor mediterrdneo del hidrégeno
H2Med, asi como otros derivados.

En este sentido, la Comunidad Valen-
ciana puede ejercer un rol clave en el des-
arrollo de la economia del hidrégeno, ya
que cuenta con infraestructuras e instala-
ciones estratégicas, como son sus puertos
y cuenta con una notable capacidad reno-
vable. Ademds, la refineria de bp en Cas-
tellén dispone de una éptima conexion
con los mercados nacionales e interna-
cionales, lo que permite apoyar la reduc-
cién de emisiones de carbono en sectores
dificiles de descarbonizar, como el trans-
porte y la industria quimica.

Carolina Mesa, vicepresidenta del Ne-
gocio de Hidrégeno para Espafa y Nue-
vos Mercados en bp, ha afiadido que "la
produccién de hidrégeno renovable serd
un paso mds en la autonomia energética
estratégica de Espafa y de Europa".

HyVal es una iniciativa liderada por bp
que incluye la participacién de empresas
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de diversos sectores de la region, institu-
ciones publicas y centros de investiga-
cién y formacién. El desarrollo de Hy Val
generard en su entorno hasta 5.000 em-
pleos directos, indirectos e inducidos.

bp aspira a ocupar una posicion de li-
derazgo mundial en el sector del hidrégeno
renovable con la produccion de entre 0,5
y 0,7 millones de toneladas anuales de
hidrégeno verde de aqui a 2030, para lo
cual estd llevando a cabo diferentes pro-
yectos de hidrogeno renovable en todo el
mundo, como en el Reino Unido, Austra-
lia y Alemania.

Por otra parte, Air bp, proveedor inter-
nacional de productos y servicios de com-
bustible de aviacion, ha anunciado en
marzo la primera venta de SAF con Cer-
tificacion Internacional de Sostenibilidad
y Carbono (ISCC) en la UE. Fabricado por
coprocesamiento de materias primas sos-
tenibles junto con materias primas fosiles,
el SAF procedente de la refineria de bp en
Castellén ha surtido un vuelo realizado por
LATAM Cargo Chile desde Zaragoza con
destino a Norteamérica, un proceso en el
que también han participado partners
como Aena y Exolum.

"Este anuncio marca otro hito impor-
tante para Air bp en su esfuerzo por au-
mentar la disponibilidad de SAF. Como
paso clave en la sustitucion de combusti-
bles fésiles por materias primas renova-
bles en las refinerfas existentes, el copro-
cesamiento desempefia un papel integral
en la ampliacién de la produccién de SAF
de la manera mas econdmica y eficiente”,
ha declarado Andreea Moyes, directora de
sostenibilidad global de Air bp. “Se reque-
rird de todas las tecnologias y vias, para
ayudar a la industria a descarbonizarse y
alcanzar su objetivo de cero emisiones
netas para 2050, y el suministro de SAF
ISCC EU desde Castellén abrird nuevas
oportunidades tanto en Espafa como in-
ternacionalmente”.

“Este vuelo representa uno de los
avances mds concretos en la agenda del
grupo acerca del uso de SAF. En
LATAM adquirimos el compromiso de
aportar a la protecciéon y cuidado del
medio ambiente y el uso de este tipo



de combustibles es una herramienta
clave en este esfuerzo. Estamos muy
contentos con este logro porque el uso
de SAF requiere la cooperacién de mul-
tiples actores y el éxito de esta operacion
refleja que estas colaboraciones son po-
sibles. Este fue un primer paso y segui-
remos buscando alternativas que nos
permitan hacer una contribucidn signi-
ficativa al medio ambiente y a las comu-
nidades donde operamos”, comenté An-
drés Bianchi, CEO de LATAM Cargo.

El SAF ISCC EU suministrado por
Air bp se fabrica a partir de materias pri-
mas sostenibles basadas en residuos que
se obtienen en la refineria de Castell6n y
se coprocesan junto con el combustible
f6sil. En la actualidad estd permitido el co-
procesamiento de materias primas soste-
nibles hasta un 5% en el terreno del com-
bustible de aviacion, y bp ha puesto en
marcha un grupo de trabajo dentro de la
industria para aumentar este porcentaje
hasta el 30 por cien. El SAF genera un 80
por cien menos de emisiones de carbono
alo largo de su ciclo de vida que el com-
bustible de aviacién convencional.

bp pretende aumentar atin més la pro-
duccién de SAF en el futuro y ha anun-
ciado que, como parte del Cluster del Hi-
drégeno de la Comunidad Valenciana
(HyVal), se espera que su produccién de
biocombustibles, incluido el SAF, se tri-
plique hasta alcanzar las 650.000 tonela-
das anuales en 2030 en Castell6n. El hi-
drégeno verde se utilizard como materia
prima para la produccién de SAF en una
unidad independiente.

Air bp lleva desde 2008 realizando
vuelos de prueba pioneros e invirtiendo en
alternativas sostenibles. Hasta la fecha,
la empresa ha suministrado SAF a més de
30 lugares.

GALP

La reestructuracion de las activida-
des de refino de Galp, después del cierre,
en 2021, de la refineria de Matosinhos, ha
permitido que “durante 2022, Galp ha
cumplido la mayoria de sus objetivos ope-
rativos”, seguin sefialaba el consejero de-
legado de la compaiiia, Filipe Silva,en la
presentacion de los resultados de la com-

Refineria de Galp en Sines (Portugal)

paiifa, destacando ‘el s6lido rendimiento”
de su base de activos y sus précticas de
sostenibilidad.

Galp continda enfocdndose en maxi-
mizar la creacién de valor en este seg-
mento, aumentando la eficiencia de sus
operaciones y adaptando su cartera a la vi-
sién del compromiso de neutralidad de
carbono en Europa para el afio 2050. Galp
estd desarrollando un programa de segu-
ridad completo e integrado centrado en sus
instalaciones industriales y basado en dos
dimensiones diferentes: cultura de segu-
ridad, que tiene como objetivo desarrollar
una cultura de cuidado y disciplina en sus
activos industriales, y gestion de seguri-
dad de procesos, con el objetivo de defi-
nir reglas y lineamientos claros sobre
cémo manejar los procesos de seguridad
en los activos de Galp.

Galp posee la tinica refinerfa operativa
en Portugal, ubicada en Sines, y también
opera multiples terminales maritimas y
parques de almacenamiento en la penin-
sula ibérica.

La refineria de Sines tiene una capa-
cidad de destilacion de aproximadamente
226 kbpd y es un activo clave para la eco-
nomia portuguesa y uno de los mayores
de la peninsula. La complejidad y capa-
cidad de conversion, asi como la ventaja
estratégica por su ubicacion costera y la in-
fraestructura portuaria de aguas profundas
de Sines, tanto para el suministro de crudo
como para la exportacion de productos,
hacen que esta refineria sea altamente
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competitiva y esté bien posicionada para
enfrentarse con €xito a los desafios que
plantea el sector en el futuro.

La compafifa anunciaba recientemente
que la empresa francesa de materiales de
construccion Saint-Gobain utilizard un
subproducto generado en la refineria de
Galp en Sines para producir morteros
(materiales de construccién a base de ce-
mento) mediante un innovador proceso
circular. Este nuevo mortero, utilizado,
por ejemplo, en el pegado de elementos
ceramicos, contribuye a reducir la huella
ambiental, preservando los recursos natu-
rales no renovables, reduciendo las emi-
siones de CO,, asi como el consumo ener-
gético. Ademds, permite unas prestaciones
mejoradas en cuanto a comodidad en la
aplicacion respecto a los morteros conven-
cionales.

El proyecto ECO Zement ha gene-
rado un conocimiento fundamental y el
desarrollo de investigacién aplicada, com-
petitiva a nivel internacional, con activi-
dades de I+D+i orientadas a las necesida-
des de cumplimiento de los objetivos y
compromisos ambientales asumidos por
el estado portugués. Ademds, permite a
ISEL participar en la transferencia y me-
jora del conocimiento tecnoldgico pro-
ducido, contribuyendo a la innovacién y
competitividad del tejido econémico por-
tugués, generando fuentes de financia-
cién adicionales —a través de royalties y
otros ingresos— para apoyar las activida-
des de [+D+i.

REFINO " INFORME

El sistema de refino espanol en 2022

I sistema de refino espafiol se puede considerar tinico en Europa

ya que por sus caracteristicas y complejidad en nimero de plan-

tas, localizacién y conexién a la red de oleoductos y puertos dis-
pone de una gran flexibilidad de adaptacién, permitiendo a los opera-
dores una gran diversidad de origenes de los aprovisionamientos.

La transformacion de los esquemas de refino llevada a cabo por las
compaiiias permite el acceso a distintas calidades de crudo con magni-
ficos rendimientos en productos finales.

Avanzando en el compromiso cero emisiones que la industria ha si-
tuado en 2050 o antes (en muchos casos) estd motivando un ciclo in-
versor de cardcter eminentemente tecnoldgico para acometer una ver-
dadera transformacion del negocio hacia un modelo capaz de producir
productos tanto a partir de crudo y otras materias primas de origen
f6sil, como procesar otras materias y moléculas para fabricar ecocom-
bustibles y otros productos energéticos renovables.

De hecho, hasta el propio nombre del negocio estd evolucionando
desde la tradicional industria de refino hacia nuevas denominaciones para
estas plantas. En este sentido, Repsol habla de complejos industriales,
Cepsa toma la referencia de parques energéticos, mientras que bp hace
alusion a su centro integrado de energia de Castellon.

Nuevamente, tal y como ya hizo a principios de este siglo, la indus-
tria vuelve a transformarse, esta vez si desde sus mismo cimientos, con
una apuesta inversora que volvera a situar al sistema energético espa-
flola en posiciones de liderazgo global.

De todo ello se da cumplida informacién en esta edicién.

Como cada afio, OILGAS ofrece un completo informe sobre la evo-
lucién de la industria de refino en 2022 elaborado en colaboracion con
los operadores cuya versién ampliada encontrara el lector el préximo
mes de diciembre en el anuario que publica OILGAs desde 1970.

GRUPO REPSOL

El Grupo posee y opera 6 complejos industriales, 5 en Espaiia (Car-
tagena, A Coruila, Bilbao, Puertollano y Tarragona) con una capacidad
de destilacion total de 896 miles de barriles de petréleo/dia (incluida en
Tarragona la participacion en Asfaltos Espafioles) y una en Perd en
donde posee el 99,2 por 100 con una capacidad instalada de 117 miles
de barriles de petréleo/dia.

La utilizacién de la capacidad de conversién en Espafia fue del
95,2 por 100 (83,4 por 100 en 2021), mientras que la utilizacién de la
capacidad de destilacion de su sistema de refino en Espaiia fue del 86,1
por 100 (frente al 76,0 por 100 del afio precedente).

El crudo procesado en 2022 ascendi6 a 42,1 millones de toneladas
(38.2 millones en 2021), de las que 38,6 millones se procesaron en Eu-
ropay 3.6 millones en el resto del mundo. Por su parte, el conjunto otras
materias primas procesadas ascendi6 a 6.603.000 toneladas (7.895.000
toneladas en 2021).

Con respecto a la produccién integrada del conjunto de las plantas
del Grupo en 2022, ésta ascendi6 a 45.518.000 toneladas (+17,95 por
100 con respecto a 2021), conforme el siguiente desglose:

— Destilados medios: 23.669.360 toneladas (52 por 100).

— Gasolina: 8.648.420 toneladas (19 por 100).

— Fueldleo: 4.096.620 toneladas (9 por 100).

— GLP: 910.360 toneladas (2 por 100).

—Asfaltos: 910.360 toneladas (2 por 100, e incluye el 50 por 100 de
la produccion de Asesa).

— Lubricantes: 0 toneladas (0 por 100).
— Otros: 7.282.880 toneladas (16 por 100).

La planta se encuentra localizada en el Valle de Escombreras, en las
proximidades de Cartagena (Murcia), ocupando sus instalaciones una
extension de unas 190 hectdreas, incluyendo tres parques de almacena-
miento en recintos independientes.

El complejo de Escombreras comprende:

* Refineria de petréleo con 220.000 barriles de crudo diarios pro-
cesados y una capacidad de conversion del 76 por 100. En 2011 se pu-
sieron en marcha nuevas unidades, fruto de una gran ampliacién, y en
la actualidad destila 11 millones de toneladas al afio.

* Planta de lubricantes, que dispone de una capacidad de produccién
de 155.000 toneladas/afio de bases lubricantes. En ella se obtiene una
amplia gama de aceites, productos especiales, extractos, parafinas y
asfaltos. Estd integrada por unidades de destilacion a vacio, de desas-
faltado, de furfural y de desparafinado.

Dispone de un frente de atraque para descarga de crudo de buques
de hasta 315.000 toneladas de peso muerto, ademds de otros 7 frentes
para carga y descarga de buques de hasta 275.000 toneladas de peso
muerto. Dispone de planta de tratamiento de deslastres para depurar un
caudal de 150 metros ctbicos/hora.

A través de las instalaciones marinas se reciben el crudo y otras ma-
terias y se efecttia la expedicion de la mayor parte de los productos ob-
tenidos. También existe un oleoducto que une Cartagena con Alicante,
por el que se realiza la expedicién de productos blancos.

En el afio 2000 se puso en marcha un oleoducto de crudo de 351
kilémetros y 22 pulgadas de didmetro, para suministrar a la refinerfa de
Puertollano. Este oleoducto sustituy6 al de Malaga-Puertollano.

Posteriormente se puso en marcha un oleoducto de productos cla-
ros entre Cartagena y Puertollano. Este oleoducto es reversible y puede
enviar producto en ambos sentidos.

Durante el afio 2022 continud la fase de construccién de la primera
planta de biocombustibles avanzados de Espaiia el proyecto C43, en
el que Repsol estd invirtiendo mds de 200 millones de euros en la
nueva unidad de Bios avanzados que tendra capacidad para producir
250.000 toneladas al afio de biocombustibles avanzados como biodié-
sel, biojet, bionafta y biopropano, que se podrdn usar en aviones, bar-
cos, camiones o coches, y que permitirdn reducir 900.000 toneladas de
CO, al afo. Las nuevas instalaciones, que entrardn en funcionamiento
a finales de 2023, forman parte del proceso de transformacién que
Repsol ha puesto en marcha en sus complejos industriales para descar-
bonizar sus procesos y fabricar productos con baja, nula o incluso ne-
gativa huella de carbono.

Capacidad de tratamiento de crudos:

11,0 millones de toneladas/afio.

Capacidad de generacion de energia eléctrica:
78 megavatios de potencia.

Capacidad de almacenamiento:

3,8 millones de metros cubicos.

Capacidad de almacenamiento de crudos:

1,9 millones de metros ctibicos.

Capacidad de almacenamiento de productos:
1,9 millones de metros cubicos.
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REFINO
Unidades de produccion del complejo Capacidad
industrial de Cartagena 2022 nominal
toneladas/afo
a) Unidades de combustibles
11.000.000
Vacio .. " 5.000.000
Reformado............ " 990.000
HDS nafta (de coker] 380.000
HDS Medios ..o 4.520.000
Hydrocracker. 2.500.000
Coquizacion 3.000.000
Isopentanos (*) 30.000
Planta de hidrégeno (*) 149.000
Planta de recuperacion de azufre (*) 223.000
b) Unidades de lubricantes
1.000.000
125.000
330.000
12.000
Desparafinado ... 175.000
c) Otras unidades
Cogeneracion (Megavatios)............ccrrinerieereereeiienees 78
Calderas (nimero y toneladas/hora) 2/240
Aguas residuales (metros cubicos/horal ... 515

(*) La capacidad se refiere a la carga a la planta excepto en las marcadas con asterisco,
que se refieren a la produccion.

Mano de obra:

874 personas.

Total crudo tratado en 2022:

La compaiifa no proporciona datos.
Producciones de la planta de Cartagena 2022
La compaiifa no proporciona datos.

Se encuentra localizado a 4 kilémetros de Puertollano (Ciudad
Real) y es el dnico situado en el interior de Espaiia, estando conec-
tado por

oleoducto al terminal maritimo de Cartagena.

Este centro industrial comprende las tres plantas siguientes:

* Refinerfa de petréleo, dotada de un grado de conversion ele-
vado (MHC, FCC y Coker) que le permite minimizar la produccién
de productos pesados. Su capacidad de tratamiento de crudos es de
7,5 millones de toneladas/afo.

e Planta de lubricantes, que dispone de una capacidad de pro-
duccién de 110.000 toneladas/afio. En ella se obtienen mds de 45 tipos
de aceites para maquinaria industrial, automocion, marinos, etc. Estd
integrada por unidades de destilacion a vacio, de desasfaltado, de fur-
fural, de desparafinado, de hidroacabado y de mezcla y envasado.

« Area de Petroquimica, donde se producen los monémeros pe-
troquimicos bdsicos que sirven de materia prima para las plantas de
Repsol Quimica del complejo industrial. Su capacidad de pro-
duccién es de 102.000 toneladas/afio de etileno y 110.000
toneladas/afio de propileno.

También se obtienen otros productos como butenos, butadieno,
y aromadticos, como benceno y tolueno. Esta unidad estd integrada
con la refineria, tanto en aprovechamiento de productos como en uti-
lizacién de servicios y energia.

El suministro de agua se realiza desde el embalse del Montoro
de 110 hectémetros ctibicos de capacidad. Dispone de dos plantas
de cogeneracion, con una potencia total de 70 megavatios y una pro-
duccién de vapor de 20 bar de 140 toneladas/hora. Cuenta ademds
con cinco calderas productoras de vapor de 100 y 20 bar, que pro-
porcionan hasta 355 toneladas/hora.

INFORME

Existen dos parques de transformacion, conectados a la red nacio-
nal de suministro eléctrico, a 132 kilovatios y con una potencia de 150
megavatios.

La recepcion del crudo se hace desde la terminal de Cartagena, a
través de un oleoducto de 351 kildmetros de longitud y 22 pulgadas de
diametro, con tres estaciones de bombeo. La capacidad es de 7,5 millo-
nes de toneladas/afio.

Existen tres sistemas para la expedicion de los productos fabrica-
dos: camiones cisterna, ferrocarril y oleoducto. Los dos oleoductos de
expedicion de productos blancos, propiedad de Exolum, unen Puerto-
llano con Madrid y enlazan con el resto de las redes de distribucion de
dicha compaiifa. A través de ellos se envia la casi totalidad de las gaso-
linas, querosenos y gaséleos fabricados.

Adicionalmente, Repsol es propietaria de un oleoducto de produc-
tos blancos que conecta las plantas de Puertollano y Cartagena y que per-
mite el intercambio de naftas, gasolinas, querosenos y gaséleos.

La refinerfa dispone igualmente de instalaciones para la descarga
de biocombustibles mediante camiones cisterna y ferrocarril.

Capacidad de tratamiento de crudos:

7,5 millones de toneladas/afio.

Capacidad de generacion de energia eléctrica:
70 megavatios de potencia.

Capacidad de almacenamiento de crudos:
605.000 metros cubicos.

Capacidad de almacenamiento de productos:
1.957.100 metros cubicos.

Mano de obra:

1.029 personas.

Total crudo tratado en 2022:

La compaiifa no proporciona datos.
Producciones de la refineria de Puertollano 2022
La compaiifa no proporciona datos.

Unidades de produccion del complejo Capacidad
industrial de Puertollano 2022 nominal
toneladas/ano

a) Unidades de combustibles

Crudo 7.500.000
Vacio . 3.300.000
Reformado 680.000
HDS Naftas (de COKr .......ouurrimririiineeiiiseseisseseesseesiees 180.000
HDS Medios 4.040.000
MHC 1.830.000
FCC... 1.600.000
Coquizacién 1.420.000
Isopentanos (*) .... 75.000
Alquilacion (*) .. 140.000
ETBE (¥)........ 64.000
Isobutano (*) 20.000
Propileno ... 120.000
Planta de hidrégeno (planta propia) (* 14.400
Planta de recuperacion de azufre (*)........ccocovreeerecrieeirerrnne 139.000
b) Unidades de lubricantes

Vacio . 640.000
Desasfaltado 125.000
Furfural ........ 194.000
Desparafinado . 129.000
Hidroterminado ... 129.000
c) Unidades de petroquimica

OLEFINAS [¥) oottt nesnes 102.000
BENCENO [*] 1ottt 100.000
d) Otras unidades

Cogeneracion (Megavatios)..........co.eweeeereeeeresneesseesseeeeneenes 70
Calderas (numero y toneladas/horal...........coc.eveneeereeereeenneenes 5/355
Aguas residuales (metros clbicos/hora) ........cccccocuerrveerrenne. 3.000

(*) La capacidad se refiere a la carga a la planta excepto en las marcadas con asterisco,

que se refieren a la produccion.
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REFINO

La refinerfa y el complejo anexo ocupan una extension de 340 hec-
tdreas, en los términos municipales de las localidades tarraconenses de Pobla
de Mafumet, Constanti y Perafort, 13 kilometros al norte de Tarragona.

El complejo comprende:

* Refineria de petrdleo, dotada de un alto grado de integracion que
le permite la obtencién de productos acabados sin almacenamiento
intermedio y de un grado de conversiéon medio, con un rendimiento
elevado de productos destilados. Su capacidad de destilacion es de
9,0 millones de toneladas de crudo al afio, disponiendo de dos uni-
dades de hidrocraqueo y una unidad reductora de viscosidad

* Planta de olefinas, integrada con la refineria. En esta instalacion
se obtienen productos olefinicos, basicos para la industria petroqui-
mica. La capacidad de produccion es de 702.000 toneladas/afio de eti-
leno y 372.000 toneladas/afio de propileno. También se obtienen otros
productos como buteno, butadieno, benceno de grado petroquimico y
una fraccién aromatica TX.

Presa propia sobre el rio Gaya, con una capacidad de 60 hectd-
metros cibicos. Dispone asimismo de tres calderas para la produccién
de vapor, con una capacidad de 195 toneladas/hora; tres torres de re-
frigeracion para una circulacion de 727.000 metros cuibicos/dia; y dos
plantas de cogeneracion, con una potencia nominal conjunta de 79 me-
gavatios y una produccién de vapor de 140 toneladas/hora.

Las instalaciones marinas comprenden:

» Pantalan de 1,6 kilémetros de longitud, con cinco frentes de atra-
que de buques de hasta 100.000 toneladas de peso muerto, para carga
y descarga de gases licuados y productos petroliferos.

* Monoboya, situada a 3 kilémetros de la costa, para descarga de pe-
troleros de hasta 350.000 toneladas de peso muerto.

* Aunos 2 kilémetros de la zona costera donde se encuentra el pan-
talan, hay un parque de almacenamiento de crudo y productos.

La mayor parte de su produccion se suministra a los clientes por
tuberia: por gasoductos (etileno, hidrégeno, CO,) y oleoductos
(productos liquidos como: propano, butano, propileno, butadieno,
benceno, gasolina, gaséleos, queroseno, fueloil, etc.). La refineria
estd integrada en el sistema de distribuciéon de Exolum con los
oleoductos TALEZA (Tarragona-Lérida-Zaragoza) y TABAGE (Ta-
rragona-Barcelona-Gerona).

En el dltimo trimestre de 2022 se llevé a cabo la parada plurianual de
mantenimiento de las unidades de combustible (destilacion e hidrotrata-
mientos), con una inversion de 100 millones de euros. Durante la parada
se realizd la revision de 730 equipos y la puesta en marcha de proyectos
por valor de 70 millones de euros, con el fin de mejorar la competitivi-
dad y la eficiencia energética y evitar la emision de 32.500 toneladas de
CO, anuales. La instalacién de un nuevo precalentador de aire de la uni-
dad de ‘platformado’ y el nuevo sistema de recuperacion de calor en las
unidades de destilacion, fueron dos de las actuaciones mas relevantes.

Capacidad de tratamiento de crudos:

9,0 millones de toneladas/afio.

Capacidad de generacion de energia eléctrica:

79 megavatios de potencia.

Capacidad de almacenamiento de crudos:

925.000 metros ctibicos.

Capacidad de almacenamiento de productos finales e intermedios:
1.460.000 metros cubicos.

Mano de obra:

799 personas.

Total crudo tratado en 2022:

La compaififa no proporciona datos.

Producciones del complejo industrial de Tarragona 2022
La compaififa no proporciona datos.

INFORME

Unidades de produccion del complejo Capacidad
industrial de Tarragona 2022 nominal
toneladas/aio
a) Unidades de combustibles
Crudo 9.000.000
Vacio 3.700.000
Reformado 1.000.000
HDS naftas 1.100.000
HDS medios 3.320.000
Isomax 900.000
Hydrocracker. 1.700.000
Reductor de viscosidad 1.600.000
ETBE (*) 157.000
Isobutano (*) 168.000
Planta de hidrégeno (planta propia) (*) 20.000
Planta de recuperacion de azufre (*) 89.000
Isomerizacion (*) 300.000
b] Unidades de Petroquimica
Olefinas (*) 702.000
e] Otras unidades
Cogeneracion (megavatios) 79
Calderas (nimero y toneladas/hora) 3/195
Aguas residuales (metros clbicos/hora) 260

(*) La capacidad se refiere a la carga a la planta excepto en las marcadas con asterisco,
que se refieren a la produccion.

La planta se encuentra localizada en los valles de Bens y
Nostidn entre los municipios de A Coruila y Arteixo y estd enla-
zada por medio de un oleoducto de catorce lineas con un termi-
nal maritimo, situado en el puerto interior corufiés. Las instala-
ciones propias de la refineria ocupan una extensién de 150
hectéreas.

Estd dotada del méaximo grado de conversiéon (FCC y
Coker), lo que permite funcionar con muy baja produccién de
fueloils, siendo el resto productos gasolinas, destilados me-
dios, asfaltos, coque y electricidad. Su capacidad de destila-
cion es de 6 millones de toneladas/afio de crudo, de las cua-
les casi dos terceras partes corresponden al esquema de
conversion. Es la tnica planta que hay en Espaiia con proceso
de calcinacién de coque, lo que le permite la obtencién de
coque de alta calidad.

Hay cuatro pantalanes con posibilidad de un atraque para pe-
troleros, con capacidades de hasta 35.000, 65.000 (dos) y 120.000
toneladas de peso muerto. Este terminal dispone de una instala-
cién para cargar el coque calcinado y el azufre en buques. Desde
junio de 2015 el coque verde se carga y descarga en el Puerto Ex-
terior.

En el afio 2022 la refineria de Repsol en A Coruiia inici6 una
parada programada en cuatro unidades de su drea de Conversién
para la que se destinaron 9,7 millones de euros, de los cuales 6,1
millones se invertirdn en el mantenimiento de las unidades y 3.6
millones se emplearon en el aumento de la produccién de biocom-
bustibles. Una de las inversiones mds relevantes que se llevaron
a cabo en esta parada fue en la planta de Hidrotratamiento (HDT),
dentro del drea de Conversion, para procesar aceite vegetal de ori-
gen sostenible (VO) y otras materias primas circulares, como el
aceite de cocina usado (UCO), con el objetivo de
incrementar la produccion de biocombustibles con baja huella
de carbono.

Durante el afio 2022 Repsol continud las obras del puerto ex-
terior de Punta Langosteira, que se inauguraron en febrero de 2023.
El proyecto de traslado de la actividad portuaria del complejo in-
dustrial al Puerto Exterior de Punta Langosteira (Arteixo) ha supuesto
una inversidon de mds de 126 millones de euros. Entre 2015 y 2017
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REFINO

se completaron los graneles sélidos (azufre y coque) que suponen
una media de 400.000 toneladas anuales, aproximadamente, un 11
por 100 del total de estos trdficos en el puerto corufiés.

En 2023 culminé el acuerdo firmado con el traslado de las ope-
raciones de crudo que comienza con la inauguracion del nuevo ter-
minal maritimo. Estas instalaciones serdn claves en la transforma-
cién industrial del complejo facilitando la gestién de nuevos
productos descarbonizados y dando soporte a nuevos traficos de ma-
terias primas, contribuyendo asf a la iniciativa A Corufla Green Port
de la Autoridad Portuaria.

Capacidad de tratamiento de crudos:

6 millones de toneladas/afio.

Capacidad de generacion de energia eléctrica:
100 megavatios de potencia.

Capacidad de almacenamiento de crudos:
580.000 metros ctibicos.

Capacidad de almacenamiento de productos:
1,72 hectémetros cubicos.

Mano de obra:

693 personas.

Total crudo tratado en 2022:

La compaiifa no proporciona datos.
Producciones del complejo industrial de A Coruiia:
La compaiifa no proporciona datos.

Unidades de produccion del complejo Capacidad
industrial de A Coruna 2022 nominal
toneladas/ano

a) Unidades de combustibles

Crudo 6.000.000
Vacio 2.980.000
Reformado 860.000
HDS naftas 220.000
HDS MEAIOS 1. veeeeneeiieeteei et 2.300.000
FCC 1.710.000
COQUIZACION. ..ottt 1.100.000
HDT 1.510.000
Isopentanos (*) ....... 60.000
ETBE (*)... 40.000
Propileno 112.000
Planta de hidrégeno (planta propia) (*] ......c.ccccooeevnnerinniinnnes 12.220
Planta de recuperacion de azufre (¥ ... 83.000
b) Otras unidades

Cogeneracion (Megavatios)..........cccrerrrieereereeeiseenes 100

Calderas (nimero y toneladas/hora)
Aguas residuales (metros cubicos/hora)

PETRONOR

Con una extension de 220 hectareas la refineria de Petronor, en-
clavada en los términos municipales de Muskiz y Abanto-Ziérbena,
estd conectada por oleoducto a los atraques portuarios de uno de los
puertos de mayor calado de Europa.

La refineria tiene un esquema de conversién (Reformado, FCC,
Viscorreduccion y Mild-hydrocracker) y una capacidad de destila-
cién de 12 millones de toneladas al afio. Este centro industrial com-
prende tres dreas principales:

—Refinerfa 1 y 2: Consta de dos refinerfas tradicionales, una planta
de coquizacién retarda y sus correspondientes unidades de tratamiento
de productos, incluyendo también dos unidades de produccién de hi-
drégeno y una unidad de desulfuracion de gaséleos de vacio.

INFORME

— URF: que consiste en una unidad de coquizacién retardada y
sus unidades auxiliares de desulfuracion y tratamiento de LPG y de
desulfuracién de nafta.

— Conversion: Dotada con unidades de destilacion a vacio, re-
duccién de viscosidad y FCC, ademds de sus unidades de trata-
miento de productos para alcanzar el objetivo de minimizar la can-
tidad de derivados petroliferos pesados. Las instalaciones marinas
comprenden:

— Espigén de 3.000 metros con tres atraques para buques de
500.000, 150.000 y 50.000 toneladas.

— Pantaldn con 3 atraques, 2 de ellos para barcos de 30.000 to-
neladas y uno para naves de 3.500 toneladas.

— Tanques de almacenamiento para combustible maritimo (ga-
soil, fueloil).

— Bombas para apoyo a la descarga de buques de crudo.

— Recepcion de aguas de deslastre.

La refinerfa estd conectada con la terminal maritima mediante
un poliducto, compuesto por las siguientes lineas: Propileno (6 pul-
gadas de didmetro); GLP (8 pulgadas de didmetro); Productos es-
peciales (14 pulgadas de didmetro); 2 de gasolina (2 x 12 pulga-
das de didmetro); gaséleo (14 pulgadas de didmetro); 1 de fueldleo
(1 x 20 pulgadas de didmetro) y 1 de crudo (42 pulgadas de did-
metro).

Desde 2021, Petronor desarrolla su proyecto de convertirse en
una empresa energética de cero emisiones netas en el horizonte 2040,
donde van a convivir una refineria altamente competitiva junto al sub
de descarbonizacion que agrupa proyectos relativos a los combustibles
bajos en carbono: hidrégeno, combustibles sintéticos y biocombusti-
bles avanzados.

En 2022 han continuado las inversiones y Petronor mantiene su
apuesta en los proyectos lanzados en 2020:

* El proyecto del Hub de Descarbonizacidn que sigue avan-
zando y se encuentra en fase de desarrollo de las plantas que
lo configuran (planta de combustibles sintéticos, electrolizador
y planta de residuos urbanos) cuya puesta en marcha se estima
en 2024. También avanza la planta de mineralizacién que fijard
el diéxido de carbono capturado en la refineria y el reciclado
de cenizas de incineradora para elaborar un drido para construc-
cioén.

* El proyecto del Corredor Vasco del Hidrogeno BH2C.

* En 2022 Petronor invirtié 58 millones de euros en la parada
general del 50 por 100 de la actividad de refino.

* En 2023 la compaiiia ha invertido 57 millones de euros en me-
joras medioambientales entre las que cabe destacar: inversiones re-
lativas a las mejoras de eficiencia energética y reduccién de emisio-
nes por importe de 13,2 millones de euros, donde se destaca la
instalacion de un precalentador de aire. Inversiones de transforma-
cién por importe de 6,5 millones de euros destinados a las conexio-
nes para la fabricacion de biojet y del electrolizador de 2,5 mega-
vatios y el resto de las inversiones estdn relacionadas con la mejora
de seguridad, impacto ambiental y mantenimiento en las plantas.

Capacidad de tratamiento de crudos:

12 millones de toneladas/afio.

Capacidad de almacenamiento de crudos:
894.000 metros cubicos.

Capacidad de almacenamiento de productos:
922000 metros ctibicos de productos acabados y 254.600 metros ctibi-
cos de productos intermedios

Total crudo y materias primas tratados en 2022:
Datos no disponibles.

Plantilla:

979 personas.
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Unidades de produccion del complejo Capacidad
industrial de Somorrostro 2022 nominal
toneladas/ano
Desalado (dos) 12.000.000
Crudo (dos) 12.000.000
Estabilizadora de naftas (dos) 2.300.000
Desulfuracién de naftas (tres) 2.128.000
Reformado catalitico (dos) 1.319.000
Desulfuracion de destilados (CUatro)......ccccvecveeeiereeiiiciiinnes 4.915.000
Merox de GLP [tres) 652.000
Recuperacién de gases (cuatro) 756.000
Vacio 5.582.000
Viscorreduccion 1.834.480
FCC 2.483.000
Desulfuracion gaséleo de vacio 1.901.000
Hidrégeno (dos) 36.000
Recuperacién propileno 186.000
Merox queroseno 423.000
Stripping aguas acidas (siete) 2.524.000
ETBE 73.000
Disolventes 22.000
Reduccién diolefinas en butano (dos)...........ccccevevrcivcveeienenes 188.400
Asfaltos 400.000
Azufre (seis) 209.000
Alquilacion 203.000
Reduccion de benceno 990.000
Hidrogenacion selectiva nafta de FCC........c.ccoocvriininiccincinnnee 1.150.000
Desulfuracion de naftas de FCC 651.000
Coquizacion retardada 2.000.000
Generacion de electricidad (Millones KWh) ..........ccccovcvinicnen. 613,1

INFORME

CEPSA

En 2022, 1a produccién conjunta de los dos parques energéticos de
Cepsa ascendi6 a 20,7 millones de toneladas con respecto al siguiente
desglose:

— Fueldleo, 9 por 100.

— Gasoleo, 44 por 100.

— Gasolinas, 8 por 100.

— Querosenos, 12 por 100.

— Gas licuado del petréleo (GLP), 4 por 100.

— Otros, 23 por 100.

— Total general, 100 por 100.

Por otro lado, con el fin de cumplir con la normativa espafiola en ma-
teria de biocarburantes, en 2021 los parques energéticos han incorporado
a sus carburantes 51.841 toneladas de bioetanol, 324.250 toneladas de
biodiésel y 50.646 toneladas de aceite vegetal hidrotratado.

En 2022, Cepsa ha continuado realizando un importante esfuerzo
inversor, destinando mas de 180 millones de euros para proyectos de man-
tenimiento, mejora de la eficiencia y conversion de sus parques energé-
ticos.

La Refineria Tenerife ceso su actividad de refino en el ano 2014, con-
tinuando como parque de almacenamiento. Tras 92 afios de operacion,

PETRONOR. Planta de Somorrostro. Esquema de produccion
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en el primer trimestre de 2022 ha comenzado la primera fase de retirada
de unidades. Una actuacion que se desarrollard de forma gradual y que
se extenderd hasta 2025.

Las distintas instalaciones del Site Canarias se caracterizan por una
gran flexibilidad de almacenamiento de todo tipo de productos para
abastecer las islas del archipiélago.

Tenerife cuenta con los siguientes terminales maritimos:

¢ En el Dique del Este se suministran inicamente productos con una
capacidad de atraque de hasta 100.000 toneladas de peso muerto y un
calado de 18 metros.

* Puerto de la Hondura, propiedad de Cepsa, que consta de dos
atraques, Duque de Alba, con calado médximo de 14.5 metros, y muelle
de la Hondura con un calado méaximo de 7,0 metros.

» Esta misma zona estd provista de un campo de boyas con un ca-
lado maximo de 45 metros y con capacidad de atraque para buques de
hasta 220.000 toneladas de peso muerto.

Capacidad de almacenamiento de productos:
767.295 metros ctibicos, incluidos los tanques del Dique Este.

El Parque Energético San Roque, propiedad de Cepsa (Compa-
fifa Espafiola de Petréleos, S.A.U.), inaugurado oficialmente el dia
1 de julio de 1969, se encuentra localizado en la bahia de Algeci-
ras (Cadiz).

Dentro del complejo industrial del parque energético, Cepsa
cuenta con otras instalaciones de sociedades filiales:

INFORME

* Dos plantas de cogeneracion, Gegsa [ y Gegsa Il de 37 mega-
vatios cada una, propiedad de Gepesa (70 por 100 Cepsa Gas y
Electricidad, 30 por 100 Sonatrach).

* Una planta de cogeneracién, Lubrisur de 39 megavatios, ges-
tionada por Cepsa Gas y Electricidad S.A.U.

* Una planta de ciclo combinado (Puente Mayorga Generacion)
de 388 megavatios, gestionada por Cepsa Gas y Electricidad S.A.U.

e Una Planta de Mezcla y envasado de Aceites Lubricantes,
propiedad de CCP.

Anexas al complejo industrial del parque energético, Cepsa
cuenta con otras instalaciones para la produccién de productos pe-
troquimicos, propiedad de Cepsa Quimica, y el envasado de GLP,
propiedad de CCP. Asi mismo, Gepesa dispone de otra planta de co-
generacion, Getesa, de 41 megavatios, que presta sus servicios a la
planta de PET, perteneciente a Indorama.

El parque energético cuenta con dos unidades de destilacién atmos-
férica de crudos, ademas de unidades de conversion: reformado, cra-
queo catalitico y reduccion de viscosidad. Se encuentra integrada en un
complejo petroquimico basado en productos aromaticos, donde se pro-
ducen, ademds de anhidrido maleico y ftdlico en instalaciones propias
y alquilbenceno lineal en Cepsa Quimica (Planta de Puente Mayorga).

El parque energético cuenta con ocho puntos de atraque en su pan-
taldn, de los cuales, cuatro pueden utilizarse para la carga de barcazas para
el mercado de combustible marino, y ademds, de una monoboya para la
descarga de buques de crudo de hasta 350.000 toneladas de peso muerto.

En el Parque Energético de San Roque se han aprobado una
serie de proyectos de abatimiento de CO, que entrardn en marcha
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bida II propiedad de Cepsa, ambas con una potencia de 50 me-
gavatios, asf como una tercera planta de cogeneracion, Gemasa,
ubicada en Cepsa Quimica (Planta de Palos de la Frontera) que
es propiedad de Gepesa.

El parque energético, que inicialmente fue diseflado para
tratar 2 millones de toneladas/afio de crudo procedente de Ku-
wait y Nigeria, experiment$ posteriormente un proceso de ex-
pansion hasta alcanzar la capacidad actual, aceptando crudos de
muy diversos origenes.

Ademads de fabricar una amplia gama de productos energé-
ticos, el parque energético genera la adecuada materia prima de
alimentacién a las plantas de derivados asfélticos, y petroqui-
mica con un alto grado de integracion.

En 2010 entr6 en servicio el proyecto de Ampliacién de Ca-
pacidad de Destilados Medios (ACPDM), que permitié aumen-
tar la capacidad de destilados en 2.500.000 toneladas al afio. A
nivel medioambiental, el proyecto constituy6 una modificacién
substancial del parque energético La Rébida que ha debido re-
novar su Autorizacién Ambiental Integrada.

La Rébida cuenta con dos terminales maritimos de carga y
descarga: el Muelle Torre Arenillas y el Reina Soffa, ambos en
el canal del Padre Santo, el principal brazo navegable de la des-
embocadura de los rios Tinto y Odiel.

El muelle Torre Arenillas estd situado a 5,5 kilémetros de la
fabrica, y permite, en sus dos pantalanes de atraque, la carga y

CEPSA. Planta La Rabida.

en los préximos afios. Estos impactardn de lleno en la mejora
ambiental y, eficiencia energética del negocio.

Capacidad nominal de tratamiento de crudos:

12,6 millones de toneladas.

Capacidad de almacenamiento de crudos:

928.000 metros ctbicos.

Capacidad de almacenamiento de productos (intermedios y termi-
nados):

1.278.000 metros cubicos.

Total crudo tratado en 2022:

10,46 millones de toneladas.

Unidades de produccion del parque Capacidad
energético Gibraltar-San Roque 2022 nominal
toneladas/ano
Crudo | 5.840.000
Vacio | 2.183.000
Visbreaking 2.184.525
HDS-I (Nafta) 636.560
Isomax (go) 1.770.250
HDS-III (Nafta) 76.550
Crudo Il 6.737.535
FCC 2.153.865
ETBE 100.111
Alquilacién 297.840
Unifining 1.817.335
Platforming 1.424.960
Isomerizacion 307.330
HDS IV (go) 2.053.490
HDS V (go) 1.567.310
RZ-100 520.785
Vacio Il 1.700.900
Vacio Lubrisur. 1.168.365
Lubricantes 249.660

(*) Donde necesario, se ha reportado produccion en lugar de carga

Producciones de la planta de Gibraltar-San Roque 2022

Productos toneladas/ano
Gas..... et . 15.171
Gases licuados . 412.746
Naftas 212.297
Gasolinas........... 1.700.557
Querosenos ...... . . 961.558
Gasoleos............ ettt . 4.309761
Diésel. et . 41.780
Fueldleos........... ettt ettt b bttt b bbbt nene 1.784.139
Bases. s . . 161.797
Parafinas ........... . 26.188
Benceno y aromaticos ... 530.666
Otros aromaticos . -
Disolventes, alcoholes y acidos .... 113.414
Propileno .......ccocvnicinniens

Azufre. . . . . 23.774
Asfaltos . O 163.311
Otros productos 3.708
Mermas ............ ettt . -
Total 10.460.867

El Parque Energético La Rébida estd enclavado en el término
municipal de Palos de la Frontera (Huelva) y comprende, aparte
de la refineria de crudos de petrdleo, con dos plantas, una de
1967 y otra de 2010, una planta de fabricacion de productos as-
félticos, una planta petroquimica para fabricacién de benceno
y ciclohexano y una planta de reformado de naftas ligeras, que
produce benceno e hidrégeno. Las instalaciones propias del
parque energético ocupan una extension de 240 hectdreas.

Dispone de dos plantas de cogeneracién dentro del complejo
del parque energético, la Rdbida I propiedad de Gepesa, y la Ra-
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descarga de buques de hasta 70.000 toneladas de peso muerto.
El muelle Reina Sofia estd a 3,5 kilémetros y cuenta con cua-
tro atraques con capacidad para buques de hasta 50.000 tone-
ladas de peso muerto.

El movimiento de productos a través de estos dos termina-
les representa el 47 por 100 del total del movimiento de salida
del parque.

En el Parque Energético La Rédbida la principal inversién ha
sido la modificacién de la unidad de Gulfinishing que ha per-
mitido realizar la primera produccion de biocombustibles avan-
zados 100% HVO.

Ademds, se han aprobado una serie de proyectos de abati-
miento de CO, que entrardn en marcha en los préximos afios.
Estos impactardn de lleno en la mejora ambiental y, eficiencia
energética del negocio.

Capacidad de tratamiento de crudos:
11.000.000 toneladas/afio.

Capacidad de almacenamiento de crudos:
1.454.000 metros ctbicos.

Capacidad de almacenamiento de productos:
1.136.000 metros ctbicos.

Total crudo tratado en 2022:

10,2 millones de toneladas.

Esquema de produccion
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Unidades de produccion del parque Capacidad
energético de La Rabida 2022 nominal
toneladas/ano
Crudo Iyl 11.000.000
Unifiner Naftas ..... 313.150
Unifiner destilados H 397.850
Unifiner destilados K...........ccccciiiiiiiiiciiiiciieiccicccsces 275.940
Unifiner destilados H3 ... 2.080.500
Visbreaker... 803.000
Vacio 2 .. 2.007.500
SDA... 159.688
Gulfinishing (gaséleo) 127.750
Biturox.. £498.830
HYArOCraCKEr .......oucueiiicitictccre ettt 2.737.500
1.533.000
2.297.894
1.095.000
565.750
219.365
520.125
675.250

(*) Donde necesario, se ha reportado produccion en lugar de carga

Producciones de la planta de La Rabida 2022

Productos toneladas/aiio
688

455.581

1.233.317

Gasolinas .... 854.692
Querosenos ... 1.241.251
Gasoleos 4.490.853
Diésel....... -
Fueldleos 956.676
Asfaltos ....... 509.270
Disolventes, alcoho -1.628
Bases -
Parafinas -
Otros aromaticos -
Benceno y otros aromaticos.... 417.565

Ciclohexano . -
37.609

Propileno

Otros productos . -346

Mermas -

Total 10.195.528

Crudo destilado en 2022: 420 470 toneladas correspondientes al 50 por
100 que posee CEPSA de esta sociedad.

bp ENERGIA ESPANA

Larefineria de Castell6n se estd transformando en un 4ub de energia
integrada, capaz de suministrar una amplia cartera de productos energé-
ticos y de bajas emisiones de carbono a clientes regionales e internacio-
nales, en consonancia con la estrategia de cero emisiones netas de bp.

La planta de Castellén estd plenamente centrada en la reduccion de
emisiones para contribuir al objetivo de cero emisiones netas, incluyendo
inversiones en procesos de descarbonizacion basados principalmente en:

* La produccién de hidrégeno verde.

* La produccion de biocombustibles.

» La eficiencia energética para reducir las emisiones y los costes ener-
géticos.

bp Energia Espafia, S.A.U. es propietaria de la planta situada en la Co-
munitat Valenciana, a 4 kilémetros de la capital de Castellon. Los terre-
nos donde se ubica la refineria tienen una extension de 200 hectareas, dando
cabida a las instalaciones existentes y permiten su ampliacion y la posi-
bilidad de construccion de plantas conexas.

Construida en 1967, inicialmente tenfa una capacidad de 3 millo-
nes de toneladas/afio, habiendo sido ampliada a 4 millones de tonela-
das en 1972 y a 6 millones de toneladas en 1980. La refineria de Cas-
tellén es fruto de uno de los mds modernos disefios de Exxon Research
and Engineering. Posee una gran flexibilidad operacional para el tra-
tamiento de muy diferentes tipos de crudos.

BP OIL. Planta de Castellon. Diagrama de flujo
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A mediados de los 90 las inversiones llevadas a cabo en refineria fue-
ron: una unidad de cogeneracion, capaz de generar 22 megavatios, una
planta de isomerizacion para obtencion de gasolina, expansion de las uni-
dades de desulfuracion de destilados medios, una planta de recuperacion
de azufre, de 90 toneladas/dia, y la ampliacién de capacidad de la uni-
dad de craqueo catalitico (FCC).

Ademés, en 1998 finalizaron los trabajos de construccion de una nueva
sala de control resistente a las explosiones, que incorpora los tltimos ade-
lantos tecnoldgicos. La transferencia del control de unidades de la anti-
gua sala a la nueva instalacion finaliz6 a principios de 1999.

Los proyectos realizados, que permiten que las instalaciones se adap-
ten a los requerimientos productivos y medioambientales que demanda
la industria del refino, han sido: una planta de alquilacién de 3.300
barriles/dfa, cuya puesta en servicio se llevé a cabo a finales de 1999 (esta
unidad permite transformar el GLP en componentes de gasolina sin
plomo de alto valor afiadido); modificacion de las instalaciones de hidro-
tratamiento de gaséleos, ampliacion de la unidad de isomerizacion, y por
ultimo, en el afio 2000, se puso en marcha una planta de produccion de
hidrégeno, con una capacidad de 9 MMSCEF, y se instal6 una nueva
torre fraccionadora de nafta de alimentacion a las unidades de refor-
mado catalitico, para atender las nuevas calidades de gasolinas.

En el afio 2002 se inici6 la construccion del Proyecto de Combusti-
bles de Ultima Generacion, PCUG, con una inversion de 125 millones
de ddlares, que permite la fabricacion de gasolinas y gaséleos con un con-
tenido en azufre inferior a 50 ppm, para cumplir con las especificacio-
nes europeas que entraron en vigor en el afio 2005. En este proyecto se
instalaron las nuevas unidades siguientes: nuevo hidrotratamiento para
desulfurar naftas del FCC de una capacidad de 7 Kb/sd, Scanfiner, nuevo
hidrotratamiento de gaséleo de una capacidad de 29 Kb/sd, Makfiner, una
nueva planta de hidrégeno de 28M SCFD alimentada por gas natural, asi
como los diferentes equipos asociados a estas nuevas unidades. La puesta
en marcha de las mismas se llevo a cabo en el dltimo trimestre del 2004,
de acuerdo con el plan inicial previsto.

La refinerfa invirtié en torno a 300 millones de euros en la unidad de
coquizacién retardada. Esta nueva unidad permite adecuar la produccién
de la refineria a las necesidades del mercado y estd operativa desde prin-
cipios de 2009.

La coquizacién es un proceso utilizado principalmente para reducir
los excedentes de fueldleo pesado, de bajo valor, transforméndolo en car-
burantes de automocién como es el diésel. Ademads, mediante este pro-
ceso, también se obtiene coque, materia muy demandada por la indus-
tria cementera espafiola, y de la que Espaia es deficitaria. Gracias al coker,
la refineria de Castellon es la tinica productora de coque en la Comuni-
dad Valenciana.

Para la optimizacién y el control de la produccion, se dispone de un
control avanzado de procesos por ordenador (CPO), dotado de la més avan-
zada y moderna tecnologia.

En 2018 la refineria puso en servicio las modificaciones necesarias
en la Unidad de Destilacion a Vacio para dotarla mayor capacidad de frac-
cionamiento aumentando su valor afiadido. La unidad modificada cuenta
con una nueva extraccion de gaséleo ligero de vacio y mayor capacidad
de recuperacion de gasdleo pesado de vacio.

La planta posee unas instalaciones que la sitdan entre las mds pun-
teras por la atencién que presta a la seguridad, al medio ambiente, al con-
trol de la calidad y a la eficiencia operativa, lo que queda refrendado con
la obtencién de la Certificacién de Calidad Industrial ISO 9002 para
queroseno, e ISO 14001 para medio ambiente, ambas concedidas por
AENOR.

Instalaciones de carga 'y descarga

— Terminal maritimo: constituido por un campo de boyas situado a
42 kilémetros de la costa, tiene un calado aproximado de 25 metros, y
es capaz de recibir petroleros de hasta 165.000 toneladas de peso muerto.
El terminal consta de 5 boyas y estd conectado a la refinerfa por dos tu-
berias submarinas, una de 42 pulgadas de didmetro, para crudo, y otra de
10 pulgadas de didmetro, para el suministro de combustible a buques.

INFORME

—Isla de atraque: fuera de servicio y cuyo desmantelamiento esta pre-
visto en los préximos afios.

— Atraques en el Muelle de liquidos de la ddrsena sur del Puerto de
Castellon: compuestos por dos atraques de similares caracteristicas para
operar buques entre 2.000 y 115.000 toneladas de peso muerto. El atra-
que Norte permite buques de entre 2.000 y 60.000 toneladas y el Sur de
entre 2.000 y 115.000 toneladas. En cuanto a las esloras van desde
75/180 metros para el Norte, hasta 75/253 metros para el Sur. La manga
maxima permitida son 45 metros y la profundidad en toda la Darsena Sur
(4rea del Terminal) es de 16,50 metros. El calado permitido estd limitado
a 14,65 metros.

Cada atraque tiene brazos de carga y colectores individuales de 14 pulga-
das (18 pulgadas oscuros, en el Sur) para los siguientes tipos de carga:

Claros

—GLP, por el momento sélo en el atraque Norte. Brazo de carga de
6 pulgadas y altura maxima de operacién 6,50 metros desde la superfi-
cie del agua.

—Queroseno. Brazo de carga de 12 pulgadas y altura méxima de ope-
racion de 14,00 metros desde la superficie del agua.

—Gasolina. Brazo de carga de 12 pulgadas y altura maxima de ope-
racién de 14,00 metros desde la superficie del agua.

— Gasoil. Brazo de carga de 12 pulgadas y altura méaxima de opera-
cién de 14,00 metros desde la superficie del agua.

Oscuros

—Crudo y fueloil + slops: brazo de carga de 12 pulgadas (16 pulga-
das en el Sur) y altura maxima de operacién de 14,00 metros desde la su-
perficie del agua (16 metros en el Sur). El promedio de carga es de 1.500
metros ctibicos/hora, exceptuando el GLP (450 metros ctibicos/hora) y
el crudo y fueloil (3.600 metros ctibicos/hora). La presion maxima de tra-
bajo son 9 bares.

— Terminal terrestre: La refinerfa dispone de un sistema de oleo-
ductos para el envio de productos a la nueva terminal de CLH que estd
proxima a refinerfa y, asimismo, a través del oleoducto Castellon-Valen-
cia, con la terminal de CLH en Valencia. Dispone de oleoducto para el
suministro de fuel6leo directamente a la central térmica y de un gasoducto
que conecta con la planta embotelladora de Repsol Butano, S. A. anexa
alarefinerfa. El terminal terrestre se completa con las instalaciones para
carga de combustibles, tanto liquidos como gaseosos, en camiones.

En 2023 bp ha dado un paso importante en sus planes con la presen-
tacion de HyVal. El Cluster del Hidrégeno de la Comunidad Valenciana
es una iniciativa que busca impulsar y favorecer el desarrollo de la eco-
nomia del hidrégeno renovable y contribuir a la transicion energética de
la regién por medio de la colaboracién tanto publica como privada.

El objetivo pasa por desarrollar hasta 200 megavatios de capacidad
de electrdlisis de aqui a 2030 para la produccién de hidrégeno renova-
ble, contribuyendo a descarbonizar las operaciones de bp y las de los clien-
tes. También contempla triplicar la produccion de biocombustibles en la
refinerfa para satisfacer la creciente demanda de SAF.

Capacidad de tratamiento de crudos:

5 4 millones de toneladas/aiio o 110.000 barriles/dia.
Capacidad de almacenamiento de crudos:
916.994 metros ctibicos.

Capacidad de almacenamiento de productos terminados, interme-
dios y aditivos:

920.053 metros ctibicos.

Capacidad de almacenamiento auxiliar:

24759 metros cubicos.

Plantilla:

538 personas.

Total, crudo tratado en 2022:

5.019.217 toneladas.
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RESERVE AHORA

) » ) ) recibe y expide la gran mayoria de sus materias primas y productos aca- s U E D I c I 6 N 2 0 2 3
Unidades de produccion del centro integrado Capacidad bados, respectivamente. Opera anualmente una media de 200 buques
AR R S : nn:)n;lna/l & tanque, con los que recibe y expide unos dos millones de toneladas al ' '
PIUSETERA afio. El pantaldn operado por ASESA, colindante con el Muelle An- L p rec | 0 re d u C| d 0
CPUAO oo 5.400.000 dalucia, dispone de tres plataformas de atraque con calado para diver- . '
Vacio 2.700.000 : .
FCC .o ~ 1600000 0s tipos de buque: , + envio g ratuito
Hidrocraqueo..... - -Plataforma 6, con capacidad para buques de hasta 8.600 TPM y
Viscorreduccion..... - un brazo de carga.
é”é;d:i}z’ ZZ ?(fr: Ecleg ST -Plataforma 20, con capacidad para buques de hasta 26.000 TPM OFERTA LIMITADA
Desulfuracion destilados medios ... . 4.400.000 y dos brazos de carga.
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Paralelamente a su actividad de refino, dispone de una planta de Vi'scrgfrr:(?u“fgén_ 0 \ J /) ;:_ NSU MO N ERG IA
cogeneracion de alta eficiencia, con una potencia de 11 megavatios hora. l(\:'lildhydrqgracker.. 8 . Desde 1970, la revista OILGAS publica el tunico |NGEN|ER|AS

La refineria cuenta con las siguientes unidades de produccion: i 0 4 ’ T . . .
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E 1 rtant dor logistico del Puerto de T: Lubricantes... 0
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INGENIERIAS - DESCARBONIZACION

Particularidades del hidrotratamiento de hiocombustibles
respecto a unidades convencionales de hidrotratamiento

LUIS' M. SMITTER DIiAZ

Ph.D en Ingenieria Quimica
Ingeniero de Procesos Senior
SACYR PROYECTA

no de los objetivos de la in-

dustria es reducir al ma-

ximo posible el uso de com-
bustibles fdésiles con objeto de
disminuir significativamente las
emisiones de diéxido de carbono
(CO,) a la atmésfera. Entre las po-
sibles alternativas destaca el uso de
biocombustibles en los que las emi-
siones asociadas estdn compensa-
das por el CO, que previamente han
absorbido las plantas a partir de las
que se han generado esos biocom-
bustibles. Por ello, en condiciones
ideales, la emision neta a la atmos-
fera seria cero.

Sacyr Proyecta cuenta con experiencia
en la ingenieria de plantas de generacion
de biocombustibles

Sacyr Proyecta cuenta con ex-
periencia en la ingenieria de plan-
tas de generacion de biocombusti-
bles y colabora con sus clientes en
el cumplimiento de sus objetivos
de descarbonizacién y sostenibili-
dad.

Un ejemplo es el proyecto C-43
de Repsol en el complejo de Carta-
gena (Murcia). La primera planta
en Espafna que producird biocom-
bustibles avanzados a partir de ma-
terias primas recicladas, como el
aceite de cocina usado y residuos
del refinado del aceite de palma (co-
nocidos como UCO y PFAD, res-
pectivamente, por sus siglas en in-
glés). Este biocombustible podra
usarse en aviones, camiones o co-
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ches y permitird reducir 900.000 to-
neladas de CO, al afio.

La planta de generacion de bio-
combustibles consiste en una unidad de
hidrotratamiento cuyo funcionamiento
general es andlogo al de una unidad
que opere con combustibles fosiles tra-
dicionales.

Usando combustibles fosiles, la
materia prima que alimenta a las uni-
dades de hidrotratamiento proviene
de unidades de proceso que se en-
cuentran aguas arriba de dicha uni-
dad, como por ejemplo la unidad de
destilacién de crudo (productos de
destilacidon atmosférica) o la unidad

INGENIERIAS - DESCARBONIZACION

La unidad de hidrotratamiento
de biocombustibles esta disennada para
permitir una gran flexibilidad operativa

de destilacion al vacio. La alimenta-
cién suele consistir en una mezcla de
corrientes provenientes de distintas
unidades y de tanques de almacena-
miento, y cuyas proporciones depen-
derdn de la configuracién de la refi-
neria.

En el caso de la unidad de biocom-
bustibles que procesa UCO y/o PFAD,
la materia prima es pretratada antes de
ser procesada. El pretratamiento es ne-
cesario para la eliminaciéon de com-
puestos que puedan polimerizar en el
catalizador de la unidad de hidrotrata-
miento y metales que resulten ser vene-
nos para el catalizador.

La unidad de hidrotratamiento de
biocombustibles estd disefiada para per-
mitir una gran flexibilidad operativa
dependiendo de la alimentacién que se
utilice (UCO y/o PFAD), y del pro-
ducto objetivo (biodiésel y/o biojet).
La unidad estd conformada por 3 sec-
ciones:

¢ Una seccién de hidrotratamiento
disefiada para desoxigenar lipidos reno-
vables en presencia de hidrégeno para
producir parafinas lineales.

¢ Una seccion de hidroisomeriza-
cion utilizada para transformar las
parafinas lineales producidas en el
paso anterior en verdaderos destilados
medios biocombustibles. Esta sec-
cidén incluye una seccién de separa-
cidén, disefiada para producir los dis-
tintos productos deseados en funcién
del modo de operacion.

¢ Una seccion de regeneracion de
aminas disefiada para regenerar la
amina rica que proviene de un absorbe-
dor de aminas ubicado en la seccién
de hidrotratamiento y para tratar las
corrientes gaseosas provenientes de los
strippers que hay en las secciones an-
teriores antes de ser dirigidas fuera de
la unidad.

Para un correcto disefio de las
plantas de biocombustibles, es muy

importante tener en cuenta las parti-
cularidades que las diferencian de
unidades de hidrotratamiento de dié-
sel o de nafta procedentes de com-
bustibles fosiles. Entre ellas cabe des-
tacar:

— El traceado en las lineas y equipos
es necesario donde haya materia prima
debido a que esta puede tener (como es
el caso del PFAD) un alto punto de flui-
dez (pour point). En caso de utilizar
traceado con vapor, el tipo de vapor
debe elegirse de tal forma que no se
sobrepase un valor de temperatura en
tramos muertos que pueda ocasionar
algtin efecto adverso sobre las caracte-
risticas del fluido. De manera similar,
es necesario contar con traceado en li-
neas y equipos que contengan hidro-
carburo en fase liquida como ocurre
mayoritariamente en la seccién de hi-
drotratamiento.

— Es muy importante hacer una se-
leccion rigurosa del material a utilizar
en lineas y en equipos (incluido el re-
actor) que estén en contacto con la ma-
teria prima, dado que puede haber se-
rios problemas relacionados con
corrosion.

— En la unidad de biocombustibles,
la reaccion de desoxigenacion que ocu-
rre en la seccion de hidrotratamiento
produce parafinas lineales y CO,. En
consecuencia, el absorbedor de amina
de la unidad de biocombustibles se uti-
liza para eliminar principalmente CO,
de la corriente de gas de reciclo. Tam-
bién se elimina H,S, pero en menor
medida que en las unidades de hidrotra-
tamiento de diésel o naftas, donde la
reaccion deseada es la desulfuraciéon
(eliminacién de azufre del hidrocar-
buro), y se produce acido sulthidrico
(H,S).

— En el absorbedor del hidrotrata-
miento de biocombustibles, se utiliza
una solucién de amina que contiene pi-
perazina para poder favorecer la absor-
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cién del CO,. La solucién es distinta
que la usada para la eliminacién de H,S
de la corriente de gas de reciclo de un
HDS convencional donde es comtn
ponerlo en contacto con una solucién
acuosa de amina. Cabe mencionar que
la solucién acuosa de amina y pipera-
zina puede comenzar a presentar turbi-
dez a temperaturas en torno a los 15°C,
por lo que en climas frios se recomienda
contar con traceado eléctrico o con
vapor, al menos en tramos de lineas y
en equipos donde puedan tenerse bajas
temperaturas.

— En la seleccién de materiales de
equipos y tuberias en los que pueda
haber presencia de CO,, se debe tener
en cuenta su alto poder corrosivo en
presencia de agua. Una buena practica
es la instalacion de discos de ruptura
aguas arriba de vdlvulas de seguridad
que puedan descargar gases que con-
tengan agua y CO,, como por ejemplo
en la columna regeneradora de amina,
y de esta forma se consigue evitar que
alguna fuga continua de gas hacia el
colector de antorcha fuera de la uni-
dad pueda ocasionar dafios en el
mismo.

— En la seccién de regeneracion de
amina asociada a un hidrotratamiento
convencional, el gas 4cido, rico en
H2S, se dirige a una unidad de recu-
peracion de azufre en la que el H,S se
convierte en azufre elemental. En
cambio, el gas rico en CO, (>90%
vol) que se produce al regenerar la
amina rica de la unidad de biocom-
bustibles, tiene un alto contenido en
compuestos organicos voldtiles que
deben ser tratados para evitar su emi-
sién. Una alternativa es el quemado
de la corriente en un incinerador, pero
se prefiere el uso de oxidadores tér-
micos regenerativos que presentan la
ventaja de que operan con un bajo
consumo de gas combustible. Antes
de ser enviada al equipo de combus-
tién, se debe eliminar el H,S presente
en la corriente de gas rico en CO,,
para lo cual se hace pasar el gas pre-
viamente por unos lechos de adsor-
cién de H,S.

— En unidades de hidrotratamiento
en las que el catalizador del reactor no
estd inicialmente en su forma activa,
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En Sacyr Proyecta aportamos ideas
innovadoras para garantizar el éxito
de los objetivos de nuestros clientes
en una transicion energética responsable

es necesario realizar un proceso de sul-
furacién del catalizador que requiere
la presencia de H,S e hidrégeno. Para
ello se utiliza un agente sulfurante,
como por ejemplo dimetil disulfuro
(DMDS), el cual genera H,S en pre-
sencia de una atmdsfera de hidrégeno.
Durante la operacion, es necesario man-
tener una concentracién minima de H,S
en el gas de reciclo dado que a altas
temperaturas y en presencia de hidro-
geno, podria reducirse la fase activa
del catalizador, es decir, habria una pér-
dida de actividad. En el caso de unida-
des que funcionan con combustibles
fésiles, es normal que haya una pre-
sencia continua de H,S en el gas de re-
ciclo porque este se produce en las re-
acciones que ocurren en el reactor,

como se ha indicado anteriormente. Sin
embargo, en el hidrotratamiento de bio-
combustibles en donde no se produce
H,S dentro del reactor y, donde igual-
mente es necesario mantener una con-
centracion minima de H,S para que no
se desactive el catalizador, se requiere
que haya una inyeccién continua de
agente sulfurante.

Sacyr Proyecta ha participado en
diferentes fases del proyecto de Repsol
C-43 (ingenieria de detalle, y apoyo en
supervision de construccién) dando su
apoyo para que la primera planta de
biocombustibles avanzados de Espafia
pueda estar operativa durante el dltimo
cuatrimestre de 2023.

38 > oilgas | julio-agosto 2023

En la ejecucion del proyecto ha
participado un equipo multidisciplinar
de ingenieros altamente cualificado
para contribuir al éxito del mismo.

Sacyr Proyecta, como empresa
lider en el sector de la ingenieria,
ayuda a sus clientes en el desarrollo de
proyectos en el sector energético apor-
tando su know-how y experiencia para
resolver los nuevos retos que plantea
el mercado.

Nos sentimos muy orgullosos de
poder acompaiar a nuestros clientes,
como ha sido el caso del Proyecto C-43
de Repsol, para poder superar sus retos
energéticos y alcanzar sus objetivos de
crear un futuro mds sostenible de cero
emisiones netas en el afio 2050.

En Sacyr Proyecta aportamos ideas
innovadoras para garantizar el éxito
de los objetivos de nuestros clientes
en una transicién energética responsa-
ble hacia un futuro mas sostenible gra-
cias a nuestra larga trayectoria profe-
sional y nuestro compromiso con la
excelencia.

RED EE.SS " INFORME

La red vuelve a crecer y ya supera
los 12.000 puntos de suministro

n afio mas la red espafiola de es-

taciones de servicio ha batido

un récord de crecimiento segiin
los datos elaborados por AOP, en su Me-
moria Anual. En concreto, la red cerr
2022 con 12.084 establecimientos de los
que 6.143 (el 50,8 por 100) pertenecen
a las operadoras asociadas a AOP (bp,
Cepsa, Galp, Gunvor, Repsol y Saras).

5.033 puntos son de ‘otras marcas’
con una cuota del 41,9 por 100; 322 estan
localizadas en hipermercados o super-
mercados (2,6 por 100) y 586 en coope-
rativas (4,8 por 100).

La evolucion interanual fue negativa
para la red de grandes operadores que ha
perdido 6 establecimientos, mientras que
lared independiente, las estaciones en hi-
permercados y cooperativas han sumado
263,5 y 12 nuevos puntos respectiva-
mente.

Alaluz de las cifras cabe afirmar que
el estirdn estd liderado por la incorpora-
cién de puntos a la red independiente,
muchos de ellos en el formato de esta-
ciones automaticas cuyos operadores han
anunciado potentes inversiones en este
sentido.

En su conjunto, la red espafiola gan6
274 nuevos establecimientos.

De esta manera, el negocio sigue en-
contrando oportunidades de crecimiento,
tal y como viene siendo la tendencia ,a
excepcion de 2019 afio en el que perdié 7
puntos, desde la liberalizacién del negocio.

Las compaiifas asociadas a AOP po-
seen el 50,8 por 100 de la red en diversas
formulas de propiedad o gestion, repartido
de la siente manera: Repsol cerré con
3.304 estaciones (el 27,34 por 100 de
cuota), Cepsa 1.484 puntos (12,3 por 100),
bp 781 establecimientos (6,5 por 100 y
Galp opera 574 (esto es el 4,8 por 100).

Con respecto a la evolucion del nego-
cio destaca un repunte del consumo de
combustibles de automocion que cerrd el
ejercicio con un avance del 3,1 por 100,

EVOUCION DE LOS PUNTOS DE VENTA EN ESPANA

2018
ASOCIADAS AOP 6.303
OTRAS MARCAS 4.360
HIPER/SUPER 375
COOPERATIVAS 571
TOTAL 11.609 1

Fuente: AOP

con un mayor empuje de las gasolinas,
frente a un retroceso de las ventas de ga-
s6leos. Una tendencia que se mantiene al
cierre de mayo de 2023.

Por su parte, el consumo de autogas
se dispar6 un 23,7 por 100, con unas ven-
tas de 107.000 toneladas.

En relacién al modelo de negocio, el
proceso de diversificacion se ha acele-
rado con una rdpida y masiva adopcion de
un modelo multienergético, cada vez mas
apoyado en los ingresos non oil —con la
restauracion y el lavado ocupando un
puesto destacado— y con una rapida pe-
netracion de las llamadas estaciones au-
tomadticas, que durante 2022 crecieron
un 12 por 100.

En cuanto al desarrollo del negocio, la
Asociacion Espaiiola de Operadores de
Productos Petroliferos ha vuelto a sefialar
la necesidad de poner fin a otras précticas
fraudulentas que se producen en el mer-
cado de distribucién de combustibles liqui-
dos. En primer lugar, AOP sefiala el fraude
que lleva produciéndose, especialmente
desde el afio 2015, en materia de IVA,
ocasionando no solo un problema de com-
petencia desleal en el sector, sino también,
un perjuicio a las arcas publicas y al con-
sumidor final. En segundo lugar, AOP ha
seflalado que existe también un fraude en
la venta de biocarburantes. Esta se verifica
por un sistema de certificacion, de forma
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2019
6.209
4.424
391
578
1.602

2020 2021 2022
6.180 6.149 6.143
4.560 4.770 5.033
336 317 322
574 574 586
11.650 11.810 12.084

que existe la posibilidad de cumplir parcial-
mente la obligacién de venta de biocarbu-
rantes mediante un pago compensatorio.
AOP denuncia que conforme han aumen-
tado las obligaciones de venta de biocar-
burantes, han incrementado los importes
no ingresados en concepto de pago com-
pensatorio por el déficit de certificados
que a cada sujeto le corresponde obtener.

Por todo ello, AOP cree que es necesa-
rio prevenir esta problemética y luchar con-
tra ella, y plantea una serie de medidas.
Como primera medida, urge a la aprobacién
del RD por el que se establece la obligacion
de presentar una garantia financiera para el
ejercicio de la actividad. Contra el fraude
enel IVA, ademas de la intensificacion de
los esfuerzos de la Agencia Estatal de Ad-
ministracion Tributaria (AEAT) y las fuer-
zas y cuerpos de seguridad del Estado, en
lalucha contra las organizaciones crimina-
les, debe ponerse especial cuidado en una
temprana reaccion contra los defraudado-
res para que el impacto econdémico sea mi-
nimo. Con respecto a la no incorporaciéon
de biocarburantes, AOP propone modificar
la herramienta de informacién SICBIOS e
introducir un mecanismo de alerta tem-
prana de posibles incumplimientos. Apli-
car inmediatamente el régimen sanciona-
dor vigente. Y por tltimo, conectar los
sistemas de los depdsitos fiscales con las en-
tidades de certificacion y control (AEAT,
SICBIOS, etc.) correspondientes para tener
una trazabilidad del producto de cada ope-
rador.
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El Consejo adopta un nuevo Reglamento

sobre infraestructuras
para los combustibles alternativos

ras ser adoptado el pasado 25
de julio el Reglamento sobre
la Infraestructura para los
Combustibles Alternativos, en los
proximos afios se instalardn mas es-
taciones de recarga y repostaje de

combustibles alternativos en toda L

Europa, lo que permitird al sector
del transporte reducir considerable-
mente su huella de carbono.

El texto del Reglamento esta-
blece objetivos especificos de im-

Qué es el Reglamento

sobre la Infraestructura o
para los Combustibles ':l
Alternativos

"'j —

El objetivo del Reglamento es que haya una

:{Qué cambiara? i
o demmmniis

Transporte por carretera

60 km

plantacién que deberan cumplirse
en 2025 0 2030, en particular:

A partir de 2025, deben insta-
larse estaciones de recarga répida de
al menos 150 kW para turismos y
furgonetas cada 60 kilémetros en los

Infraestructura suficiente para la recarga

o repostaje de los turismos, los camiones,

los buques y los aviones con combustibles
alternativos (como el hidrégeno o el metano
licuado) y que la cobertura en toda la Unidn sea
lo suficientemente buena como para evitar el
miedo a la falta de autonomia.

iCémeo contribuye al objetivo

200 km

principales corredores de transporte
de la UE, la denominada «red tran-
seuropea de transporte (RTE-T)».

Las estaciones de recarga para
vehiculos pesados con una potencia
disponible minima de 350 kW deben
implantarse cada 60 kilémetros en la
red bésica de 1a RTE-T y cada 100
km en la red global de la RTE-T
mds amplia a partir de 2025, y la
red tendrd que tener una cobertura
completa para 2030;

hidrégeno que presten servicio tanto

Miis de

a automoviles como a furgonetas 13,4

deben implantarse a partir de 2030
en todos los nodos urbanos y cada
200 kilémetros en la red bésica de la :
RTE-T. i

Los puertos maritimos que aco-
jan un ndimero minimo de grandes
buques de pasaje o buques porta-
contenedores deberdn suministrar electri-
cidad en puerto a dichos buques de aqui a
2030.

Los aeropuertos deben suministrar elec-
tricidad a las aeronaves estacionadas de
aqui a 2025 en todas las puertas, y de aqui
a 2030 en todos los puestos de estaciona-
miento remotos.

Los usuarios de vehiculos eléctricos o
de hidrégeno deben poder pagar facilmente
en los puntos de recarga o repostaje con
tarjetas de pago o dispositivos sin contacto

E
stiplicark por diez de squi a 2050
B o—
Proyeccidn de la flots 2022 2030 2050
de turismos de la UE

de neutralidad climatica?

Mis vehiculos propulsados por

‘ Coz electricidad y combustibles
alternativos = menos emisiones

Las estaciones de repostaje de - =

millones

16 M

sin necesidad de suscripcion, y los precios
deben ser totalmente transparentes.

Los operadores de los puntos de re-
carga o repostaje deben proporcionar a los
consumidores informacion completa a tra-
vés de medios electrénicos sobre la dispo-
nibilidad, el tiempo de espera o el precio en
diferentes estaciones.

Tras haber sido adoptado formal-
mente el pasado 25 de julio por el
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Consejo, el nuevo Reglamento se pu-
blicard en el Diario Oficial de la
Unién Europea después del verano y
entrard en vigor a los 20 dias de su
publicacién. Las nuevas disposicio-
nes se aplicardn a partir de los 6
meses de la entrada en vigor del Re-
glamento.

Este Reglamento sobre la Infraestruc-
tura para los Combustibles Alternativos
forma parte del paquete de medidas «Ob-
jetivo 55».

ACEITES & LUBRICANTES ' INFORME

ASELUBE destaca la fortaleza del sector
en un ano de dificultades

as consecuencias derivadas de

la invasion de Ucrania por

parte de Rusia lastraron du-
rante el afio 2022 la recuperacion del
sector de los lubricantes en nuestro
pafs, que se contrajo un 2 por 100 en
relacidn al ejercicio anterior.

En el acto de presentacién de la
memoria de ASELUBE, el presidente
de la asociacion, José Luis Zuazola,
destacé las multiples consecuencias
que la guerra ha tenido para la eco-
nomia, que van desde el aumento de
los precios en determinadas materias
primas al incremento de los costes
energéticos. Para Zuazola, “se trata
de circunstancias que han afectado
a multitud de sectores econdmicos,
como viene siendo habitual en un
mundo globalizado”.

El presidente de ASELUBE afiade
que estos factores no son los tinicos
que afectan al sector del lubricante,
una actividad sometida a una regula-
cién cada vez mds exigente: “la ma-
yoria de las empresas no solo nos
hemos adaptado a ella sin dudarlo,
sino que hemos redoblado la apuesta
con compromisos individuales me-
dioambientales y de consumo soste-
nible que serdn cada vez mds ambi-
ciosos”.

Todo ello se vera influido por una
menor disponibilidad de ciertas ma-
terias primas, junto a unos costes
energéticos y logisticos al alza. Tam-
bién cambiardn las necesidades de
consumo de lubricantes, tanto por la
evolucién de los modelos de movili-
dad como por su implantacién en la
industria manufacturera y los proce-
sos de adaptacion que trae apareja-
dos.

Zuazola admite “un panorama
complicado para un sector de los lu-
bricantes que, sin embargo, ha exhi-

bido una gran fortaleza. Las empre-
sas que formamos parte de él sabe-
mos reconocer cudles son los pilares
sobre los que debemos apoyar nues-
tra actividad: consistencia, sosteni-
bilidad y capacidad de adaptacién
ante los nuevos retos”, y destaca que
“se trata de tres cualidades que el
sector de los lubricantes ha sabido —
y sabe— ejercer para superar cual-
quier adversidad. As{ ha quedado
demostrado en Espafia, donde las
compaiiias que formamos parte de
esta industria hemos contado con el
apoyo de ASELUBE como actor
principal en la coordinacién y la
transmisiéon de informacién para
todos: asociados, socios colabora-
dores, usuarios finales y los diversos
canales de distribucién implicados
en la industria”.

La memoria de actividades de
ASELUBE destaca que la recupera-
cién de los mercados ha encontrado
multiples obstdculos a lo largo de
2022. Si bien a comienzos del afio
se retomaba la actividad industrial
con la expectativa de continuar con
los crecimientos experimentados en
2021 al alejarse la crisis de la Covid-
19, una serie de elementos en contra
de los mercados ha impedido la espe-
rada recuperacion. Globalmente,
2022 es un afio de retroceso respecto
al anterior dentro de las ventas de
lubricantes.

Esos factores negativos estdn vin-
culados especialmente a las dificul-
tades para conseguir materias pri-
mas, penurias en muchos materiales,
escasez de componentes, incremento
de costes y otros elementos macroe-
conémicos que han impedido la recu-
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peraciéon de los mercados tanto en
automocién como en industria.
Como consecuencia, lo mismo ha
ocurrido con el mercado de lubri-
cantes.

Los datos de ASELUBE, asocia-
cién integrada por las principales
compaiias de lubricantes, con el 81
por 100 de representacion del mer-
cado, indican que el mercado de lu-
bricantes en Espafia finalizé 2022
con 411 kt de lubricantes puestos en
el mercado. Esta cifra supone 7.000
toneladas menos que el afio anterior
y una contraccion del -1,7 por 100
del mercado de lubricantes.

Se trata de una dindmica que se
refleja en las distintas agrupaciones
comerciales, con una sola excepcion,
Marina y Aviacidn, cuya cifra de
ventas aumenté respecto a 2021. Este
es un comportamiento esperable, ya
que este apartado se habia visto es-
pecialmente afectado por las limita-
ciones relacionadas con la pande-
mia.

Con respecto a 2021, el sector de
la Automocidn ha registrado un 2,6
por 100 menos de ventas; el de la
Industria desciende un 3,8 por 100;
Proceso marca un retroceso del 1,4
por 100; Grasas sufre una caida del
2.4 por 100; mientras que Marina y
Aviaciéon rompen la tendencia nega-
tiva incrementando la demanda de
lubricantes en un 10,6 por 100.

En cuanto al reparto del mercado
de lubricantes en funcién de la agru-
pacién comercial, se observa esta-
bilidad respecto a afos anteriores.
Unicamente se aprecia un ligero in-
cremento en el peso de los lubrican-
tes destinados a Marina y Aviacion,
en parte por la importante reactiva-
cién del mercado turistico experi-
mentada durante 2022.
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El modelo de SIGAUS y GENCI: generar menos residuo
y recoger y valorizar el 100%

EDUARDO DE LECEA
Director General
SIGAUS y GENCI

n el afio 1972, el Club de Roma

publicé el informe The Limits of

Growth, donde alertaba de las
consecuencias medioambientales del mo-
delo econémico y productivo de la época,
que se basaba en el consumo de 28.600
millones de toneladas de materiales cada
afio a nivel mundial. 50 afios después,
lejos de reducirse, la demanda de recur-
sos se ha multiplicado, por lo que el pro-
blema que entonces se vislumbraba se ha
vuelto hoy una de las grandes preocupa-
ciones a nivel mundial. Solo en 2019, el
uso mundial de materiales superd los
100.000 millones de toneladas y la
OCDE senala que esta cifra alcanzard
los 167.000 millones anuales en 2060.

La UE debe aumentar sus esfuerzos
para reducir el consumo de materiales
y la generacion de residuos, ya que la tasa
de circularidad es atin del 12%

En este sentido, el pasado mes de
mayo la Comisién Europea present6
la revision de su marco de seguimiento
para la Economia Circular, que intro-
duce novedades sobre el marco definido
en 2018 y pretende ofrecer un conjunto
de indicadores clave sobre los avances
de los paises comunitarios en este 4m-
bito. En esta revision se pone de mani-
fiesto como la UE debe aumentar sus
esfuerzos para reducir el consumo de
materiales y la generacion de residuos
y se introducen nuevos indicadores
sobre la huella material, la huella de
consumo o la productividad de los re-
cursos. En otras palabras, aunque la
gestion de residuos sigue siendo funda-
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mental, cada vez debemos orientarnos
mas a producir y consumir de una ma-
nera mas sostenible.

Y es que, seglin este documento,
la huella de consumo de la UE (que
indica en qué medida los sistemas de
produccién y consumo se encuentran
dentro de los limites del planeta) au-
ment6 un 4% entre 2010 y 2021. En ese
dltimo afio los materiales reciclados
solo cubrian alrededor del 11,7% de
la demanda de materiales de la Unién.
A pesar de las mejoras evidentes en
distintos indicadores que expone la Co-
mision, como la eficiencia en el uso
de los recursos o la gestién de resi-
duos, lo cierto es que la economia de

Gracias al aceite usado regenerado
en 2022 fue posible reintroducir en
el mercado 64.000 toneladas de nuevos
lubricantes, suficientes para llenar el carter
de 16 millones de vehiculos

la UE sigue siendo mayoritariamente li-
neal.

En el mismo sentido, y de manera
casi coincidente en el tiempo, habla-
ban las conclusiones de un informe es-
pecial que publicé el Tribunal de Cuen-
tas Europeo, en el que se destaca cémo
la transicion a una economia circular en
los Estados miembros estd siendo mads
lenta de lo deseable, a pesar de las me-
didas adoptadas y las inversiones rea-
lizadas por la UE. Por sefialar un dato,
en el periodo comprendido entre 2016
y 2020, la UE puso a disposicién de
los Estados miembros mds de 10.000
millones de euros para invertir en inno-
vacion ecoldgica y fomentar la econo-
mia circular. Sin embargo, la mayor
parte de estos fondos se destinaron a la
gestion de residuos en lugar de promo-
ver su prevencion mediante un disefio
de los productos mas “circular”. El Tri-
bunal recoge igualmente la citada cifra
del 11,7%,1a denominada ‘tasa de cir-
cularidad’, y sefiala que apenas ha au-
mentado un 0,4% desde el primer plan
de accién comunitario de 2015.

Se vuelve, por lo tanto, a poner la
produccién en el centro del paradigma
de la circularidad. Para lograr modelos
productivos verdaderamente circulares, la
prevencion es un pilar fundamental en el
que los actores involucrados en el con-
sumo de recursos, los productores de pro-
ductos, adquieren un total protagonismo.

En el sector de los aceites indus-
triales histéricamente se ha tenido un
compromiso firme con la prevencion,
actuando sobre las fases tempranas del
ciclo de vida de los productos y dise-
flando lubricantes mds duraderos, que
generan menos cenizas o que son mas
‘reciclables’. En SIGAUS llevamos
desde 2010 trabajando junto a nuestros
adheridos para la elaboracién de nues-
tros Planes Empresariales de Preven-
cion con el fin de impulsar y registrar
todas estas actuaciones, incluyendo la
utilizacién de bases regeneradas en la
formulacién de nuevos aceites, y apos-
tando por procesos productivos que fa-
ciliten la gestién cuando el producto
se convierta en residuo. Solo en 2022,
159 empresas declararon 657 actuacio-
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nes en el marco de nuestro IV Plan Em-
presarial de Prevencion, que permitie-
ron —por ejemplo— utilizar mds de
17.000 toneladas de bases regeneradas,
comercializar cerca de 2.800 toneladas
de aceites industriales con una nueva
formulacion mds ecoldgica, un volu-
men similar de aceites biodegradables
y 197 toneladas de aceites especiales
para técnicas de microlubricacion, ade-
mds de registrar una intensa actividad
de comunicacién y difusién de buenas
précticas para promover un uso res-
ponsable del producto o una adecuada
gestién del residuo.

Asi pues, en SIGAUS tenemos
claro aquello de que el residuo menos
contaminante es aquel que no se pro-
duce. Junto a estos esfuerzos por mini-
mizar el residuo generado, llevamos
16 afios implantando un modelo de ma-
ximo aprovechamiento en la gestién
del aceite industrial usado. O lo que es
lo mismo: generar el menor residuo
posible y, a la vez, poner los medios
para aprovechar al maximo cada gota
que se genere, produciendo nuevos lu-
bricantes y reduciendo asi el consumo
de una materia prima que, en nuestro
caso —el petréleo—, se encuentra entre
las materias no renovables mds deman-
dadas del mundo.



Para ello, es imprescindible contar
con un eficaz sistema logistico que per-
mita garantizar la recogida del aceite
usado en todos los puntos de nuestro
pais, lo que implica numerosos despla-
zamientos para recoger pequefias canti-
dades de residuo, especialmente en dreas
rurales o de dificil acceso, donde esta re-
cogida es deficitaria. En 2022, gracias a
nuestra red de gestion en la que trabajan
mds de 160 empresas, se realizaron mas
de 170.000 operaciones de recogida para
recuperar 160.000 toneladas brutas
(antes de descontar agua y otros sedi-
mentos) de aceite usado en 67.000 esta-
blecimientos repartidos por 4.800 muni-
cipios de la geografia espaiiola.

Una vez eliminados los sedimentos
y otros impropios fue posible gestionar
alrededor de 130.000 toneladas netas
de aceite usado, de las que 102.000 to-
neladas se destinaron a regeneracion,
el tratamiento prioritario desde el punto
de vista ambiental y legal, ya que per-
mite convertir el aceite usado en bases
lubricantes con las que formular nuevos
aceites, que una vez utilizados podran
volver a regenerarse en un proceso cir-
cular que es posible repetir infinita-
mente. La circularidad total.

No en vano, gracias al residuo tratado
mediante regeneracion fue posible rein-
troducir en el mercado més de 64.000
toneladas de nuevos lubricantes, con las
que se podria llenar el carter de 16 millo-
nes de vehiculos. Este proceso permi-
tid, ademds, un importante ahorro de ma-
terias primas, ya que gracias al aceite
usado regenerado fue posible evitar el
consumo de 30 millones de barriles de
petrdleo y la emisién de mds de 68.000
toneladas de CO,, ademads de reducir el
consumo de energia en 1.302 GWh. Todo

Desde SIGAUS hemos creado GENCI,
un nuevo SCRAP multisector y multienvase

ello con respecto a la generacion de la
misma cantidad de lubricantes a partir del
refino del petrdleo.

Asimismo, el residuo que por su
estado o composicion no pudo ser rege-
nerado también se aprovechd, permi-
tiendo la generacién de mas de 23.000 t
de combustible para uso industrial. De
esta forma, el 100% del residuo fue va-
lorizado.

Nuestra amplia experiencia en la
gestion de los aceites usados nos ha lle-
vado a afrontar nuevos retos y trasladar
este modelo al &mbito de los residuos de
envases comerciales e industriales, que
comparte muchas sinergias con el de los
aceites usados, al tratarse, también, de un
residuo bdsicamente industrial cuyos ca-
nales generadores son esencialmente los
mismos. Por ello, desde SIGAUS hemos
creado GENCI, un nuevo SCRAP (sis-
tema colectivo de responsabilidad am-
pliada del productor) multisector y mul-
tienvase para la gestién de estos residuos,
con el fin de dar respuesta a la nueva nor-
mativa sobre envases y residuos de en-
vases que entrd en vigor el pasado mes
de diciembre a nivel nacional.

De acuerdo con esta normativa, las
empresas que comercialicen productos
envasados en envases comerciales o
industriales estdn obligadas a gestio-
nar los residuos de estos envases a tra-
vés de sistemas de RAP individuales o
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colectivos, como GENCI. Aunque esta
normativa se aprob6 hace unos meses,
GENCI lleva dos afos operando en
Illes Baleares —donde una normativa
similar entr en vigor en 2019-y ya es-
tamos preparados para operar a nivel
nacional (el pasado 25 de mayo GENCI
present6 su solicitud para operar en
todo el territorio, siendo el primer
SCRAP especifico de envases comer-
ciales e industriales en hacerlo).

Desde GENCI, ya estamos ayu-
dando a muchas empresas afectadas
sin requerir una cuota previa de adhe-
sion, ofreciéndoles nuestro asesora-
miento técnico en las obligaciones pre-
vias, como las relativas a la inscripcion
en el Registro de Productores de Pro-
ducto, y a la declaracion en él de los en-
vases comercializados en afios previos.
Contamos también con un robusto sis-
tema tecnoldgico que garantiza la tra-
zabilidad y la seguridad de los datos, y
con una sélida relacién con multitud
de gestores especializados en el servi-
cio al canal industrial.

En definitiva, la experiencia de
SIGAUS en la gestion de un residuo in-
dustrial y la de GENCI en Baleares en la
gestion de residuos de envases comercia-
les e industriales, nos convierten en un
aliado de confianza para afrontar el com-
plejo escenario derivado de la nueva nor-
mativa de envases comerciales e indus-
triales. También aqui aplicaremos la
receta de minimizar el residuo y maximi-
zar la valorizacién que tan buenos re-
sultados nos ha dado hasta la fecha.
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Siete sencillos pasos para un camhbio en planta mas eficaz

JUAN MANUEL HIDALGO
Ingeniero de Campo
de Swagelok Ibérica

eguir estos consejos puede ayudar
a que la parada planificada de su
planta sea mds fluida y eficaz

Las refinerfas y las plantas quimicas
no planifican una parada a la ligera debido
a su complejidad inherente. Con frecuen-
cia, una parada de planta puede implicar
a cientos de técnicos de multiples prove-
edores, todos ellos con el objetivo de fi-
nalizar importantes proyectos de mante-
nimiento, modernizacién y renovacion, ya
sea en sistemas especificos o en plantas
completas al mismo tiempo.

Ademads, las paradas de planta suelen
obligar a detener la produccion, por lo
que es de interés para los propietarios y
operadores que se efectien sin contra-
tiempos. Cuanto mds tardan las operacio-
nes de reacondicionamiento, mds tiempo
pasan los contratistas en planta, lo que au-
menta los costes y los riesgos para la di-
reccion de la misma. A veces, sobre todo
en las grandes plantas, un cambio de
ciclo puede requerir afios de planificacién
y suponer una gran inversion para la pro-
piedad. De hecho, no es raro que las pa-
radas planificadas supongan una parte
importante del presupuesto anual de man-
tenimiento de la planta. Por ello, una

mala gestion puede salir cara a los respon-
sables de la planta.

Teniendo todo esto en cuenta, los siete
consejos siguientes ayudardn a los pro-
pietarios y operadores a asegurar una ges-
tién eficaz de los cambios, lo que les per-
mitird ahorrar mucho tiempo y dinero,
ademds de dolores de cabeza.

Dada la complejidad de muchas re-
conversiones de plantas, a veces hacen
falta afios de planificacion antes de que
empiece el trabajo. Es importante que
los propietarios y operadores se preparen
lo mejor posible para minimizar las po-
sibles dificultades del proyecto.

Parte de la preparacién adecuada para
una parada es la voluntad del operador de
contar con la ayuda de los proveedores
de componentes y servicios criticos lo
antes posible en el proceso. La compleji-
dad de los principales sistemas de fluidos
implica la necesidad de piezas y compo-
nentes especializados fabricados con ale-
aciones especificas para diversos procesos.
Estas piezas suelen tener plazos de en-
trega mds largos, por lo que la contratacién
temprana de proveedores autorizados ase-
gurard que estas piezas de disefio estén
disponibles cuando se necesiten. Hablar
con los proveedores al principio del pro-
ceso permite sincronizar los plazos.

Cuando se planifican las paradas, la ex-
pectativa minima de los propietarios es
que los sistemas vuelvan a su estado de
funcionamiento original. Sin embargo, las
paradas ofrecen también otra oportunidad
clave: las plantas pueden actualizar y me-
jorar sus sistemas, lo que puede traducirse
en una mayor fiabilidad y rendimiento.

La mejora de los sistemas no se produce
por casualidad. Los propietarios deben apro-
bar los ajustes de los sistemas con bastante
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anterioridad a una parada. Las plantas que
tienen contacto con sus proveedores con
antelacion (véase el consejo niimero 1)
cuentan con la ventaja de poder mejorar
sus resultados recurriendo a ellos para ob-
tener recomendaciones de expertos sobre
mejoras de los sistemas.

La sustitucion de los componentes tra-
dicionales de un sistema de toma de mues-
tra por paneles de toma de muestras predi-
seflados y ensamblados es s6lo un ejemplo
de una posible mejora del sistema. Esta
préctica opcioén no obliga a modificar el di-
sefo de la planta. En su lugar, el proveedor
adaptar los planos a las especificaciones de
la planta y optimizara los componentes in-
ternos para mayor precision y seguridad, lo
que simplificara futuras necesidades de man-
tenimiento y reparacion, al tiempo que me-
jorara la capacidad de la propiedad para ex-
traer muestras adecuadas con mayor
facilidad. (Figura 1).

Como en cualquier proyecto de en-
vergadura, las variables y los imprevis-
tos son inevitables, por lo que antici-

Figura 1. La sustitucion de los elementos tradicionales
de toma de muestras por paneles de toma de muestras
predisefiados 'y premontados puede aumentar la
eficiencia desde la fase de diserio del sistema hasta la
instalacion y el mantenimiento.

parse a ellos es otra forma en que los
propietarios pueden mejorar la eficacia
general de las operaciones.

Debido al gran tamafio y complejidad
de los sistemas de fluidos de las plantas qui-
micas y refinerfas, es dificil conocer con
precision los componentes que se necesi-
tardn durante una parada. Por ello, es util
disponer de distintas mangueras, valvulas
y adaptadores antes de iniciar el proyecto.
Ahorrard tiempo y dinero al disponer de las
piezas bdsicas en planta, en lugar de tener
que pedirlas una vez iniciado el proyecto.
A veces, la espera de una simple pieza
puede provocar importantes retrasos.

El truco estd en compaginar la necesi-
dad de piezas bdsicas con la prevencion de
inventarios no utilizados. Los jefes de pro-
yecto deben intentar negociar condiciones
con los proveedores que permitan a las fa-
bricas almacenar existencias temporales o
en consigna, de modo que las piezas nece-
sarias estén siempre disponibles. De este
modo, los operarios de la planta sélo ten-
drdn que pagar por las piezas realmente
utilizadas en el proyecto.

Por muy bien que planifique, surgiran
imprevistos que le exigirdn pedir piezas
para solucionarlos. Por eso es fundamen-
tal utilizar proveedores que puedan ofrecer
apoyo local cerca de su proyecto para que
puedan entregar las piezas necesarias a
tiempo. Las entregas rapidas son con fre-
cuencia una necesidad para mantener el
progreso general, y un proveedor local
puede ser capaz de ofrecer una pieza en un
dia 0 menos después del pedido.

Las paradas suelen implicar a cientos
de trabajadores de distintas empresas, lo
que hace dificil mantener niveles cons-
tantes de conocimientos sobre instalacio-
nes. Pero la falta de consistencia puede
favorecer el fracaso de un proyecto de pa-
rada y costar dinero a los propietarios.

(Qué puede hacer para estandarizar las
instalaciones y asegurarse de que todos los
contratistas que trabajan en las operaciones
utilizan las mejores practicas? Procure incor-
porar niveles de formacion y certificados en
sus especificaciones. De este modo, cual-
quier persona que trabaje en la parada deberda

Figura 2. El uso de sistemas auxiliares al sello mecdnico estandarizados puede agilizar las instalaciones, el
servicio y las sustituciones, a la vez que mejora la longevidad de los sellos mecdnicos.

Figura 3. Un sistema de lazo rdpido prefabricado y totalmente documentado como éste permite realizar
instalaciones uniformes y simplificadas durante las paradas de planta para mejorar la eficiencia.

tener los mismos conocimientos basicos y co-
nocer las mejores précticas de instalacion. El
personal interno de la planta que participe en
los proyectos de parada también puede be-
neficiarse de una actualizacion de la forma-
cién, asi que piense en asociarse con un pro-
veedor para revisar diversos aspectos basicos
de instalacién. Por ejemplo, la formacién
sobre instalaciones de sistemas de fluidos
puede incluir un repaso de aspectos basicos
como la forma de preparar y doblar correc-
tamente el tubo, asi como las mejores prac-
ticas de apriete e inspeccion de racores.

Los sistemas de fluidos de las plantas
quimicas y refinerfas suelen ser complejos,
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pero los responsables de las plantas pueden
especificar sistemas prefabricados, pre-
montados y probados antes de iniciar la
parada, de modo que a los contratistas les
resulte mucho mads facil instalarlos.

Con los ensamblajes prefabricados,
la preocupacién por la inconsistencia
de conocimientos y précticas de instala-
cién entre grupos de proveedores puede
atenuarse parcialmente y permitir que los
trabajadores se dediquen a otras tareas.
Como ya se ha indicado, los ensambla-
jes y paneles prefabricados de toma de
muestra permiten realizar instalaciones
"plug-and-play" de forma sencilla, lo
que ayuda a acelerar las nuevas imple-
mentaciones y sustituciones, asegurando
al mismo tiempo que todos los compo-



Colaborar desde el principio con proveedores fiables puede conducir a la aplicacion de mejores prdcticas que
ahorren tiempo y dinero, como evitar posibles retrasos en componentes y sistemas criticos de disefio avanzado.

AT _—__LT

Los proveedores que ofrecen su apoyo pueden ayudar a los propietarios y operadores de las plantas a estar
preparados para lo inesperado, anticipdndose a las necesidades de suministro y ofreciendo almacenamiento de

existencias temporales o en consigna.

nentes se construyen segun las especifi-
caciones, se prueban y se verifican antes
de la instalacion.

Los sistemas auxiliares al sello me-
cédnico normalizados son otra opcidn.
Estos conjuntos y ensamblajes se ajustan
a los disefios aprobados por el Instituto
Americano del Petréleo API 682 y tienen
en cuenta aspectos como la ubicacién
cémoda de los venteos y drenajes, las
vias adecuadas de caudal y circulacion de
los fluidos y los mecanismos de seguri-
dad. Su naturaleza estdndar permite sus-
tituciones féciles, mientras que su disefio

integral puede ayudar a mejorar la lon-
gevidad de los sellos mecdnicos, aho-
rrando dinero y paradas innecesarias a las
plantas. (Figura 2).

Por ultimo, los lazos rdpidos, las esta-
ciones de preacondicionamiento, los m6-
dulos de calibracién y conmutacién, las
sondas de toma de muestras y los bloques
de distribucién de fluidos también pueden
simplificarse y aportar consistencia a sus
operaciones. Los proveedores pueden su-
ministrar sistemas de toma de muestras y
control de fluidos totalmente documenta-
dos que eliminan la necesidad de com-
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»
Los proveedores que ofrecen apoyo local suelen poder
entregar las piezas en menos tiempo, a veces en un dia
0 menos, para ayudar a mantener las paradas dentro
de los plazos previstos.

prar y ensamblar multiples componen-
tes. (Figura 3).

El control de calidad de componen-
tes y equipos es esencial para que la pa-
rada sea eficiente. Si las especificacio-
nes son demasiado flexibles, los
contratistas podrian utilizar componen-
tes mds baratos, pero de menor calidad.
La calidad irregular de los componen-
tes implica un rendimiento irregular, re-
quisitos de mantenimiento innecesarios
y/o paradas. Unas especificaciones es-
trictas y actualizadas hacen que se uti-
licen componentes de mayor calidad en
sus sistemas de fluidos, lo que hace que
las paradas sean mas eficaces y eficien-
tes. Unas especificaciones consistentes
reducirdn la mezcla de componentes de
distintos proveedores, lo que hard mucho
mas facil el trabajo de mantener los sis-
temas en funcionamiento en el futuro.

La parada de una planta casi siempre
supone un gran esfuerzo, pero no tiene
por qué ser un quebradero de cabeza,
sobre todo si se planifica con antelacion.
No olvide contar con proveedores fia-
bles desde el principio, no sélo para que
estén preparados para entregar a tiempo
los suministros y el apoyo, sino también
para que le ayuden a planificar la logis-
tica y las posibles contingencias para
asegurar paradas eficientes. Utilizar estas
mejores practicas como guia puede ayu-
dar a que las paradas de su planta sean
mucho mds rdpidas y eficientes, al tiempo
que le permitirdn mejorar la fiabilidad y
el rendimiento a largo plazo de sus sis-
temas de fluidos.

Imdgenes © 2023 Swagelok Company

MANTENIMIENTO INDUSTRIAL - TECNOLOGIA

PREPARARSE PARA EL MANTENIMIENTO PREDICTIVO o
Uso de softwarey sensores para conocer el futuro de las maguinas

JAVIER DE LA MORENA
Responsable de Grandes
Cuentas

WEG Iberia

i las previsiones son correctas en

2025 habra 27.000 millones de

dispositivos conectados a Inter-
net de las cosas (IoT). En las siguientes
lineas conoceremos el papel que des-
empeiia el mantenimiento de los moto-
rreductores en este paradigma.

Los motorreductores son los pesos
pesados de la tecnologia de acciona-
miento y son necesarios para gestionar
una gran cantidad de datos, de potencia
y de par. Proporcionan las secuencias de
movimiento necesarias en maquinas y
sistemas, ayudando a garantizar un fun-
cionamiento fluido de las lineas de pro-
duccidén. Una averia en un motorreduc-
tor puede provocar un efecto en cadena
con un elevado coste para la empresa.

Dadas las importantes fuerzas que
intervienen, a veces los errores no se
detectan a tiempo y se paralizan siste-
mas completos. Esta situacién puede
tener efectos perjudiciales, ya que otros
componentes operativos importantes
también se mantienen inactivos hasta
que se instala un motorreductor de sus-
titucion.

Si bien no podemos ver el futuro, s
podemos predecirlo. Mediante una estra-
tegia de mantenimiento predictivo
(PdM), el personal de mantenimiento
puede recoger datos criticos para ayudar
a identificar errores en el rendimiento.
Esta informacién puede ayudar a solu-
cionar los problemas meses antes de que
den lugar a averias, evitando tiempos
de inactividad, un gasto excesivo en
mantenimiento y riesgos operativos.

El mantenimiento preventivo es una
técnica que utiliza equipos de monitori-

zacién del estado para evaluar el rendi-
miento operativo en tiempo real. Com-
binando diagnéstico de estado con for-
mulas de prediccién, el mantenimiento
predictivo crea una herramienta precisa
para recoger y evaluar datos.

La idea consiste en anticipar el fu-
turo de un sistema, destacando las po-
sibles averias que puedan producirse
y las medidas de mantenimiento que
deben tomarse. Esta nueva metodolo-
gia emplea el andlisis predictivo y al-
goritmos basados en datos en tiempo
real para identificar problemas espe-
cificos, muchos de los cuales no presen-
tan sefiales fisicas de deterioro.

En algunos casos, aunque las em-
presas inviertan cuantiosos recursos y
tiempo en llevar a cabo comprobacio-
nes de mantenimiento, carecen de datos
para saber si su estrategia es efectiva o
incluso para abordar sus preocupacio-
nes principales. Pero hay una alterna-
tiva mejor.

WEG Motor Scan es posiblemente
el primer paso que dan los motorre-
ductores en el dmbito de Internet de
las cosas (IoT). Proporciona manteni-
miento predictivo y rentable para am-
pliar la vida qtil de los motorreducto-
res. Combinando WEG Motor Scan y
su software WEG Motor Scan Gate-
way, el personal de mantenimiento
puede ver inmediatamente el andlisis
del rendimiento del motor en el telé-
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fono, el ordenador o la interfaz hombre-
maquina (HMI).

El sensor se puede aplicar tanto a
motorreductores antiguos como a nue-
vos, incluidos motores eléctricos, obte-
niendo datos completos de diagndstico
del estado del motor que permiten mo-
nitorizar la temperatura de la superficie,
analizar la vibracion general y conse-
guir informacién sobre el tiempo de
funcionamiento, la velocidad y los in-
tervalos de lubricacion, al tiempo que
se calcula también cualquier desaline-
acion.

Los datos obtenidos se pueden
transferir a través de la aplicacién o
por Bluetooth para almacenarlos en una
plataforma segura en la nube, donde se
pueden ver los resultados de multiples
sensores a la vez. La plataforma de In-
ternet de las cosas (IoT) del software
ofrece una visién amplia y general para
el diagnostico y permite configurar alar-
mas cuando se superan valores esta-
blecidos.

(Podria convertirse en la norma esta
forma de mantener los motorreducto-
res? Se calcula que en 2021 estaban co-
nectados 25.000 millones de dispositivos
alaloT,y creemos que los motorreduc-
tores deben estar ahi. Los responsables
de mantenimiento dispuestos a dar los
primeros pasos en el dmbito de IoT dis-
ponen de cuatro guias técnicas gratuitas
en www.weg-wg2(.com, donde encon-
trardn consejos fundamentales para la
compra y el mantenimiento de motorre-
ductores.
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Enagé_s atjudica a Endesa los servicios
logisticos de la planta de El Musel

nagds ha adjudicado a

Endesa los servicios lo-
gisticos de la planta de gas
natural licuado (GNL) de El
Musel, en Gijén. Con este
paso finaliza con éxito la fase
vinculante del proceso de
asignacion de capacidad
(Open Season), que ha con-
gregado un fuerte interés entre
las empresas comercializado-
ras. En total se han recibido 13
ofertas entre el 5 y el 30 de
junio, periodo durante el que
se ha desarrollado esta parte
tltima del proceso.

Los servicios logisticos
ofrecidos para esta infraes-
tructura son las operaciones
de descarga, almacenamiento
y carga de GNL. Dentro del
régimen de acceso regulado,
la planta de El Musel contem-
pla una minima regasificacién
para la correcta gestion de la
terminal, asi como el servicio
de carga de cisternas.

Puesta en marcha

La puesta en marcha de El
Musel supone un hito para el
inicio de las operaciones co-
merciales de la infraestruc-
tura, que forma parte del Plan
Mais Seguridad Energética
del Gobierno, y permitird re-
forzar la seguridad de sumi-
nistro energético en Europa.

La terminal ya recibi6 hace
unas semanas su primer barco,
el Cool Racer —de 174.000 me-
tros cuibicos de capacidad—, que
realiz6 una primera descarga,
paso previo necesario desde el
punto de vista técnico antes de
la puesta en marcha comercial
de la terminal, que comenzara
el pasado 31 de julio.

La planta de Gijén podra
aportar hasta 8 bem (billion

cubic meters) de capacidad al
afio de GNL a la seguridad de
suministro energético europeo.
Permitird el atraque de buques de
entre 50.000 y 266.000 metros
cubicos, cuenta con dos tanques
de 150.000 metros cubicos de
capacidad de almacenamiento
de GNL, dos cargaderos de cis-
ternas con capacidad para cargar
un méaximo de 9GWh/d y una
capacidad de emisién maxima
de 800.000 Nm%h. »

Argelia, Estados Unidos y Rusia, principales proveedores

de gas natural a Espafia en el semestre

Argelia, Estados Unidos
y Rusia han sido, por

este orden, los principales
proveedores de gas natural a
Espafia en el primer semes-
tre del afio, segtin el boletin
estadistico que publica
Enagés.

Argelia suministr6 42.204
gigawatios/hora (GWh) de
gas natural a través de ga-
soducto y 7.839 GWh de gas
natural licuado (GNL), hasta
copar el 24 por 100 del su-
ministro.

Estados Unidos propor-
cion6 41.295 GWh de GNL,
lo que supone el 20,2 por
100 del total, seguido muy
de cerca por Rusia, con
41.145 GWh de GNL, el
20,1 por 100 del total.

En el mes de junio, y de
manera excepcional en lo
que va de ano, Rusia, con
7.673 GWh, ha sido el pri-
mer pais de origen, con el
26.8 por 100 del gas natural
suministrado, aunque la can-

tidad importada se redujo
respecto a los 8.752 GWh
del mismo mes del afio pa-
sado y también respecto a
mayo de este afio.

En junio se ha producido
una reduccién significativa
de importaciones proceden-
tes de Argelia con motivo
del mantenimiento anual
programado de las instala-
ciones. Dicho manteni-
miento ha concluido con
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éxito y los flujos estdn to-
talmente restablecidos, de
modo que la conexién esta
en estos momentos a un
nivel de utilizacién préximo
al 90 por 100.

En cuanto a la seguridad del
sistema, los almacenamientos
subterrdneos contindan la
senda elevada de llenado, al-
canzando el 97 por 100 a fina-
les de junio, segtin los datos
facilitados por Enagas.
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CEEES y Sedigas se alian para
promover una movilidad sostenible

=t

L a Confederacién Espa-
fiola de Empresarios de
Estaciones de Servicio
(CEEES) y la Asociacion
Espaiiola del Gas (Sedigds)
han firmado un convenio
de colaboracién para pro-
mover la descarbonizacién
del transporte y favorecer
una movilidad sostenible
gracias a los gases renova-
bles, biometano e hidré-
geno renovable.

El acuerdo, suscrito por
Jorge de Benito y Joan Ba-
talla, presidentes de CEEES
y Sedigds, respectivamente,
contempla ademds colabo-
rar en la difusién de la
tecnologia y los mejores
ejemplos normativos rela-
cionados con la transicién
energética y el uso de nue-
vos combustibles para la
movilidad, informaron
ambas asociaciones.

En el marco de esta cola-
boracién, ambas organiza-
ciones trabajardn conjun-
tamente en la organizacién
de conferencias, talleres y
desarrollo de publicaciones
en los dmbitos de interés
para sus respectivos aso-
ciados.

Ademads, la patronal de
las estaciones de servicio
se adhiere a la Alianza por
el Biometano, un mani-

fiesto conjunto liderado por
la asociacion gasista a
favor de este gas renova-
ble para avanzar en la con-
secucion de los objetivos
de descarbonizacién, favo-
recer la competitividad y
la soberania energética de
Espafia.

Gases renovables
en lared

De Benito destacé que
muchas de las estaciones
de servicio agrupadas bajo
el paraguas de CEEES ya
dispensan gas natural ve-
hicular, ya sea licuado o
comprimido, por lo que
"podrdn suministrar muy
pronto biometano, contri-
buyendo asi a la descar-
bonizacién de la movili-
dad".

Por su parte, Batalla se
mostré convencido de que
la colaboracién con CEEES
se traducird "en un mayor
conocimiento y sensibili-
zacién por parte de los au-
tomovilistas acerca de los
beneficios que el biome-
tano y el hidrégeno reno-
vable pueden aportar a una
movilidad mas sostenible,
al tiempo que se favorece
la competitividad y la sobe-
ranfa energética de Es-
pafia". e

Presentados mas de 120 proyectos
de hidrogeno con una inversion

21.000 millones hasta 2030

a Asociacién Espafiola

de Hidrégeno ha publi-
cado su primer censo de ini-
ciativas de esta fuente de
energia. Los 123 proyectos
suman ya una inversion de
alrededor de 21.000 millo-
nes de euros hasta 2030.

Del total de inversion, se
prevé que el 72 por 100 se
destine a la produccion de
hidrégeno, el 14 por 100 a la
distribucion y otro 14 por
100 a proyectos con uno o
mas usos, como los valles
y los proyectos integrados.

AeH2 destaca, sin em-
bargo, que la cifra de inver-
sion presentada en el informe
no refleja completamente la
financiacion real debido a la
confidencialidad de algunos
proyectos, por lo que es po-
sible que la cantidad final
sea atin mayor.

El informe estima que la
financiacion publica total
para los proyectos censados
alcanza los 200 millones de
euros, lo cual representa una
pequefia fraccion del total
de 21.000 millones.

Para AeH2 esto indica la
necesidad de fortalecer los
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mecanismos de financiacién
publica disponibles en los
préximos afios.

Los proyectos irdn desde
investigacion, desarrollo,
demostracion, implantacién
y comercializacion relacio-
nados con la produccién
hasta almacenamiento, dis-
tribucidn y aplicacién del
hidrégeno en diferentes
sectores, como transporte,
energia, industria y movili-
dad.

Informacion detallada

La iniciativa busca pro-
porcionar informacion de-
tallada sobre cada proyecto.

La base de datos intenta
asimismo convertirse en
una herramienta valiosa
para obtener una visién
clara de la industria del hi-
drégeno en Espafia y apro-
vechar al mdximo la pro-
duccion y el uso de esta
energia renovable.

La asociacion apunta a
que también permitird iden-
tificar posibles sinergias
entre proyectos y fomentar
la colaboracion entre actores
puiblicos y privados. ®
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FCH2Rail. primer tren de hidrogeno
se ha puesto a prueba en la red
ferroviaria espanola

n la linea de Zaragoza-
Canfranc, en los pirineos
aragoneses, el tren de hidré-
geno de demostracién
FCH2Rail, que utiliza un sis-
tema de propulsién bimodal,
ha llevado a cabo con éxito su
primera sesion de prueba.
En las partes electrificadas
de la linea, el tren circulaba
en modo totalmente eléctrico,
mientras que en los tramos
no electrificados, el tren fun-
cionaba en modo hibrido,
combinando la energfa de las
pilas de combustible de hi-
drégeno y las baterfas, gra-
cias al sistema hibrido de pila
de combustible, con sus seis

médulos de pila de combus-
tible Toyota, con tecnologia
de segunda generacion.

El tren de hidrégeno forma
parte del consorcio FCH2Rail,
un proyecto que arrancé a
principios de 2021 y cuya du-
racion estd prevista hasta fina-
les de 2024. El consorcio en-
globa las empresas espafiolas
Renfe Operadora, Adif, CAF
y Centro Nacional de Hidré-
geno; la portuguesa IP (In-
fraestructuras de Portugal); las
alemanas DLR y STT, y To-
yota Motor Europe (TME),
que presta el servicio de inte-
gracion de las pilas de com-
bustible.

La Asociacion Espaiiola
tel Hidrégeno continiia creciendo
en el amhito internacional

a Asociacién Espafiola

del Hidrégeno (AeH2),
voz de referencia del sector
del hidrégeno en Espaia, ha
firmado recientemente un Me-
morando de entendimiento
junto a NLHydrogen. De
acuerdo con el documento,
esta colaboracion estratégica
entre la AeH2 y NLHydrogen
promete generar nUMerosos
beneficios a nivel del mer-
cado, al mismo tiempo que

fortalecerd los esfuerzos con-
juntos entre Espafia y Paises
Bajos en el campo de la ener-
gfa del hidrégeno y las pilas
de combustible.

Esta cooperacion permitird
aprovechar las ventajas de
trabajar juntos y compartir
conocimientos para impulsar
el desarrollo y la adopcién de
tecnologias relacionadas con
el hidrégeno. Ademds, se bus-
card fomentar la colaboracién

entre industrias, gobiernos,
universidades y centros de in-
vestigacion de ambos paises.
A través de actividades con-
juntas, intercambio de infor-
macién y participaciéon en
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eventos relevantes, se promo-
veran los resultados obteni-
dos y se avanzard hacia una
economia mds sostenible y
con menor emision de car-
bono. e

GASES RENOVABLES ' ACTUALIDAD

Green Gas Mobility Summit

analizara la situacion y perspectivas
del transporte sostenible

reen Gas Mobility Summit,

evento de referencia sobre el trans-

porte sostenible en la Peninsula
Ibérica, se celebrard los proximos dias 20
y 21 de septiembre en Madrid. Se trata de
un punto de encuentro de empresas y ad-
ministraciones comprometidas con el des-
arrollo del transporte sostenible.

Durante dos dias, expertos de primer
nivel analizaran el presente y el futuro de
las soluciones tecnolégicas que ya hay
disponibles para alcanzar los objetivos
climéticos y mejorar la calidad del aire,
como el biometano, el gas sintético y el hi-
drégeno.

En esta edicién del evento el hidro-
geno serd uno de los protagonistas prin-
cipales. El congreso revelard como este
vector energético estd revolucionando no
s6lo los diferentes modos de transporte
(vehiculos, barcos y trenes), sino cémo la
tecnologia estd cambiando la forma de
producir, almacenar y distribuir este im-
portante vector energético, que es clave
para descarbonizar nuestra movilidad.

Durante la primera jornada del certa-
men se abordardn cuestiones como “La vi-
sién de los lideres que estdn transfor-
mando la energia y el transporte” (con la
participaciéon ~ de  directivos  de
Naturgy, PreZero, Iveco y Redexis), “Una
red de transporte de hidrégeno para impul-
sar la movilidad sostenible” (con la parti-
cipacién del consejero delegado de Enagés,
Arturo Gonzalo Aizpiri), “La vision euro-
pea de los gases renovables y su rol en la
descarbonizacion del transporte”, “Des-
cubriendo las estrategias publico-priva-
das de las comunidades auténomas para el
desarrollo del biometano”, “Transfor-
mando residuos en energia: la apuesta por
el biometano de la cadena de distribucién

alimentaria”, “La revolucion del trans-
porte municipal: historias inspiradoras de
éxito con biometano e hidrégeno como
combustibles sostenibles” y “Cémo los
operadores logisticos estdn impulsando la
innovacién con biometano e hidrogeno”.
En el auditorio 2 las ponencias estaran
dedicadas a los nuevos combustibles en el
transporte maritimo. Abrird la sesién una
ponencia que llevara por titulo “Implica-
tions of EU legislation in shipping. How
the Fit For 55 legislation will affect the
shipping industry and how you can pre-
pare”, a la que le seguirdn “Espafia, un
referente internacional en bunkering de
GNL”y “Produccién de hidrogeno a bordo
de buques: transformando la infraestruc-
tura de GNL”. A continuacién tendran
lugar sendas ponencias sobre “La viabili-
dad de los nuevos combustibles marinos,
una opcion de futuro para el sector mari-
timo en su camino hacia la neutralidad
climatica” y “Transporte maritimo y bun-
kering de hidrégeno y sus derivados”.
En la segunda jornada el auditorio 1
se centrard en el hidrégeno en el trans-
porte, con las siguientes ponencias: “Casos
de éxito de uso de hidrogeno en movili-
dad urbana en Espafia y Francia”, “Camio-
nes impulsados por hidrégeno. Transfor-
mando la industria del transporte”,
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“Generando confianza en proyectos: cer-
tificacién de hidrégeno y otros vectores
renovables”, “Valles de hidrégeno en Es-
paia, claves para impulsar la produccién
de hidrégeno y su uso en el transporte” y
“Desafios y oportunidades para el desplie-
gue exitoso de la red nacional de hidro-
generas en la peninsula ibérica”.

El auditorio 2 abordard la innovacién
con gases renovables, incluyendo las si-
guientes ponencias: “Del residuo al re-
curso energético: proyectos revoluciona-
rios en la produccién de biometano”,
“Apuesta por la innovacién sostenible.
La oportunidad de la tecnologfa del bio-
metano”, “Regulacién y gases renova-
bles en la transicién energética”, “Solucio-
nes tecnoldgicas innovadoras para un
ferrocarril més sostenible: el tren de hidré-
geno”, “Navegando hacia la sostenibilidad
con proyectos innovadores en la produc-
cioén y distribucién de hidrégeno en el
sector maritimo” y *“ Innovando hacia un
futuro sostenible: proyectos pioneros en la
produccién y distribucion de hidrégeno”.

Como en anteriores ediciones, habra
cerca de 4.000 metros cuadrados de ex-
posicidn, interior y exterior, con solucio-
nes de movilidad con combustibles reno-
vables y sintéticos, como el biometano y
el hidrégeno.
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Bosch presenta sus tecnologias para

- ane ™ AU

1 hidrégeno verde es in-

dispensable para un
mundo climdticamente neu-
tro. Bosch desarrolla tecno-
logfas para la produccion, la
compresién, el almacena-
miento y el uso del hidré-
geno. En el Bosch Tech Day
2023, la compafifa dard al-
gunas pinceladas sobre su
cartera de productos y ser-
vicios.

La compania ha presen-
tado sus tecnologias en este
segmento, que son: Pila
PEM: hidrégeno para un
transporte neutro para el
clima; Motor de hidrégeno:
eficacia comprobada y neutro
en carbono; Deposito de hi-
drégeno: solucién innovadora
y compacta para turismos;
IVECO Heavy Duty FCEV -
el camién europeo propul-
sado por hidrégeno; eDis-

toda la cadena de valor del hidrogeno

tance Truck - Tecnologia
Bosch para camiones climd-
ticamente neutros;
Estaciones de servicio de
hidrégeno: soluciones de ac-
cionamiento para comprimir
H2; Pila y médulo de elec-
trélisis inteligente - Tecnolo-
gia para electrolizadores de
H2; Sistema de pilas de com-
bustible de 6xido sélido - ge-
neracién de energfa en fun-
cién de la demanda.
Reciclaje del platino de las
pilas de combustible; Tecno-
logia de fabricacion y ensayo:
as{ se fabrican las pilas de
combustible; Caldera indus-
trial preparada para H2: ca-
lefaccién y calor de proceso
neutros para el clima; y Cal-
deras preparadas para H2: so-
lucién tecnolégicamente neu-
tra para una calefaccion
respetuosa con el clima.

Siemens construira una nueva sede
en Madrid, referente en digitalizacion

y sostenibilidad

1 presidente y CEO de Sie-

mens AG, Roland Busch,
de visita en Espafia, anunci6
recientemente que la compafifa
reforzard su compromiso con
el pais invirtiendo 160 millones
de euros en la creacion de un

nuevo campus inteligente en la
zona de Las Tablas, en el norte
de Madrid, que albergara la
nueva sede central de la com-
paiifa en Espafia.

La nueva sede sera un refe-
rente en la ciudad como edificio

Weg Iberia organiza el encuentro

Weg Automatizacion para distribuidores

e,

eg, el referente mun-

dial en equipos eléc-
tricos y electro-electrénicos,
se reuni6 el pasado 27 de
abril con sus distribuidores
en el hotel NH Coslada para
poner en comun las noveda-
des de la divisién de Auto-
matizacién. Este encuentro
se celebra de forma bianual
para anunciar lineas de pro-
ductos y nuevas plataformas
dentro de las soluciones IoT,
como el control de activos
Weg Motion Fleet Manage-
ment.

La jornada comenzé con
varias presentaciones donde
se expusieron los productos
y servicios que saldran al
mercado, y también se abor-
daron diversos temas rela-
cionados con la sostenibili-
dad y la transicién energética.

En esta edicidn, se pre-
sentaron las lineas de mag-
netotérmicos y diferenciales,
productos de seguridad, el

e infraestructura inteligente, di-
gital y neutra en carbono.
Busch sefial6 que “el nuevo
‘Siemens Smart Campus’ cum-
plird con los més altos estdn-
dares ESG (Environmental So-
cial & Governance), en linea
con la apuesta estratégica de la
compafifa para convertirse en
una empresa neutra en emisio-
nes en 2030. Ademas, sera un
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e

nuevo convertidor CFW900,
las lineas de PLC’s y HMT’s,
las plataformas WPS y
MEM y dentro de las tecno-
logias sostenibles y eficien-
tes, destacaron las solucio-
nes solares y la estacion de
recarga para coches eléctri-
cos, WEMOB.

Los asistentes se despi-
dieron en una comida que
sirvio de cierre del evento,
donde pudieron departir dis-
tendidamente acerca de lo
comentado, estrechar rela-
ciones y consolidar los lazos
en comun creando un equipo
cada vez mds fuerte.

Javier de la Morena, res-
ponsable de marketing de
Weg Iberia, destac6 que
“esta es una gran ocasion
para fortalecer relaciones
con los representantes de las
empresas que distribuyen
nuestros equipos y que
hacen posible que puedan
llegar a toda Espafia”. e

nuevo simbolo en la ciudad que
reflejard la identidad y valores
de la compaiifa”.

La futura sede corporativa
combinard un suministro de
energia respetuoso con el clima,
soluciones de movilidad sos-
tenible, una gestién energética
eficiente y un espacio inclusivo
con la ciudad sin barreras ar-
quitectdnicas.

EMPRESAS © EQUIPOS

Covestro, galardonada en los
Premio de Seguridad de FEIQUE 2022

ovestro, fabricante lider
de polimeros a nivel
mundial, ha sido galardonada
en los Premios de Seguridad
FEIQUE 2022 otorgados por
la Federacién Empresarial de
la Industria Quimica Espa-
fiola. Los premios distinguen
a aquellas compaiifas del sec-
tor que destacan por su ex-
celente labor en materia de
seguridad y prevencion de
riesgos laborales.
La organizacién ha otor-
gado a Covestro tres Premios
Seguridad FEIQUE en reco-

nocimiento a su excepcional
desempeifio en las plantas de
la compaiiia en Barcelona, Pa-
rets del Valles y Santa Mar-
garida i els Monjos. Estos ga-
lardones premian a aquellas
empresas con mds de 50 tra-
bajadores que han logrado
mantener un indice de frecuen-
cia general cero y, en conse-
cuencia, no han tenido ningtin
accidente, con o sin baja,
segun el criterio OSHAS, la
norma internacional para la
gestion de la seguridad y salud
ocupacional.

Acuerdo de Tecnalia y Birziplastik
para desarrollar tecnologias
e economia circular en la industria

1 centro de investigacion

y desarrollo tecnologico
Tecnalia y la empresa de re-
valorizacién de residuos in-
dustriales plasticos Birziplas-
tik se han unido para llevar
la economia circular a la in-
dustria, a través de tecnolo-
gias que favorezcan la soste-
nibilidad de sus procesos y
su competitividad. El objetivo
es implantar un modelo de
produccién y consumo cir-
cular, que propone reducir al
maximo los recursos natura-
les en los procesos producti-

vos, maximizar el uso de los
productos durante el mayor
tiempo posible y generar
mayor valor al final de la vida
util de los productos mediante
la reutilizacidn, remanufac-
tura y reciclaje.

Tecnalia y Birziplastik co-
laboran en la puesta en mar-
cha de tecnologias para la in-
corporaciéon de pldstico
reciclado en automocidén y
para el reciclado de materia-
les compuestos en nuevos
productos de alto valor afia-
dido.

Cepsa incrementa hasta el 70 por 100
el uso de plasticos reciclados
en sus envases de lubricantes

:(
E s&CEPSR

Cepsa ha anunciado que
aumentara hasta el 70

por 100 el uso de plasticos
reciclados en la fabricacion
de los envases de sus lubri-
cantes y hasta el 100 por
100 en el caso de las etique-
tas para estos envases. A tra-
vés de estas acciones, la
compaifia evitard el con-
sumo de 350 toneladas de
plésticos virgenes, lo que
también conllevara una re-
duccién de emisiones de
430 toneladas anuales de
CO,.

La compaiiia, ademas
de haber realizado modi-
ficaciones en la composi-
cion de sus envases de
uno, cuatro y cinco litros,
que se reciclan en el con-
tenedor amarillo, susti-
tuird préoximamente los
actuales bidones de plés-

La primera de las iniciati-
vas cuenta también con la co-
laboracién de Mondragén Sis-
temas de Informacion,
Matz-Erreka, Larrafiaga Plas-
ticos, Automatismos Maser,
Xabet Digital y Ekide, y es
una tecnologia basada en in-
teligencia artificial para ex-
plorar nuevas formulaciones
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tico de 20 litros por otros
metdlicos.

Asimismo, los envases de
tamafio mds reducido co-
menzardn a emplearse en la
nueva linea de fabricacion
y envasado de lubricantes
en San Roque, que también
representa una mejora en
términos de eficiencia y re-
duccién del consumo ener-
gético, demostrando el com-
promiso creciente de Cepsa
con la sostenibilidad.

Esta accién supone un
nuevo paso adelante de
Cepsa, que vuelve a ser pio-
nera en su sector después
de que en 2018 comenzara
a emplear envases con un
30 por 100 de plasticos re-
ciclados, convirtiéndose asi
en una de las primeras em-
presas energéticas en imple-
mentar esta medida. e

de origen reciclado fiables y
sostenibles. Con su implanta-
cién se logrard reducir en un
50 por cien el defectivo en el
uso de piezas pldsticas; lograr
una presencia de al menos un
20 por cien de material reci-
clado en las piezas; y reducir
en un 20 por cien en los con-
sumos.



Mercado a plazo de Londres del crudo Brent (en dolares/barril)

JUNIO JuLio AGOSTO SEPTIEMBRE OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE ENERO FEBRERO

Il Salon del
gas_renova@le

2023 2023 2023 2023 2023 2023 2023 2024 2024
15 MAYO 71,11 71,09 70,91 70,58 70,19 69,81 69,46 69,12 68,79
16 MAYO 70,86 70,84 70,66 70,33 69,94 69,56 69,22 68,87 68,56
17 MAYO 72,83 72,89 72,70 72,48 72,10 71,71 71,33 70,96 70,61
18 MAYO 71,86 71,94 71,86 71,61 71,28 70,94 70,59 70,26 69,94
19 MAYO 71,55 71,69 71,59 71,31 70,94 70,55 70,17 68,80 69,45 TERCERA edicic')n del evento EXC|USiVO
2 0 2 3 para profesionales orientado a

promover las oportunidades de negocio

Mercado a plazo de Nueva York del crudo WTI (en dolares/barril) VALLADOLID entre empresas vinculadas al BIOGAS,

JUNIO  JULIO  AGOSTO SEPTIEMBRE OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE ENERO FEBRERO BIOMETANO y GAS_RENOVABLE
2023 2023 2023 2023 2023 2023 2023 2024 2024 O C T / 3 - L|. en Espafa, Portugal y América Latina

15 MAYO - 7523 7502 74,69 74,32 73,98 73,64 7332 7303

16 MAYO - 7691 74,72 74,40 74,03 73,69 73,35 7303 7274

17 MAYO - 7696 7681 76,51 76,15 75,81 75,46 75,11 74,80

18 MAYO ; 7586 7580 75,58 75,28 74,97 74,66 7435 74,06

19 MAYO ; 7558 7547 75.19 74,85 74,51 74,17 7383 7351

Mercado a plazo de Londres del gaséleo (en ddlares/tonelada)

JUNIO JuLio AGOSTO SEPTIEMBRE OCTUBRE NOVIEMBRE DICIEMBRE ENERO FEBRERO

2023 2023 2023 2023 2023 2023 2023 2024 2024
15 MAYO 679,50 676,50 679,50 676,50 677,75 679,75 677,75 673,00 672,00
16 MAYO 680,00 676,50 679,50 676,50 677,75 679,50 677,25 672,25 671,25
17 MAYO 694,00 689,00 679,50 687,75 688,75 690,50 688,00 682,50 681,50
18 MAYO 693,00 688,75 679,50 687,50 688,75 679,50 688,00 682,25 681,00
19 MAYO 689,25 684,24 679,50 683,25 687,00 687,00 684,50 679,00 677,75

Evolucion y estimacion de la oferta/demanda mundiales de petrdleo B

(En millones de barriles/dia)

2021 4T. 2022 2022 1T.2023  2T.2023  3T.2023  4T.2023 2023 _ ) . sl :
DEMANDA . e e OIS TR Y AR gk =2
AMERICA DEL NORTE 243 25,0 25,0 25,0 25,1 25,5 25,1 25,2
EUROPA 13,1 13,3 13,5 13,1 13,6 14,1 13,6 13,6
PACIFICO 7.4 7,7 7.4 7,9 7,1 7.4 7.8 7.6
TOTAL OCDE 44,8 46,0 46,0 459 45,7 47,0 46,6 464
TOTAL NO-OCDE 52,8 54,8 54,0 54,3 55,4 56,0 56,9 55,7
DEMANDA TOTAL 97,7 100,8 100,0 100,3 101,3 103,0 103,5 102,0
OFERTA
TOTAL NO-OPEP 63,8 66,6 65,7 66,7 66,9 67,1 67,0 66,9
CRUDO OPEP 26,4 294 29,0 - - - - - ORGANIZA PARTNER TECNOLOGICO
GNL OPEP 5,1 53 53 5.4 5.4 5,4 5.4 5,4 i )
TOTAL OPEP 31,5 34,7 34,4 - - - - - b
OFERTA TOTAL 95,4 101,3 100,0 - - - - - aVE[ AIO !-pn O ae Ig

de la Biomasa
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